电动 工具 维修 








机 械 工业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 


常用 电动 工具 维修 一 点 通 


TRE BEH 于 成 双 等 编著 


o 


机 械 工 业 出 版 社 





























本 书 从 一 线 实际 修理 需要 出 发 ， 全 面 介绍 了 最 常用 的 19 种 电动 工具 
维修 技术 ， 内 容 包括 : 常见 故障 与 排除 方法 ;主要 零 部 件 识别 、 原 理 、 常 
见 故 障 点 与 更 换 ; 附件 〈 工 作 头 ); 修理 用 自制 工具 与 成 品 工具 ; 串 励 电 
动机 定子 绕组 修理 技术 ; 修理 实例 ; 整 机 结构 图 ; 零 部 件 技术 数据 等 。 

本 书 是 从 事 电动 工具 维护 、 修 理 、 使 用 、 销 售 、 采 购 、 制 造 、 设 计 、 
管理 人 员 、 电 机 维修 人 员 、 家 电 维 修 人 员 、 电 融 维 修 人 员 、 工 三 电气 技 
术 人 员 以 及 技校 、 机 电 培 训 班 有 关 师 生 等 不 可 缺少 的 实践 参考 书 ， 也 可 供 
读者 业余 自学 使 用 。 



















































































mË 



































图 书 在 版 编目 (CIP) 数据 


常用 电动 工具 维修 一 点 通 / 于 成 伟 等 编著 .一 北京 : 机 械 工 业 出 版 
社 ，2013.8 
ISBN 978-7-111-43426-9 


IL.0¥- I.DF- M. 中 电动 工具 一 维修 W. T9914. 5 











中 国 版 本 图 书馆 CIP 数据 核 字 (2013) $ 167025 号 


机 械 工业 出 版 社 (北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 100037) 
策划 编辑 : 徐 明 煜 ”责任 编辑 : 徐 明 煜 B 潇 
版 式 设 计 : 霍 永 明 责任 校对 ; 

封面 设计 : 赵 颖 碳 ”责任 印 制 : 李 
北京 华 正 印刷 有 限 公司 印刷 

2013 年 9 月 第 1 版 第 1 次 印刷 

184mm x260mm 20. 75 印张 . 512 千 字 
标准 书号 : ISBN 978-7-111-43426-9 
定价 : 49.90 元 
































= 

















被 
洋 



































凡 购 本 书 ， 如 有 和 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 由 本 社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

社 服 务 中 心 : (010)88361066 教材 网 ， http: //www. cmpedu. com 

肖 售 一 部 : (010)68326294 机 工 官 网 ; http: //www. empbook. com 
肖 售 二 部 : (010)88379649 机 工 官 博 : http: //weibo. com/cmp1952 
读者 购书 热线 : (010)88379203 ”封面 无 防伪 标 均 为 盗版 








# 
Ë 








到 





前 号 


我 国 第 一 台电 动工 具 (电钻 ) 诞生 于 1942 年 ， 那 时 年 生产 电动 工具 不 足 1000 ë 





2012 年 ， 我 国 年 产 电 动工 具 已 经 达到 4 亿 合 。 电 动工 具 品 种 繁多 、 功 能 齐全 、 携 刘 
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方便 、 使 用 简单 ， 比 手工 工具 提高 效率 几 十 倍 ， 在 各 行 各 业 得 到 广泛 的 应 用 ， 维 修 量 与 


日 倍增 ， 目 前 相关 的 图 
要 而 编写 的 ， 有 以 下 5 个 特点 : 


故障 点 与 更 换 ; 附件 (工人 
理 技术 ; 修理 实例 ; 整 机 结构 图 ; 零 部 件 技术 数据 等 。 





维修 工作 中 不 可 缺少 的 常 查 资料 。 


机 维修 人 员 、 家 电 维修 人 员 、 
有 关 师 生 等 不 可 缺少 的 实践 型 参考 书 ， 也 可 供 读者 业余 自学 使 用 。 
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甚 少 ，《 常 用 电动 工具 维修 一 点 通 》 一 书 就 是 根据 维修 市 场 需 








1. 由 电动 工具 商店 的 售后 维修 人 员 编 著 。 本 书 由 具有 20 年 经 验 的 一 线 售后 维修 人 














编著 ， 从 最 常见 的 故障 入 手 ， 注 重 维修 时 的 操作 细节 ， 同 时 有 大 量 的 实例 。 
2. 内 容 多 是 作者 原创 。 











本 书 内 容 多 是 作者 原创 作品 ， 源 于 一 线 实践 ， 实用、 简洁 、 


3. 图 文 并 诚 、 通 俗 易 懂 。 本 书 中 插入 了 大 量 的 照片 ， 图 文 并 诚 、 内 容 丰 富 、 同 时 使 
用 了 较 多 的 业内 习惯 用 语 ， 通 俗 易 懂 ， 让 读者 一 目 了 然 、 一 看 就 会 、 一 用 就 灵 ， 同 时 希 
望 能 启发 读者 举一反三 、 触 类 旁 通 。 














4. 内 容 全 面 。 本 书 内 容 包括 : 常见 故障 与 排除 方法 ; 主要 零 部 件 识别 、 原 理 、 常 见 
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5. 技术 数据 齐全 。 本 书 内 容 中 包含 转子 、 定 子 、 轴 承 、 电 剧 、 齿 轮 等 技术 数据 ， 





本 书 是 从 事 电 动工 具 维护 、 人 修理、 使用、 销售 、 和 采购、 制造、 设计、 管理 人 员 ， 电 











电器 维修 人 人员、 工厂 电气 技术 人 员 以 及 技校 、 机 电 培 训 班 








本 书 主要 由 于 成 伟 、 马 秀 艳 、 于 成 双 编 著 。 参 加 本 书 编写 工作 的 还 有 王 有 成 、 
ERR, SK AEZ, RAE Fa, PRFP NEF Fer, TF TRR, 
沈 延 志 、 于 丽 娟 、 于 福 、 TA, EADS, FER, BER TFA BEH, TR, 











悦 巧 。 本 书 在 编写 过 程 中 ， 
南通 众 成 电动 工具 有 限 公司 了 
门市 佳明 电动 工具 厂 工 程 呈 























还 得 到 了 中 国人 民 解 放 军 六 五 四 二 六 部 队 高 级 工程 师 鹿 树 森 、 
工程 师 毛 建成 、 启 东 市 麦 得 博 电 动工 具 厂 工程 师 陆 永 兴 、 江 苏 省 
获 建 兵 、 稚 岗 建明 电动 工具 专卖 专修 店 的 毛 建明 和 张 健 两 位 老 














R (都 有 30 余年 电动 工具 


由 于 电动 工具 品种 多 、 











内 容 又 属 原创 1 
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维修 实践 经 验 ) EKIA, £ j)kxYdl 2 83 RN! 
发 展 快 ， 可 参考 的 文献 资料 其 少 ， 编 写 时 间 紧 ， 书 中 大 量 章 














作品 ， 加 之 作者 的 水 平 有 限 ， 可 能 存在 政 漏 和 不 当 之 处 ， 且 请 广大 读 
业内 同行 、 老 师 侍 、 专 家 、 生 产 厂 技术 人 员 ， 多 提 批 评 意见 ， 以 便 改正 。 
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三 、 三 相 异 步 电 动机 典型 控制 电路 图 221 
四 、 三 相 异 步 电 动机 的 Y 联 结 与 A 联 结 典 型 控制 电路 图 pp 222 
第 十 二 节 电动 工具 电气 常见 故障 及 人 处理 方 法 ee 222 
第 十 三 节 ”树脂 砂轮 类 产品 使 用 中 的 常见 问题 ee 230 
第 十 四 节 ”电动 工具 一 般 日 常 检查 与 保养 的 项 目 PN 232 
第 十 五 节 ”定子 线圈 与 转子 线圈 参数 的 关系 232 
第 十 六 节 ”齿轮 箱 内 铁 届 的 清理 与 润滑 要 点 233 
第 十 七 节 ”修理 场所 对 地 面 的 防 挤 233 
第 十 八 节 ”修理 场所 对 废 油 的 控制 pp 233 
第 十 九 节 ”修理 后 的 工具 交 给 用 户 前 的 检测 234 
第 六 章 ”维修 实例 00 235 
第 一 节 ”机 械 部 分 235 
一 、 东 成 125 角 向 磨 光 机 扫 膛 故障 ee 235 
= 总 和 忆 9 二 电 辕 饥 轴承 损坏 的 更 失 0 see 235 
=. 锐 派 16mm 电 销 钻 夹 头 的 更 换 pp 235 
四 、 铁 鼠 0810 款 电 久 前 夹 头 频繁 松动 的 人 处理 236 
五 、 联 想 38E 款 电 锤 小 齿轮 处 半圆 键 屡 断 的 修理 236 
六 、 铁 鼠 0840 款 电 匀 六 角 电 锤 头 无 法 从 机 器 中 取 下 的 修理 .pp 236 
+ G7 款 电 圆 锯 风扇 HT 的 更 换 E E LET EELT EAI T EAE E TET EAE T EELA ETETA 236 
八 、 众 成 0810 IRE Ate T E Fr PRAJANE PN 237 
JUs TSA26mm 电 锤 拔 不 下 销 头 的 修理 pp 238 
F . 65a E FAIZ EASA s 导致 不 冲击 KANA euweayaaqviquqkeuaupayasuqaacaypaspayyakuaquqhtyaapayqusasauakaqawaya 238 
十 一 、65a EAIM, CAPI), EOR Ip 和 238 
十 二 、 电 吹风 机 轴承 座 磨损 的 处 理 2.2 sssssssssssssssssssssssssssssssssss 238 
十 三 、 电 动 封 釉 机 上 的 吸盘 与 底板 脱落 的 处 理 ..aaaaaaassssssssssssssssssssssssssssssssessssesssssssss 239 
十 四 、4110 款 石材 切割 机 输出 轴 轴 承 的 更 换 PN 239 
十 五 、 铝 轴承 座 磨损 ， 轴 承 跑 外 圈 的 应 急 处 理 .aassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 239 
十 六 、4100 款 石材 切割 机 压板 固定 螺钉 无 法 拧 下 的 处 理 pp 239 
十 七 金 都 166 T 工程 钻机 钻 孔 时 此 轮 箱 发 出 异 响 ER PO sia aaa way a asa asas suis 240 
十 八 、 轴 承 皮 套 老化 而 无 弹性 松动 时 无 配件 更 换 的 应 急 处 理 pp 240 
十 九 、280 型 清洗 机 (俗称 刷 车 泵 ) 总 是 烧 电 动机 240 
二 十 、280 刷 车 泵 连接 轮 损坏 oesssssssssssssssssssstsssssssstsssssssssissssssssssssssssssssessssssssesssssssssssssss 240 
二 十 一 、26mm 型 电 锤 钻 孔 时 x 电 锤 钻头 抒 晃 严重 pp 240 
二 十 二 、0810 款 电 久 定 位 套 的 限 位 卡 纂 磨损 的 更 换 PN 241 
二 十 三 、 东 成 9523 款 角 向 磨 光 机 开关 不 灵活 的 修理 站 PN 241 
二 十 四 、 EK B, 26mm 型 电 锤 活塞 磨损 的 修理 241 
二 十 五 、 得 伟 款 石材 切割 机 轴承 的 更 换 20aaaasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssse 241 
第 二 节 ”电气 部 分 242 
— 65a EK H TD FB, Jiil| ZZ ZT E JJH ETET T E E OERE TE T EE E EEEE EEE TE 242 
二 、0840 P N 2 # HF B, WKE 党 工作 时 电 刷 火花 过 大 ET Pp 242 
三 、10mm 电钻 钻 孔 时 ， 电源 总 开关 跳 曾 ceeeeeeeeeeeerererereerrrererenrrrererererrneererereerreeerrnerereersnes 242 
四 、C7 款 电 圆 锯 运转 时 火花 大 ， 并 有 烧 焦 的 味道 和 243 
五 、 工 程 钻机 定子 短路 ， 引 起 本 田 汽油 发 电机 不 发 电 ee 243 










































































































































































































































































六 、 刚 用 2 个 月 的 新 石材 切割 机 电 刷 处 冒 火 ee 243 
七 、6mm 电 销 工作 时 ， 时 转 时 不 转 2laaasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 244 
JN. 0840 sk RB is E T H PEH PN 244 
Jü. fin] 8836 8L E Tue E VORTE E E OE OO EC OO EAE ua sZ Ves O N EA 244 
十 、380 WIENEN., WEEZER, WKN, BAUSIA sss 244 
十 一 、 小 型 空气 压缩 机 起 动 时 风扇 抖动 ， 但 不 容易 起动 ee 245 
=. 劲 星 1201 款 AEI, 换 上 新 转子 后 ， 短 时 总 是 烧 转 子 .RN 245 
三 、 青 颖 11E SKH SOD, oa... 245 
十 四 、65a 款 电 饮 运 转 时 火花 大 245 
于 对、10mm 出 店 揪 上 电源 插头 就 自己 异 转 obedient 245 
十 六 、4100 款 石材 切割 机 火花 大 ee 246 
十 七 、5016 款 电 链 饮 按 动 电源 开关 无 反应 (—) eeeeeeesessesssssssssssssssssssessssssssssessssssssssssssss 246 
十 八 、5016 款 电 链 锯 按 动 电源 开关 无 反应 (二) 246 
十 九 、 神 川 541012 款 角 向 磨 光 机 火花 过 大 ee 246 
第 七 章 ”常用 技术 数据 oeeerrrrrerrrrrrrrrrrererrrirrerererrrrrrrurerrrrrrrrrsnnrerereuerrnerrereenennrrrrerene 247 
节 ”通用 部 分 247 

、 常 用 电 刷 参数 orereerererrrrerrersrrerrrsrreessrernrneserernrnerererernererererrererernerererensererereenererereeet 247 
二 、 电 动工 具 常 用 轴承 参数 248 
三 、 常 用 深 针 轴承 型 号 参数 250 
四 、 常 用 定子 尺寸 参数 和 RN 252 
五 、 电 动机 常用 轴承 参数 252 
六 、 三 相 异 步 电 动机 用 轴承 型 号 253 
七 、 电磁 线 应 J 国人 下 253 
八 、 圆 漆 包 铜 线 规格 参数 254 
九 、 电 动机 定子 绕组 常用 绝缘 漆 .aaaaaaaaaaassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssss 257 
十 、 常 用 溶剂 用 途 与 物理 常数 258 
十 一 、 电 机 用 漆 管 参数 oeererrrrrrrrrrerrrererrnreressrrernrererrnrerrterrerurrennsererenserererneserereeeenererereent 259 
十 二 、 绝 缘 纸 〈 复 合 销 ) 参数 260 
三 、 同 漆包线 并 联 代 用 速 查 PN 261 
ma IBA GI 265 
— fiMEJRE|JELZE ZIN 650 eererrerrrrrrrerrerrrrerrerrresreesrrerrenrrenreerrrerrenrrenreesreerrenreesneet 265 
二 、100mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 266 
三 、125mm f i 麻 光 机 系列 齿轮 参数 268 
四 、150mm 角 向 麻 光 机 系列 齿轮 参数 268 
五 、180mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 269 
六 、255 系列 锯 铝 机 齿轮 参数 269 
七 、355 系列 型 材 切 割 机 齿轮 参数 270 
A, TEAL (KAE) 系列 齿轮 参数 271 
九 、 剖 击 钻 系列 些 轮 参数 TTTTTTUTTTqpqy I a 272 
十 、 电 销 系 列表 轮 参数 PN 272 
十 一 、 电 圆 锯 系 列表 轮 参 数 aaaaasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssesssssssss 273 
p= hepa HAA eruennecien ieie iaire iiaii 274 








十 三 、 其 他 系列 此 轮 参 数 Do a E 275 
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第 过 和 .苇子 局 寸 会 疾 SS S S ss s 275 
一 、 100mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 EITE TITTET ATESTE TT TE 275 
— 125mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 ee 278 
三 、150mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 280 
四 、180mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 280 
五 、 石 材 切割 机 系列 转子 尺寸 参数 aaa sns nssssssssssssssssss 281 
FR 电 销 系列 转子 尺寸 参数 282 
七 、255 系列 锯 铝 机 转子 尺寸 参数 286 
八 、355 系列 型 材 切割 机 转子 尺寸 参数 286 
九 、 工 程 钻机 OKAS) 系列 转子 尺寸 参数 287 
=. 电 蚀 系列 转子 尺寸 参数 288 
十 一 、 电 圆 锯 系 列 转 子 尺寸 参数 en 289 
十 二 、 雕 刻 机 系列 转子 尺寸 参数 2..aaasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssisssssssssssesssssssss 290 

三 、 模 具 电 磨 系 列 转子 尺寸 参数 pe 290 
十 四 、 曲 线 锯 系列 转子 尽 寸 参数 ee 291 
十 五 、 修 边 机 系列 转子 尺寸 参数 292 
十 六 、 直 砂 机 系列 转子 尺寸 参数 ee 292 
十 七 、 电 剪刀 系列 转子 尺寸 参数 rrrrrerrrrrrrrrrrerrerrrrnnrenrserrersernnrrnrrereerrernnrneneereerserenreeneeneen 293 
十 八 、 吸 人 尘 机 系列 转子 尺寸 参数 293 
-F Ju. 振动 棒 系 列 转子 尺寸 参数 293 
ZF., MAIT 尺寸 参数 293 
二 十 一 、 电 锤 系列 转子 尺寸 参数 293 
—P BARIJERA Ne 295 
二 十 三 、 电 链 锯 系列 转子 尺寸 参数 295 
二 十 四 、 人 砂 光 机 系列 转子 尺寸 参数 295 
二 十 五 、 人 砂 带 机 系列 转子 尺寸 参数 295 
二 十 闪 、 抛光 机 系列 转子 尺寸 参数 296 
二 十 七 、 水 磨 机 系列 转子 尺寸 参数 296 
二 十 八 、 电 扳 手 系 列 转子 尺寸 参数 296 
=F 其 他 系列 转子 尺寸 参数 296 

第 四 节 ， 电 动工 具 用 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 2.2. srsssssssssssssssssssssssasa 297 
一 、 电 钻 (220V/50Hz) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 297 
二 、J1Z/ 回 卫 Z2 系列 电 销 (220V/36V) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 eon。 298 
= Húi#h (36V/110V) 电动 机 绕组 的 技术 数据 pp 299 
四 、 冲击 电钻 (Z1J/ 回 Z1J 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 a squa 299 
五 、 角 向 磨 光 机 ( 回 SIM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 299 
N, EU) (PI M1B 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 PN 300 
七 、 Z1C 系列 电 锤 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 300 
J EBE (E| M1Y 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 PR 300 
九 、 单 相 电 扳手 ( 回 P1B 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 和 301 
十 、 单 相 电动 型 材 切割 机 ( 回 J1G 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 oesosessssesseesesssssssss 301 
十 一 、 单 相 电 动 攻 丝 机 〈 回 J1S 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 ee 人 eee 和 eeee 和 enone 301 











十 二 、 单 相 电 动 拉 锦 机 (E P1M 系列 ) EILER U KR HRA eerren 301 
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三 、 单 相 插 入 式 混凝土 电动 振动 器 〈ZP 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 和 302 
FW, FABRE (E JQZ 系列 ) 电 劲 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 302 
十 五 、 单 相 电 前 刀 ( 回 J1JZ 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 和 302 
十 六 、 电 动 湿 式 磨 光 机 (E ZIM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 302 
十 七 、 电 动工 具 用 DT 系列 单 相 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 RN 303 
十 八 、 电 动工 具 用 DT2 系列 单 相 串 励 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 304 
十 九 、J3Z 系列 电钻 (三 相 380V/50Hz 异步 电动 机 ) 绕组 的 技术 数据 eon。 304 
二 十 、 三 相 型 材 切割 机 (J3Z -400) 用 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 305 
二 十 一 、 手 提 砂 轮机 (SSRI) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 305 
二 十 二 、 三 相 砂 轮机 (S3S 系列 ) 绕组 的 技术 数据 PN 305 
二 十 三 、 三 相 平板 振动 机 (B11) 用 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 306 
二 十 四 、 电 动工 具 用 交 直 流 两 用 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 pp 306 
二 十 五 、 电 动工 具 用 DT 系列 单 相 串 励 电 动机 铁心 的 主要 规格 ee 310 

第 五 节 Y 系列 (7. 5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 eee 310 
一 、Y 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (2 极 部 分 ) pp 310 
二 、Y 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (4 极 部 分 ) en。 311 
=, Y 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (6 极 部 分 ) pp 312 
四 、Y 系列 (7. 5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (8 极 部 分 ) pp 312 

第 六 节 “部 分 电动 工具 用 单 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 技术 数据 pp 313 
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第 一 节 ”我 国电 动工 具 的 分 类 与 代号 


我 国电 动工 具 代 号 ( 见 表 1-1) 与 电源 类 别 代号 ( 见 表 1-2) 相 组 合 ， 就 是 我 国电 动工 
如 JIZ-13， 了 2 表示 电钻 , J 与 Z 之 间 的 数字 1 表示 工作 是 电压 50Hz、220V,， 符 





具 的 型 号 ， 
+= 
Ë 








“ ”后 的 数字 13 表示 该 工具 (电钻 ) 的 规格 是 13mm, 
表 1-1 我 国电 动工 具 代号 

































































































































































































































































大 类 代 类 别 工具 代号 大 类 代号 类 别 LARS 
JZ 电钻 PZ 电动 胀 管 机 
P 装配 类 
JC 磁 座 钻 PU 电动 自 攻 螺 丝 刀 
JJ E57 ZC $E 
JS 电动 攻 丝 机 ZA 锤 钻 
JG 电动 型 材 切割 机 ZJ 冲击 电钻 
JX 电动 斜 切割 机 ZG $Š 
J 金属 切削 类 JA 电 绞 刀 ZE 电动 石材 切割 机 
JK Hk) JJ ZM 湿式 磨 光 机 
JH 电 冲 前 ZZ 电动 混凝土 钻机 
Z 建筑 道路 类 
J 电动 刀 锯 ZB 电动 地 板 抛光 机 
JU 电动 锯 管 机 ZL 钾 胀 螺栓 扳手 
JP 电动 焊 缝 坡 口 机 ZQ 电动 钢筋 切割 机 
JD 电动 多 用 工具 ZW 电动 弯 管 机 
SS 直 向 砂轮 机 ZT 电动 套 丝 机 
SM 角 向 磨 光 机 ZY 电动 铲 刮 机 
SJ 模具 电 磨 ZR 电动 砖 墙 铣 沟 机 
SB 平板 砂 光 机 KZ 电动 羡 岩 机 
S 砂 磨 类 K 矿山 类 
ST 带 式 砂 光 机 KY 岩石 电钻 
SR 软 轴 砂 轮机 T 铁道 类 TB 铁道 螺钉 电动 扳手 
SA 盘 式 砂 光 机 NJ 电动 剪 毛 机 
SP 直 式 抛光 机 NA 电动 采 茶 机 
PB 电动 扳手 
N 农 牧 类 NP 电动 喷洒 机 
PL 电动 螺丝 刀 
P 装配 类 电动 修 
PM 电动 拉 钢 枪 NT 电动 修 路 机 
PD 定 扭矩 电动 扳手 NL 电动 粮食 择 样 机 
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( 续 ) 
大 类 代号 类 别 工具 代号 大 类 代号 类 别 CERS 

MB FB fJ QA 塑料 电焊 枪 

ML 电 链 锯 QE 电动 气泵 

MQ 电动 曲线 锯 QG 电动 管道 清洗 机 

MR BBA QK 电动 雕刻 机 

MY 电 圆 锯 QP 电 喷 枪 

MA 电动 杠 带 锯 QC 电动 裁 布 机 
M 林木 类 MC 电 插 Q 其 他 类 QH 电动 卷 花 机 

MD 木工 多 用 工 QS 石膏 电 锯 

ME 电动 修 枝 机 QZ 电动 骨 钻 

MH 电动 截 枝 机 QQ 电动 除 锈 机 

MK 电动 开 覃 机 QJ 石膏 电 剪 

MS 木工 为 磨砂 轮机 QT 电动 地 毯 剪 

MZ 电 木 钻 QY 电动 牙 钻 
注 : 表 中 加 黑 的 是 常用 的 工具 。 

表 1-2 电源 类 别 代号 
代号 0 1 2 3 4 5 6 
含义 直流 单 相 交流 三 相交 流 三 相交 流 三 相交 流 三 相交 流 三 相交 流 
50Hz 200Hz 50Hz 400Hz 150Hz 300Hz 

E 党 用 不 常用 常用 不 常用 “| KE KÄ 












































第 二 节 ”电动 工具 整 机 、 附 件 与 配件 


这 里 以 角 向 磨 光 机 为 例 ， 介 绍 整 机 、 附 件 与 配件 的 概念 。 

1) 整 机 : 我 们 把 一 台 角 向 磨 光 机 ， 称 为 整 机 。 

2) 附件 : 我 们 把 一 台 角 向 磨 光 机 上 使 用 的 切片 、 钢 丝 轮 、 金 刚 石 饮片 、 合 金 圆 饮 片 
T, RAME RETE, ARAR, E MER, MA, EATERS (俗称 
水 钻头 ) 等 都 是 工具 的 附件 。 

3) 配件 : 给 角 向 磨 光 机 修理 用 的 零 部 件 ， 都 称 为 配件 ， 如 电源 线 、 电 刷 、 开 关 、 轴 
承 、 转 子 、 定 子 、 头 克 、 定 子 壳 等。 








第 三 节 电动 工具 款式 与 配件 型 号 


目前 电动 工具 配件 型 号 的 叫 法 都 是 以 整 机 款式 来 区 分 的 ， 如 0810 款 电 销 活塞 密封 团 叫 
0810 BZ], 65a 款 电 镑 活塞 密封 团 叫 65a 皮 圈 ，26 款 电 锤 活塞 密封 轿 叫 26 皮 轿 ，38E 款 电 
EY ASI 38E HERE; 如 石材 切割 机 (俗称 云 石 机 ) 4100 款 的 输出 轴 叫 4100 轴 ， 石 村 
切割 机 110 款 的 输出 轴 叫 110 轴 。 











区 分 工具 的 款式 是 十 分 重要 的 ， 如 ; 
4100 款 与 110 委 石 材 切 割 机 的 区 别 ， 可 看 头 充 侧 螺钉 ，4 颗 固定 螺钉 是 4100 šK (ILE 
1-1); 2 颗 固 定 螺钉 是 110 šK (LES 1-2). 











图 1-1 4100 款 石 材 切 割 机 图 1-2 110 款 石材 切割 机 


0810 款 与 0840 KEKI, MEFFRE, MAREFA ( 见 图 1-3) 是 
款 ; 整个 手柄 的 是 0840 3 























图 1-3 0810 KH B 图 1-4 0840 kEi 


9523 款 与 德 伟 款 角 向 磨 光 机 的 区 别 ， 可 看 刷 盖 ，9523 款 角 向 磨 光 机 的 刷 盖 (ILE 
1-5) ， 德 伟 款 角 向 磨 光 机 的 刷 盖 〈 见 图 1-6) 。 








到 1-$ 9523 款 角 向 磨 光 机 的 刷 盖 图 1-6 德 伟 款 角 向 磨 光 机 的 刷 盖 
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第 四 节 整 机 质量 好 坏 的 几 个 关键 部 位 


电动 工具 整 机 质量 的 好 坏 ， 可 看 九 个 关键 部 位 、 方 面 。 
1) 电源 线 : 影响 电源 线 质量 的 因素 有 橡胶 质量 、 线 芯 的 材料 、 线 世 的 截面 积 、 电 线 的 
长 度 。 质 量 不 好 的 电源 线 耐 折 性 很 差 ， 非 常 容易 出 现 断 路 、 短 路 故障 ， 故 障 率 非 常 高 。 个 别 
小 厂 还 采用 铜 包 铅 线 世 的 电源 线 ， 铜 包 铝 实际 就 是 铝 丝 镀 铜 处 理 , 实际 就 是 铝 质 ， 很 容易 出 
现 断 路 的 故障 。 
2) 轴承 : 电动 工具 多 由 串 励 电动 机 带劲， 转速 高 ， 过 载 时 常 发 生 ， 质 量 不 好 的 轴承 使 
用 寿命 将 会 很 得， 轴承 碎 裂 的 散落 零 部 件 受 磁场 的 作用 ， 会 把 定子 、 转 子 线圈 打 坏 ， 轴 承 过 
时 磨损 也 容易 造成 定子 与 转子 扫 胜 。 
3) 转子 的 换 向 器 : 转子 寿命 很 大 的 一 方面 是 由 换 向 器 (俗称 铀 头 ) 的 质量 决定 的 ， 
量 好 的 换 向 器 耐 磨 ， 使 用 寿命 长 ， 不 容易 飞 片 。 质 量 不 好 的 换 向 髓 ， W 
限 ， 造 成 转子 报废 或 频繁 更 换 电 刷 。 
4) 定子 线圈 用 漆包线 的 材质 : 目前 市 场 上 低档 的 电动 工具 ， 定 子 多 是 由 铜 包 铝 漆包线 
绕 制 ， 耐 热 性 很 差 ， 工 作 时 自身 发 热量 也 很 大 ， 功 率 输出 不 足 。 而 质量 好 的 定子 ， 是 用 纯 铜 
漆包线 绕 制 而 成 ， 选 用 的 也 是 耐 高 温 型 漆包线 。 
5) 转子 、 定 子 的 参数 : 电动 工具 的 输出 功率 一 般 是 由 定子 、 转 子 的 参数 决定 的 ， 硅 钢 
片 的 材质 与 琶 厚 ， 使 用 的 漆包线 型 号 、 规 格 、 臣 数 ， 都 直接 影响 电动 工具 的 性 能 。 转 子 与 定 
子 之 间 的 配合 参数 是 十 分 重要 的 。 
6) 电 刷 : 转子 寿命 很 大 程度 上 是 由 电 刷 决定 的 ， 电 刷 材 料 软 便 程 度 等 直接 影响 转子 换 
向 器 的 使 用 寿命 ， 也 就 是 影响 转子 的 使 用 寿命 。 质 量 差 的 电 刷 故障 频频 ， 直 接 影响 电动 工具 
的 性 能 。 
7) 壳 体 的 材料 与 厚度 : 电动 工具 壳 体 的 材料 、 厚 度 决定 着 该 电动 工具 的 输出 功率 和 使 
用 寿命 。 有 的 电动 工具 壳 体 很 薄 ， 很 容易 损坏 ， 有 的 电动 工具 选用 特殊 材质 的 材料 ， 既 轻快 
又 坚固 。 
8) 工厂 装配 的 质量 : 再 好 的 零 部 件 ， 装 配 质量 不 过 关 ， 很 容易 造成 出 现 不 必要 的 故 
障 。 如 有 的 电 销 定子 固定 螺栓 上 没有 配 用 弹簧 垫圈 ， 造 成 定子 松动 ， 定 子 与 转子 发 生 扫 膛 故 
， 故 障 虽 小 ， 但 影响 用 户 的 使 用 。 
9) 刷 握 的 质量 : 拧 下 刷 盖 ， 可 看 到 刷 握 的 质量 ， 用 实心 铜 制造 的 ， 说 明 本 机 质量 好 
些 ， 用 铜 皮 板 (甚至 镀 铜 的 铁 板 ) 制造 的 ， 说 明 本 机 属于 低档 机 。 

以 上 几 点 直接 影响 电动 工具 的 质量 ， 和 否则 故障 率 很 高 ， 不 能 发 挥 出 电动 工具 的 最 大 
效能 。 
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第 五 节 电 刷 交错 式 安装 延长 整 机 使 用 寿命 


传统 串 励 电动 机 的 两 上 只 电 刷 排列 是 在 一 条 直线 上 ， 目 前 市 场 上 ， 出 现 了 电 刷 在 不 同 的 运 
动 轨迹 上 ， 也 就 是 电 刷 握 交 又 设计 ( 见 图 1-7) ， 使 转子 换 向 器 麻 损 减少 一 半 ， 加 上 良好 的 
散热 条 件 ， 从 而 加 倍 延 长 了 转子 的 使 用 寿命 ， 也 有 的 厂商 叫 “1 =2 技术 ”， 这 样 成 倍 延长 
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了 换 向 器 的 使 用 寿命 ， 也 就 是 成 倍 延长 了 电动 工具 使 用 寿命 。 该 技术 需要 将 电动 工具 机 壳 延 
长 ， 换 向 需 加 长 〈 见 图 1-8) ， 线 圈 等 的 参数 不 变 。 该 技术 已 经 被 很 多 厂商 采用 ， 产 品 已 经 
进入 市 场 。 





图 1-7 电 刷 握 交 叉 设计 图 1-8 加 长 换 向 器 的 特制 转子 





第 六 节 电动 工具 的 正确 使 用 


电动 工具 正确 的 使 用 ， 就 能 大 大 减少 故障 、 延 长 电动 工具 的 使 用 寿命 ， 应 注意 以 下 
JL: 

1) 转速 尽 可 能 地 达到 最 高 。 使 用 前 一 定 要 等 电动 机 的 转速 达到 最 高 后 ， 才 能 进行 锯 
割 、 销 孔 等 工作 ， 和 否则 容易 损坏 电动 机 ， 使 用 中 应 尽 可 能 地 让 电动 机 达到 最 高 转速 ， 可 避免 
过 载 。 

2) 工作 头 安装 到 位 、 正 确 ， 并 保持 锋利 。 工 作 头 应 安装 到 位 〈 如 26 型 电 锤 的 电 锤 
头 ) ， 工 作 头 应 安装 正确 〈 如 人 金刚石 饮片 不 能 装 反 ) ， 并 保持 工作 头 的 锋利 ， 过 钝 的 工作 头 
会 增 大 电动 机 功率 的 输出 ， 必 须 磨 前 或 更 换 ， 这 样 就 可 大 大 减少 电动 工具 的 出 力 而 减少 故 
障 率 。 

3) 间 钦 工作 ， 别 让 电动 机 过 热 。 串 励 电 动机 工具 属于 间 钦 工作 方式 ， 根 据 电动 机 的 发 
热情 况 ， 及 时 调整 工作 时 间 的 长 短 或 工作 量 大 小 ， 能 大 大 减少 电动 工具 的 故障 率 。 主 要 是 电 
匀 类 产品 最 好 是 间歇 工作 。 

4) 适当 的 进 给 量 。 根 据 电 动工 具 的 发 热情 况 ， 适 当 调整 工作 头 的 进 给 量 ， 这 样 可 减 小 
电动 工具 的 输出 功率 ， 大 大 减少 电动 工具 的 故障 率 。 

5) 保养 到 位 : 齿轮 箱 、 轴 承 等 要 定期 检查 、 添 加 润滑 脂 〈 油 ) ， 定 期 检查 更 换 电 刷 ， 
保养 到 位 ， 能 减少 不 必要 的 磨损 ， 既 减少 工具 的 故障 率 ， 又 能 延长 工具 的 使 用 寿命 。 

6) 保证 电压 正常 : 电动 工具 大 多 移动 使 用 ， 电 源 的 延长 线 过 长 ， 电 线 的 截面 积 小 ， 会 
使 工具 的 工作 电压 低 ， 工 具 的 输出 功率 下 降 , 工具 工作 时 的 工作 量 又 不 减 ， 常 常 造成 工具 的 
过 载 ， 或 人 为 错 接 到 两 根 相 线 上 使 工作 电压 达到 380V， 这 些 会 导致 工具 过 早 或 瞬间 损坏 。 

7) 满足 使 用 条 件 : 带 有 水 封 的 工程 钻机 (俗称 水 钻 )， 在 空 载 使 用 时 要 先 供水 后 接 通 
电源 开关 ,否则 可 能 将 水 封 磨 坏 ( 干 磨 ); 工程 钻机 在 钻 眼 时 ， 也 必须 保持 掌握 好 水 的 





. 6: 常用 电动 工具 维修 一 点 通 








大 小 。 
8) 停止 工作 前 保持 空转 几 分钟 : 停止 工作 前 保持 空转 几 分 钟 ， 让 电动 机 在 高 转速 下 将 
内 部 的 灰尘 吹 干 净 ， 也 可 检查 工具 是 否 存在 故障 。 


9) 出 现 电 刷 处 冒 火 或 时 转 时 不 转 时 ， 要 进行 检查 并 修理 ， 及 时 排除 故障 后 再 使 用 。 
10) 使 用 前 ,要 空 载 几 分 钟 ， 听 运转 声音 是 否 正 常 ， 出 现 异常 时 必须 马上 进行 修理 ， 
不 能 带 故 障 工作 。 








第 七 节 电动 工具 使 用 通用 安全 细则 


使 用 电动 工具 时 ， 为 了 减少 火灾 、 触 电 、 受 伤 、 爆 炸 等 意外 事故 ， 必 须 注意 以 下 所 列 的 
基本 安全 规则 。 

一 、 工 地 场所 

1) 保持 工地 场所 清洁 和 明亮 ,混乱 和 黑暗 的 场地 会 引发 事故 。 

2) 不 要 在 易 爆 环境 下 操作 电动 工具 ， 如 在 易 燃 气体 、 液 体 或 粉尘 的 环境 下 操作 电动 工 
具 ， 电 动工 具 产 生 的 火花 会 点 燃 引 起 火灾 、 爆 炸 。 

3) 让 儿童 和 旁观 者 离开 后 再 操作 电动 工具 ， 分 心 会 让 你 放松 控制 。 

二 、 电 气 安全 

1) 电动 工具 插头 必须 与 插座 相配 。 绝 不 能 以 任何 方式 改装 插头 ， 需 接地 的 电动 工具 不 
能 使 用 任何 转换 插头 。 未 经 改装 的 插头 和 相配 的 插座 将 减少 触电 的 危险 。 

2) 避免 人 体 接 触 地 表面 ， 如 管道 、 散 热 片 和 冰箱 等 ， 使 用 者 身体 接地 会 增加 触电 
危险 。 

3) 不 得 将 电动 工具 曝露 在 雨中 或 潮湿 环境 中 ， 水 进入 电动 工具 内 部 将 增加 触电 的 
危险 。 

4) 不 得 乱用 电线 。 绝 不 能 用 电线 搬运 、 拉 动 电动 工具 或 拔 出 其 插头 ， 并 远离 热 、 油 、 
锐 边 或 运动 部 件 。 

5) 户外 使 用 电动 工具 时 ， 使 用 适合 户外 使 用 的 外 接线 电缆 ( 如 冬季 使 用 防冻 型 电缆 ) 。 
采用 适合 户外 使 用 的 外 接线 电缆 ， 将 减少 触电 的 危险 。 

三 、 人 身 安 全 

1) 保持 警觉 。 切 勿 在 有 疲倦 、 药 物 、 酒 精 或 治疗 反应 下 操作 电动 工具 ， 在 操作 电动 工 
具 期 间 精 力 分 散会 导致 严重 人 身 伤害 。 

2) 使 用 安全 装置 。 始 终 佩 戴 护 目镜 、 防 尘 面 具 、 防 滑 安全 鞋 、 安 全 帽 、 听 力 防 护 等 装 
置 ， 能 减少 人 身 伤害 。 

3) 避免 突然 起 动 。 确 保 电 源 开 关 在 插入 插头 时 处 于 关 断 状态 ， 手 指 放 在 已 接 通电 源 的 
开关 上 或 电源 开关 处 于 接 通 时 插入 插头 可 能 导致 危险 。 

4) 在 电动 工具 接 通 前 ， 拿 掉 所 有 调节 扳手 或 钥匙 。 遗 留 在 电动 工具 旋转 零 部 件 上 的 扳 
手 或 钥匙 可 能 导致 人 身 伤害 。 

5) 手 不 要 伸 得 太 长 ， 时 刻 注意 脚下 和 身体 平衡 ， 这 样 在 意外 情况 下 能 可 靠 地 控制 电动 
工具 。 
6) 着 装 适当 ， 不 要 穿 过 松 的 衣服 或 佩带 饰品 ， 头 发 、 衣 服 和 袖子 远离 运动 部 件 。 宽 松 


s 
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衣服 、 佩 饰 或 长 头发 可 能 会 卷 人 运动 部 件 。 

7) 如 果 使 用 了 排 导 、 集 侍 等 装置 ， 要 确保 它们 连接 完好 ， 且 使 用 得 当 ， 使 用 这 些 装 置 
可 减少 碎 收 引起 的 危险 。 

四 、 电 动工 具 使 用 和 注意 事项 

1) 不 要 小 用 电动 工具 ,根据 用 途 使 用 电动 工具 。 选 用 适当 的 设计 额定 值 的 电动 工具 会 
使 你 工作 更 有 效 、 更 安全 。 

2) 如 果 电 源 开关 不 能 接 通 或 关 断 工具 电源 ， 则 不 能 使 用 该 电动 工具 。 不 能 用 电源 开关 
来 控制 的 电动 工具 是 十 分 危险 的 ， 必 须 进行 修理 。 

3) 在 进行 任何 调节 、 更 换 附件 或 存放 电动 工具 之 前 ， 必 须 从 电源 上 拔 掉 插 头 或 将 电源 
盒 脱 开 电 源 ， 这 种 防范 性 措施 将 减少 电动 工具 突然 起 动 的 危险 。 

4) 将 闲置 电动 工具 存放 在 儿童 接触 不 到 的 地 方 ， 并 且 不 要 让 不 熟悉 电动 工具 或 对 这 些 
说 明 不 了 解 的 人 操作 电动 工具 。 电 动工 具 在 未 经 培训 的 用 户 手 中 是 危险 的 。 

5) 保养 电动 工具 。 检 查 运动 件 的 安装 偏差 或 卡 住 、 零 部 件 破损 情况 和 影响 电动 工具 运 
转 的 其 他 条 件 。 电 动工 具 如 有 损坏 ， 必 须 在 使 用 前 修理 好 ， 很 多 事故 都 是 维护 不 良 的 电动 工 
有 具 引发 的 。 

6) 保持 切削 刀具 锋利 、 清 洁 。 保 养 良 好 的 锋利 切削 丸 的 刀具 不 易 卡 住 ， 而 且 容 易 
控制 。 

7) 将 电动 工具 用 作 那 些 与 说 明 书 要 求 不 符 的 操作 ， 可 能 导致 危险 情况 发 生 。 

五 、 维 修 

将 有 故障 的 电动 工具 送 交 生产 厂商 指定 的 专业 维修 部 门 ， 必 须 使 用 同样 的 配件 进行 更 
换 ， 这 样 才能 确保 维修 后 的 性 能 、 安 全 性 。 

六 、 电 源 电 压 

接 电源 时 ,一定 要 注意 电源 电压 是 否 与 工具 铭牌 上 所 标示 的 电压 相同 。 电 源 电 奈 高 于 工 
有 具 的 适用 电压 ， 将 可 能 发 生 严 重 事故 或 损坏 工具 。 因 此 ， 绝 不 可 能 随便 改装 、 强 行 插 上 插 
头 。 相 反 ， 如 电源 电压 低 于 工具 所 需 的 最 低 电 压 ， 则 有 害 于 电动 机 。 


第 八 节 ”国产 电动 工具 保修 细则 


国产 电动 工具 的 保修 细则 ， 目 前 还 没有 统一 的 规范 ， 按 照 惯例 和 不 同 厂商 的 保修 要 求 ， 
整理 汇总 如 下 ， 仅 供 参 考 。 

1) 在 保修 期 范围 内 ， 属 于 保修 范围 : 

Qa 在 正常 使 用 情况 下 ， 自 购买 之 日 起 3 个 月 内 ， 且 转子 换 向 器 径 向 表面 磨损 0.2mm 以 
内 〈 即 换 向 需 表 面 磨 损 凹 陷 在 0. 1mm 以 内 ) ， 出 现 的 转子 绕组 、 定 子 绕组 发 生 的 短路 、 断 
线 、 跳 片 ( 飞 片 )。 目 前 有 很 多 的 厂商 要 求 转子 换 向 器 径 向 表面 不 能 磨损 ， 才 在 保修 期 

© 自 购买 之 日 起 3 个 月 内 ， 确 实 因 制 造 原因 导致 的 故障 。 

© 能 提供 购买 收据 、 发 票 和 保修 卡 ， 且 工具 编号 与 保修 卡 编号 一 致 。 

@ 工具 保持 完整 ， 未 被 拆 装 或 改装 过 ， 并 使 用 了 原装 配件 。 

2) 在 保修 期 范围 内 发 生 以 下 情况 ， 不 属于 保修 范围 
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Q 电源 线 、 电 源 开 关 等 电气 部 分 不 在 保修 范围 。 

© 电 刷 、 叶 片 、 活 塞 、 气 缸 、 离 合 器 、 保 上 暖 管 、 加 热管 等 易 损 件 不 在 保修 范围 

(3 钻头 、 夹 片 、 磨 片 、 磨 盘 等 附件 不 在 保修 范围 

DIE, O 形 密封 圈 、 手 柄 等 各 种 橡胶 件 不 在 保修 范围 。 

O 充电 系列 的 电池 、 充 电器 不 在 保修 范围 。 

@ 转子 、 齿 轮 等 正常 磨损 引起 的 故障 不 在 保修 范围 。 

O 电 刷 使 用 到 磨损 极限 ， 没 及 时 更 换 或 没 更 换 原装 电 刷 的 ， 使 换 向 器 表面 烧 蚀 继而 烧 
毁 转 子 绕组 的 ， 不 予以 保修 。 

@ 异物 (多 见 沙子 、 铁 未 等 ) 进入 工具 而 引起 的 故障 ， 不 予以 保修 。 

© 由 于 超载 使 用 ， 不 予以 保修 。 

O 缺少 正确 的 日 常 维护 引起 的 〈 如 缺 油 ) ， 不 予以 保修 。 

QD 接 错 电源 电压 (多 见 220V 工具 接 入 380V 电源 ) 等 人 为 原因 造成 的 工具 损伤 ， 不 予 
以 保修 。 

Q 工具 编号 与 保修 卡 编号 不 一 致 ， 或 无 法 辨认 ， 不 予以 保修 。 

O 因 运输 或 仓 贮 不 当 以 及 天 灾 人 祸 造成 的 工具 损坏 ， 不 了 予 保修 。 

O 使 用 时 没有 按说 明 书 要 求 保 养 、 使 用 而 损坏 ， 不 予 保修 。 

O 因 劣 质 电 线 ， 电 线 过 细 、 过 长 而 引起 的 工具 无 力 ， 不 予 保修 。 





[0] 





[e] 











3) 说 明 : 
D 保修 时 间 是 从 购 机 之 日 起 计算 ， 而 不 是 用 户 开 始 使 用 的 日 期 ， 这 一 点 敬 请 用 户 要 特 
别 注意 。 


D 各 品牌 或 同一 品牌 的 不 同 机 型 厂商 的 保修 期 也 不 尽 相同 ， 用 户 在 使 用 前 一 定 要 仔细 
阅读 使 用 说 明 书 或 保修 卡 。 


HIP 电动 工具 上 常用 的 图 标 


1) 双重 绝缘 : 图 标 见 图 1-9， 保 护 性 双重 绝缘 材质 ， 全 面 绝缘 则 提供 更 进一步 的 保护 
措施 ， 机 号 由 柄 到 齿轮 壳 都 以 抗 绝缘 材料 包 覆 ， 即 使 不 慎 销 到 电线 也 无 触电 之 虑 。 

2) 轴 锁 : 图 标 见 图 1-10， 只 需 按 钮 即 可 锁定 ， 轴 锁 可 轻易 地 把 齿轮 锁定 ， 以 便 迅速 轻 
易 地 更 换 附件 。 

3) 吸 尘 功 能 : 图 标 见 图 1-11， 人 尘 导 可 直接 经 由 集 侍 袋 吸 集 或 吸 尘 顺 吸 集 。 


可 


图 1-9 双重 绝缘 图 标 图 1-10 轴 锁 图 标 图 1-11 吸 侍 功能 图 标 




















4) 重新 起 动 开关 : 图 标 见 图 1-12， 当 意外 断 电 后 ， 防 止 机 器 自行 起 动 。 
5) 旋转 止 动 : 图 标 见 图 1-13 ， 停 止 锤 销 的 旋转 动作 ， 适 用 于 当 削 及 装置 安 卡 座 时 。 
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6) 饮片 摆动 : 图 标 见 图 1-14, nf jaw Bj — sk p Ez gš ED, JH TOS AE ñj E 


图 1-12 重新 起 动 开 关 图 标 图 1-13 旋转 止 动 图 标 图 1-14 饮片 摆动 图 标 


























7) SDS 快速 更 换 系 统 : 图 标 见 图 1-15 ， 独 特快 速 系统 不 需 任何 工具 即 可 快速 更 换 夹 头 
或 配件 。 


8) 电子 控制 : 图 标 见 图 1- 16 ， 电 子 控制 调 速 装置 适用 于 小 心 处 理 的 工作 ， 如 拆 装 螺钉 
或 钻 孔 、 切 制 。 


9) 正 反 转 系统 : 图 标 见 图 1-17， 此 项 功能 可 人 印 下 螺钉 及 取出 被 卡 的 钻头 。 


SD 








É 1-15 SDS 快速 更 换 系 统 图 标 图 1-16 电子 控制 图 标 图 1-17 正 反 转 系统 图 标 





10) SDS - plus 四 坑 快 速 更 换 系 统 : 图 标 见 图 1-18 ， 适 用 于 2 ~ 4kg 旋转 锤 钻 ， 具 最 佳 
力量 传送 良好 导 引 ， 并 有 自动 锁定 功能 。 

11) 强力 扣 紧 系统 : 图 标 见 图 1- 19 ， 强 力 扣 紧 系统 用 来 轻易 快速 地 更 换 砂 纸 。 

12) 恒定 电子 : 图 标 见 图 1-20， 恒 定 电子 控制 系统 自动 确保 操作 时 依 预定 的 转速 进行 
不 因 负 载 而 减 慢 转速 。 





WV— 








图 1-18 SDS - plus 四 坑 快 速 图 1-19 强力 扣 紧 系统 图 标 图 1-20 恒定 电子 图 标 
更 换 系 统 图 标 





13) 安全 离合 器 : 图 标 见 图 1-21， 安 全 离合 器 可 提供 使 用 者 高 度 安全 保障 ， 特 别 是 当 
销 头 突然 卡 住 时 。 

14) SDS -max 五 坑 快 速 更 换 系 统 ， 图 标 见 图 1-22， 适 用 于 5kg 及 以 上 旋转 锤 钻 及 击破 
电 锤 ， 具 最 佳 力量 传送 良好 导 引 ， 并 有 自动 锁定 功能 。 

15) 精确 控制 : 图 标 见 图 1-23 ， 精 确 控制 钳 夹 住 锯条 ， 将 摆动 幅度 降 为 最 低 ， 防 止 锯 
条 偏离 方向 。 


“ 10 . 常用 电动 工具 维修 一 点 通 

















图 1-21 安全 离合 器 图 标 R| 1-22 SDS - Smax 五 坑 快 速 图 1-23 ”精确 控制 图 标 
更 换 系 统 图 标 


16) 高 扭矩 : 图 标 见 图 1-24 ， 通 过 机 械 调 速 提供 高 扭矩 ， 专 门 应 对 重负 载 作 业 。 
17) 反弹 停止 : 图 标 见 图 1-25， 当 磨 切片 意外 被 卡 住 时 ， 机 带 将 自动 关闭 ， 以 确保 
































18) 锂电 池 技 术 : 图 标 见 图 1-26 ， 几 乎 无 自 放 电 ， 无 记忆 效能 。 


= g 


图 1-24 高 扭矩 图 标 ” 图 1-25 反弹 停止 图 标 ”图 1-26 锂电 池 技术 图 标 “图 1-27 涡轮 动力 图 标 








19) 涡轮 动力 : 图 标 见 图 1-27 ， 工 具 更 加 强劲 ， 工 作 速 度 更 快 。 

20) 博世 设计 的 减 振 系 统 : 图 标 见 图 1-28。 

21) HB; 图 标 见 图 1-29 ， 单 手 快 速 更 换 批 头 〈 即 安 到 手电 外 或 者 电 锤 上 面 拧 螺 钉 的 
刀 头 ) 。 

22) 激光 级 别 : 图 标 见 图 1-30 ， 测 量 工具 的 激光 级 别 2。 



































图 1-28 博世 设计 的 减 振 系统 图 妈 1-29 AMEER 图 1-30 激光 级 别 图 标 


= 
>J 


第 十 节 ”修理 电动 工具 时 的 注意 事项 


修理 电动 工具 时 ， 需 要 进行 试 运转 ， 看 整 机 装配 是 否 正常 ， 整 机 是 否 还 有 其 他 的 故障 ， 
因此 存在 很 大 的 危险 ， 应 注意 的 事项 有 : 

1) 通电 前 一 定 要 检查 机 械 部 分 有 无 故障 ， 如 电 锤 、 电 久 的 连 杆 是 否 断 裂 ， 否 则 可 能 
生 齿 轮 箱 顶 裂 而 造成 巨大 损失 。 

2) 通电 前 一 定 要 用 万 用 表 检 查 开 关 的 状态 和 开关 的 灵敏 度 ， 避 免 搬 搬 头 时 工具 意外 起 
动 ， 造 成 人 身 伤害 。 

3) 通电 前 一 定 要 检查 电源 线 及 延长 线 的 外 皮 、 接 头 的 绝缘 情况 ， 延 长 线 要 盘 成 一 盘 ， 
并 检查 接头 的 绝缘 是 否 包 好 ， 其 他 工具 不 能 压 在 电线 上 。 多 见 用 户 延 长 线 接头 处 不 包 绝缘 胶 
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布 或 没有 包扎 好 ， 接 头 裸 漏 或 漏 几 丝 线 忆 。 

4) 通电 前 一 定 要 对 工 类 工具 进行 严格 的 绝缘 测试 ， 合 格 后 才能 通电 试 运转 。 通 电 后 还 
有 可 能 出 现 漏电 (如 定子 线圈 松动 )， 要 认真 对 待 ， 防 止 电击 。 

5) 角 疝 磨 光 机 的 切 、 磨 砂轮 要 夹 紧 ， 如 有 碎片 ， 必 须 清理 干净 后 再 通电 试 运转 。 多 见 
残片 没有 拆除 ， 试 运转 时 ,碎片 飞 出 又 没有 戴 防护 眼镜 ， 容 易 打 伤 眼睛 。 

6) 一 切 工具 头 必 须 夹 持 紧 (如 电 圆 锯 的 圆 饮片 ) ， 很 容易 脱落 而 致 人 受伤 。 多 见 只 是 
用 手 拧紧 工作 头 ， 高 速 转动 时 飞 出 伤 人 。 

7) 对 角 向 磨 光 机 带 钢 丝 轮 的 ， 要 小 心 注意 钢丝 飞 出 伤 人 。 

8) 电动 工具 必须 在 有 安全 沁 的 条 件 下 才能 通电 试 运 转 。 

9) 佩戴 安全 镜 。 

10) 通电 前 必须 验证 电源 开关 处 于 断 开 状态 ， 并 保证 电源 开关 灵活 可 靠 。 多 见 电源 开 
关 处 于 接 通 状态 ， 插 头 插入 电源 时 ， 工 具 整 机 转动 ， 轻 则 损坏 电源 线 ， 重 则 容易 使 人 受伤 。 

11) 通电 时 ， 提 醒 旁 观 的 用 户 离开 一 段 距 离 ， 最 好 有 两 个 修理 人 员 在 场 。 

12) 对 于 没有 使 用 经 验 的 用 户 ， 在 验收 工具 时 ， 一 定 要 进行 必要 的 安全 培训 ， 并 由 修理 
人 员 陪 同一 起 通电 试 运转 ， 直 到 能 正确 使 用 。 

13) 防止 意外 起 动 ， 在 插 电 源 插头 前 必须 先 握 持 住 工具 。 

14) 工具 在 断 电 后 还 会 继续 旋转 ， 旋 转 的 工作 头 ， 有 可 能 卷 进修 理 人 员 的 衣服 等 。 

15) 有 调 速 功能 的 ， 在 试验 时 最 好 调 到 低速 挡 。 

16) 试 机 时 ， 最 好 将 工作 头 拆 下 ， 然 后 试 机 ， 空 载 正 常 后 再 安装 工作 头 ， 这 样 容 易 区 
分 故障 及 安全 。 

17) 试 机 转速 、 声 音 异常 ， 必 须 拆 机 检查 。 

18) 试 机 时 先 点 动 一 下 开关 ， 无 明显 异常 ， 再 长 时 间 试 机 。 

19) 油 品 飞 游 : 如 将 角 磨 机 头 壳 盖 分 解 ， 或 将 0840 球 电 久 油 盖 打 开 试 机 时 ， 一 定 要 
心 油 品 飞 出 ， 喷 到 脸 上 或 衣服 上 。 

20) 满足 工作 条 件 : 有 水 封 的 水 外 不 能 无 水 状态 下 长 时 间 运 转 ， 和 否则 水 封 会 磨 坏 ; 空 
压 机 、 刷 车 泵 不 能 无 油 运 转 ， 和 否则 可 能 发 生 “ 抱 红 ”; 电 锤 、 电 锁 缺 油 可 能 将 活塞 密封 图 磨 
损 ， 造 成 不 冲击 或 冲击 弱 。 

21) 拆 机 前 一 定 要 断 开 电源 〈 拔 下 电源 插头 ) ， 以 防 电击 。 

22) 没有 电源 插头 的 (目前 普遍 存在 的 问题 ) 电动 工具 要 安装 插头 后 再 试 机 ， 不 能 将 
导线 插入 插座 的 孔 内 而 试验 ， 这 样 是 十 分 危险 的 。 
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一 、 电 钻 的 常见 规格 与 款式 

目前 市 场 上 电钻 的 最 常见 规格 有 6mm, 10mm, 13mm, 16mm 四 种 ， 而 19mm, 23mm, 
32mm, 38mm, 49mm 规格 的 已 经 很 少 使 用 。 

电钻 的 常见 款式 有 神 川 款 、 灵 虎 款 〈 见 图 2-1) 、 三 峰 款 、 浙 江 款 等 。 

图 2-2 所 示 为 10mm 电钻 ， 有 正 反 转 功能 和 无 级 调 速 功能 ， 目 前 6mm、10mm、13mm 电 
外 的 功能 都 差不多 ; 而 16mm 电钻 多 无 正 反 转 功 能 (有 的 有 无 级 调 速 功能 ) ， 众 称 飞 机 钻 ， 
见 图 2-3。 无 级 调 速 是 靠 电 子 型 调 速 开关 来 实现 的 。 
































图 2-1 灵 虎 款 10mm Ei 图 2-2 10mm 电钻 




















二 、 电 钻 的 功能 与 性 能 

电钻 俗称 手电 钻 、 手 枪 钻 ， 主 要 用 于 金 
属 、 塑 料 、 木 材 等 材料 的 钻 孔 、 扩 孔 。 如 果 
配 上 专用 的 附件 〈 俗 称 工作 头 ) ， 可 完成 打 
EE. PG, HRR, FAF (FILE Me 
合 )、 搅 拌 (与 搅拌 杆 配 合 ) 等 作业 。 

电钻 体积 小 、 重 量 轻 、 携 带 方便 、 结 构 
合理 、 使 用 安全 可 靠 , 广泛 用 于 机 械 装配 、 
机 动车 辆 、 建 筑 、 桥 梁 等 部 门 。 在 加 工场 地 
限制 或 加 工件 的 形状 及 部 位 不 能 使 用 钻床 时 ， 
使 用 电钻 显得 更 得 心 应 手 。 图 2-3 16mm 电钻 
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三 、 电 外 的 基本 原理 

以 目前 应 用 最 多 的 正 反 转 、 可 调 速 型 电钻 为 例 ， 基 本 原理 如 下 : 

串 励 电动 机 旋转 ， 通 过 几 个 齿轮 减速 后 ， 带 动 钻 夹 头 旋转 ， 锁 夹 头 夹 持 钻头 等 附件 进行 
工作 。 











开关 的 调 速 部 分 ， 是 晶闸管 电路 ， 用 来 降低 电动 机 的 供电 电压 ， 以 实现 调 速 。 开 关 的 正 
反 转 部 分 ， 实 际 是 调换 转子 的 供电 极 性 来 实现 正 转 与 反 转 交换 。 

四 、 电 钻 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. 05 -13 款 J1Z-13mm 电钻 零 部 件 分 解 图 

JIZ -13mm 电钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-4， 堆 部件 对 照 表 见 表 2-1 。 
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图 2-4 JIZ -13mm 电钻 零 部 件 分 解 图 
表 2-1 JIZ-13mnm 电钻 零 部 件 对 照 表 














































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

1 钻 夹 头 16 含油 轴承 

2 挡 圈 40 17 平 垫圈 

3 DENA 18 弹性 垫圈 

4 6203Z 深 沟 球 轴承 19 M5 x35 螺钉 

5 L 20 62022 深 沟 球 轴承 

6 半圆 键 21 转子 

7 输出 到 0 M4 x60 螺钉 

8 挡 圈 14 23 弹性 垫圈 

9 大 齿轮 24 平 垫圈 

10 含油 轴承 25 FKE 

11 ch jji 26 定子 

12 含油 轴承 27 627Z 深 沟 球 轴承 

13 小 齿轮 28 机 过 

14 半圆 键 29 电 刷 架 固定 座 

15 轴 齿 30 电 刷 

注 : 整 机 零 部 件 分 解 图 有 的 生产 厂商 也 叫 爆 炸 图 ， 款 式 一 样 的 产品 ， 各 厂商 生产 的 产品 结构 都 大 同 小 异 ; 零 部 件 对 
照 表 就 是 零件 清单 。 有 了 一 定 的 电气 和 机 械 修理 基础 ， 通 过 零 部 件 分 解 图 ， 就 能 进行 拆 解 和 装配 ， 通 过 零 部 件 对 照 表 ， 

















= 





就 知道 损坏 零 部 件 的 名 称 、 型 号 、 规 格 、 数 量 等 。 本 书 中 零 部 件 对 照 表 中 零 部 件 名 称 按照 实际 生产 厂商 的 叫 法 原样 保留 ， 
为 便于 读者 学 习 ， 没 有 严格 统一 规范 。 
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2. ÆR JIZ -16mm 电钻 零 部 件 分 解 图 
Æ JIZ -16mm 电钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-5， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-2。 








图 2-5 ÆJ JIZ - 16mm 电钻 零 部 件 分 解 图 
表 2-2 KÈ J1Z -16mm 电钻 零 部 件 对 照 表 



























































序号 零 部 件 名 称 规 格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 反 螺 纹 螺 钉 〈 也 叫 反 牙 螺钉 ) 11 传动 轴 
2 钻 夹 头 12 626 滚动 轴承 
3 输出 玫 13 橡胶 柱 
4 C5 x9 键 14 齿轮 箱 
5 轴承 压板 15 ST4. 8 x34 十 字模 盘 涉 自 攻 螺 钉 
6 6202 滚动 轴承 16 HEA Fl 
7 中 间 盖 17 大 齿轮 
8 HK0609 滚 针 轴 承 18 轴 用 弹性 挡 圈 14 
9 6.4 x13.8 x 1 纸 热 片 19 HK0810 深 针 轴承 
10 小 齿轮 22 608 滚动 轴承 
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( 续 ) 
序号 零 部 件 名 称 规 格 序号 零 部 件 名 称 规格 
23 绝缘 垫圈 38 电缆 压板 
24 转子 组 件 39 电缆 护 套 
25 橡胶 垫圈 40 电源 线 
26 608 滚动 轴承 42 机 过 
27 橡胶 柱 43 刷 握 
28 ST4. 8 x34 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 平 热 组合 44 馈 牌 
29 FKA 45 电 刷 
30 定子 组 件 46 电 刷 盖 
31 开关 47 辅助 手柄 
32 左手 柄 48 手提 把 A 
33 ST4. 2 x15 FFRESA A KORET 49 手提 把 B 
34 电容 50 ST4. 2 x28 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 
35 ST4. 2 x25 FFRAE A KORET 51 大 接线 柱 
36 右手 柄 附件 钻 夹 头 扳 手 
37 ST4. 2 x15 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 
































3. AR JIZ-6A 电钻 
东 成 1Z -6A 电钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-6， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-3。 























图 2-6 J1Z-6A 电钻 零 部 件 分 解 图 
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表 2-3 J1Z-GA 电钻 零 部 件 对 照 表 

















































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 钻 夹 头 钥匙 17 波形 螺钉 
2 0.6 - 6. 5mm 钻 夹 头 18 压板 
3 输出 轴 19 深度 尺 
4 6001 VV 滚动 轴承 20 M5 羡 形 螺母 
5 轴 用 弹性 挡 圈 12 21 挂 扣 件 
6 齿轮 22 刷 握 
7 5 x10 x6 滑动 轴承 23 H Hill 
8 0 形 密 封 圈 10 x 1.5 24 电缆 护 套 
9 626ZZ 滚动 轴承 25 电缆 压板 
10 转 了 组 伯 w" ST4.2 x 18 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 和 平 
圈 组 合 件 
11 定子 组 件 
27 电源 线 
12 626ZZ 滚动 轴承 
28 开关 
13 热 片 
29 橡胶 柱 
14 右 机 壳 
30 电容 器 
15 铭牌 
31 EHLE 
m ST4. 2 x18 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫 
圈 组 合 件 32 压 紧 螺 钉 
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4. 东 成 了 Z -10A 电钻 
FRE JIZ - 10A 电钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-7， 堆 部件 对 照 表 见 表 2-4。 





图 2-7 JIZ-10A H 





电钻 零 部 件 分 解 图 
表 2-4 JIZ -10A 电钻 零 部 件 对 照 表 












































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 右 机 壳 9 齿轮 

2 铭牌 10 输出 轴 

3 ST4. 2 x 19 FFIR A BORET 11 6201 VV 滚动 轴承 

4 开关 12, 12A 销 夹 头 

5 橡胶 柱 13 M5 x 16 压 紧 螺钉 

6 HK0808 滚 针 轴 承 14 628RZ 滚动 轴承 

7 轴 用 弹性 挡 圈 10 15 转子 

8 3 x3.7 x10 半圆 键 16 626ZZ 滚动 轴承 
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( 续 ) 
序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
17 定子 22 电缆 压板 
18 左 机 过 23 BAPE 
19 刷 握 24 电源 线 
20 电 刷 25 电感 
21 ST4. 2 x15 FFIR A MIRET 26 电容 器 
5. 富强 JiZ - 13 7p E E 4k 
富强 J1Z -13 冲击 电钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-8， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-5。 

















图 2-8 富强 J1Z-13 冲击 电钻 零 部 件 分解 图 
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表 2-5 Em J1Z -13 冲击 电钻 零 部 件 对 照 表 
序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规 格 
1 十 字 盘 头 螺钉 20 电 刷 
2 ERIEK 21 定子 组 件 
mE 22 橡胶 柱 
4 半圆 键 23 轴承 
5 冲击 大 弹簧 24 开关 
6 轴承 25 十 字 盘 头 自 攻 螺 钉 
7 轴 用 挡 圈 26 电缆 压板 
8 大 齿轮 27 护 套 
9 轴 用 挡 圈 28 电缆 线 
10 铜 套 29 十 字 盘 头 自 攻 螺 钉 
11 mh H HREH 30 右 机 壳 
12 冲击 片 31 左 机 充 
13 冲击 齿 32 商标 
14 八字 块 33 铭牌 
15 轴承 34 标尺 
16 转子 35 侧 手 把 
17 电 刷 底板 36 外 六 角 螺 栓 
18 铜 架 37 六 角 螺 母 
19 电 刷 架 38 钻 夹 头 扳手 
6. 东 成 JZ -13 冲击 电钻 
东 成 J1Z - 13 冲击 电钻 零 部 件 分 解 图 见 岁 2-9， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-6。 
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图 2-9 东 成 JIZ-13 hih EERE K 
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表 2-6 RÈ J1Z -13 冲击 电钻 零 部 件 对 照 表 

























































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 弹性 片 21 电缆 线 
2 M5 x20 反 螺 纹 螺钉 22 电缆 护 套 
3 p6 钢 球 23 ST4. 2 x 16 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 平 垫圈 组 合 
4 PJER 24 电缆 压板 
5 功能 转盘 25 电容 
6 垫 块 26 刷 握 
7 输出 轴 27 引 接线 5 
8 垫圈 28 电 刷 
9 密封 执 29 引 接 线 6 
10 6002 -2RS 滚动 轴承 30 橡胶 柱 
11 O 形 密封 圈 31 607 -22 滚动 轴承 
12 开口 挡 圈 12 32 定子 
13 大 齿轮 33 铭牌 
14 左 机 壳 34 转子 
" ST4. 2 x 16 FFR BL 3k A BRET F R E 35 右 机 过 
组 合 36 定 冲击 块 
16 引 接线 1 37 M5 x25 FERAS A KORET 
17 引 接 线 2 38 中 间 盖 
18 开关 39 HK0810 - RS 深 针 轴承 
19 引 接 线 3 40 HK0808 滚 针 轴承 
20 引 接线 4 41 钻 夹 头 钥匙 














五 、 电 钻 可 配 用 的 附件 

1. 大 理 石 开 孔 器 

大 理 石 开 孔 器 〈 见 图 2-10) 适用 于 花岗岩 、 大 理 石 钻 孔 ， 精 度 高 ， 使 用 寿命 长 ， 规 格 
是 用 直径 表示 的 ， 常 见 规格 有 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 16mm, 18mm, 20mm, 
22mm, 25mm, 30mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, 55mm, 60mm, 65mm. 70mm. 
7$mm、80mm ， 长 度 多 为 70mm， 刀 头 高 度 多 为 8mm， 刀 头 厚 度 多 为 2.5 ~3mm。 在 钻 孔 时 ， 
淡水 会 更 耐用 。 

2. 合金 开 孔 器 

合金 开 孔 器 〈 见 图 2-11) ， 一 般 分 为 开 钢 材料 孔 和 开 不 锈 钢材 料 孔 两 种 ， 规 格 是 用 直径 
表示 的 ， 常 见 规 格 有 15mm, 16mm, 17mm, 18mm, 19mm, 19.5mm, 20mm, 21mm, 
22mm, 22.5mm, 23mm, 24mm, 25mm, 25.5mm, 26mm, 28mm, 30mm, 32mm, 35mm. 
38mm, 40mm, 42mm, 45mm, 48mm, 50mm, 53mm, 55mm, 65mm, 66mm, 70mm, 
75mm, 80mm, 85mm, 90mm, 95mm, 100mm 等 。 开 大 和 孔 时 需要 低 转 速 ， 开 小 孔 时 可 适当 
提高 转速 ， 最 好 采用 有 调 速 功 能 的 电钻 。 
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图 2-10 KAFTLAR 图 2-11 合金 开 孔 器 
3. 木工 开 孔 器 


木工 开 孔 器 目前 主要 有 三 种 : 一 种 是 固定 式 (合金 型 见 图 2-12 ， 非 合金 型 见 图 2-13 ， 
俗称 红 开 ) ， 另 一 种 是 锯齿 型 ( 见 图 2-14) ， 再 有 一 种 是 飞机 可 调式 ( 见 图 2-15)。 


图 2-12 合金 型 木工 开 孔 器 K 2-13 非 合金 型 木工 开 孔 器 





图 2-14 SAAR TA Lá 图 2-15 飞机 可 调式 木工 开 孔 咒 
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固定 式 木工 开 孔 器 规格 是 用 直径 表示 的 ， 常 见 规格 有 15mm, 16mm, 18mm, 19mm, 
20mm, 21mm. 22mm, 23mm, 24mm, 25mm, 26mm, 28mm, 30mm, 32mm, 35mm. 
38mm, 40mm, 42mm, 48mm, 50mm, 53mm, 55mm, 60mm, 62mm, 63mm, 65mm. 
70mm, 75mm, 80mm., 85mm., 90mm 等 。 

飞机 可 调式 开 孔 器 常见 规格 有 30 ~ 120mm, 40 ~ 120mm， 多 用 于 石膏 板 的 钻 孔 。 调 节 时 
需要 精细 调整 ， 并 试 钻 孔 ， 控 制 好 转速 。 

4. 玻璃 开 孔 器 

玻璃 开 孔 器 (实物 见 图 2-16) 规格 是 用 直径 表示 的 ， 常 见 的 规格 有 3mm, 4mm, 5mm, 
6mm, 7mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 15mm, 16mm, 18mm, 20mm, 22mm, 25mm. 
26mm, 28mm, 30mm, 32mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, 55mm, 60mm, 65mm, 
70mm, WAFFLE HAF 66861 AKEARAFIL, EALE, kS ENH. 

5. 麻花 钻 

麻花 外 有 双 面 麻花 钻 、 单 头 直 柄 麻花 钼 、 通 用 锥 柄 麻花 外 、 不 锈 钢 直 柄 麻花 外 、 缩 柄 麻 
花 钻 等 。 过 高 的 转速 可 能 会 过 早 地 损坏 轴承 。 

双 面 麻花 钻 实物 见 图 2-17 ， 常 见 规格 是 用 直径 表示 的 ， 有 2. Smm、3. 2mm、3. Smm、 
4.0mm、4.2mm、4. 5mm. 5.2mm 等 。 





图 2-16 玻璃 开 孔 需 图 2-17 双 面 麻花 钻 











单 头 直 柄 麻花 钻 实物 见 图 2-18 ， 常 见 规 格 是 用 直径 表示 的 ， 有 0.28mm、0.3mm、 
0.33mm 0.35mm. 0.38mm. 0.42mm. 0.55mm. 0.66mm. 0.75mm. 0.85mm. 1.0mm. 
1.3mm, 1.5mm, 1.6mm, 1.8mm, 1.9mm, 2.0mm, 2.5mm. 2.8mm, 3.0mm, 3.2mm. 
3.5mm, 4.0mm, 4.2mm, 4.5mm, 5.0mm, 5.2mm, 5.5mm, 6.0mm, 6.5mm, 7.0mm, 
7.5mm, 8.0mm, 8.5mm, 9.0mm, 9.5mm, 10.0mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 
12. 0mm, 12. 5mm, 13. 0mm, 13.5mm, 14.0mm 等 ， 以 上 是 标准 直 柄 麻花 钻 。 还 有 加 长 直 
柄 麻花 钴 ， 常 用 规格 有 2.5mm, 2.8mm, 3.0mm, 3.2mm. 3.5mm, 4.0mm, 4.2mm, 
4.5mm, 5.0mm, 5.2mm, 5.5mm, 6.0mm. 6.5mm, 7.0mm, 7.5mm, 8.0mm, 8.5mm, 
9.0mm, 9.5mm, 10.0mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm, 13.0mm, 
13. 5mm., 14. 0mm 等 。 

HERS WK + k S: J LEI 2-19 ， 常 用 规格 是 用 直径 表示 的 ， 有 12mm, 12.5mm, 
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]3mm. 13.5mm, 14mm, 14.5mm, 16mm, 16.5mm, 17mm. 17.5mm, 18mm, 18.5mm. 
19mm, 19.5mm, 20mm, 20.5mm, 21mm, 21.5mm, 22mm, 22.5mm, 23mm, 23.5mm, 
24. 5mm, 25mm, 25.5mm, 26mm, 26.5mm, 27mm, 27.5mm, 28mm, 28.5mm, 29mm, 
29. 5mm, 30mm, 30. 5mm, 31mm, 31.5mm, 32mm., 32.5mm, 33mm, 33.5mm, 35mm, 
38mm, 39mm, 41.5mm, 42mm, 43.5mm, 43.6mm, 44.9mm., 45mm, 49.5mm, 46.5mm, 
52.5mm., 49. 6mm, 52. 5mm, 53mm, 54mm., 55mm, 56mm, 57mm, 58mm., 60mm 等 。 





: ' 
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图 2-18 单 头 直 柄 麻花 钻 图 2-19 ” 锥 柄 麻花 钻 





不 锈 钢 直 柄 麻花 外 常见 规格 是 用 直径 表示 的 ， 有 1.0mm、 1.3mm, 1.5mm, 1.6mm, 
1.8mm, 1.9mm, 2.0mm, 2.5mm, 2.8mm. 3.0mm. 3.2mm. 3.5mm, 4.0mm, 4.2mm. 
4.5mm, 5.0mm, 5.2mm, 5.5mm, 6.0mm, 6.5mm, 7.0mm, 7.5mm, 8.0mm, 8.5mm, 
9.0mm, 9.5mm, 10.0mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm, 13.0mm, 
13. 5mm 等 。 

缩 柄 麻花 钻 俗 称 为 小 柄 麻花 钼 ， 见 
图 2-20, 常见 的 规格 是 用 直径 表示 的 ， 有 
12mm, 14mm, 16mm, 18mm, 20mm, 
22mm, 25mm 等 。 缩 柄 麻花 钻 的 出 现 可 用 小 
规格 的 电钻 来 带动 更 大 规格 的 钻头 。 

以 上 麻花 钻头 不 锋利 时 ， 可 以 磨 削 后 继 
续 使 用 。 

6mm, 10mm, 13mm, 16mm 规格 的 电钻 
直接 夹 持 直 柄 麻花 销 , 16mm 以 上 规格 的 电 
外 一般 是 直接 夹 持 锥 柄 麻花 钻 ， 也 可 通过 附 
件 转换 而 使 用 直 柄 麻花 钻 。 R. 

6. 电 磨 头 

电 磨 头 一 般 由 模具 电 磨 带动 ， 也 可 用 电 
外 带动 ， 电 磨 头 一 般 有 两 类 : 一 类 是 陶瓷 材料 制造 的 ， 有 多 种 形状 ， 实 物 见 图 2-21 ; 另 一 
类 是 合金 材料 制造 的 ， 也 有 多 种 形状 ， 实 物 见 图 2-22 ， 夹 持 直 柄 有 3mm、6mm 等 规格 。 
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图 2-21 陶瓷 材料 电 磨 头 图 2-22 ”合金 材料 电 磨 头 


7. 圆 柄 钢丝 刷 

圆 柄 钢丝 刷 可 夹 持 在 钻 夹 头 上 旋转 ， 佛 动 它 可 用 于 除 锈 ， 实 物 见 图 2-23。 

8. 陶瓷 钻头 

陶 资 钻头 多 为 圆 柄 ， 前 头 三 角 结 构 ， 可 钻 陶 次 材料、 砖 墙 等 材料 ， 实 物 见 图 2-24， 常 
见 的 规格 有 6mm、8mm、10mm、12mm 等 。 








图 2-23 圆 柄 钢丝 刷 图 2-24 陶瓷 钻头 


9. 冲击 钻头 
冲击 钻头 常见 规格 见 表 2-7， 可 钻 墙 体 ， 小 规格 的 多 是 圆 柄 ， 见 图 2-25， 大 规格 的 多 是 
锥 柄 (三 角 柄 ) ， 见 图 2-26。 
表 2-7 冲击 钻头 常见 规格 














长 度 /mm 适用 直径 /mm 长 度 /mm 适用 直径 /mm 
90 4、6、8 150 14 16 
100 8 200 18 、20 
120 10. 12. 














10. 硬 质 合金 旋转 刍 
硬 质 合金 旋转 鱼 简 称 旋转 钴 ， 有 圆柱 形 RE, MAE, IER, IERA, KE 
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形 、60" 圆 锥 形 、90" 圆 锥 形 、 圆 锥 圆 顶 、 锥 形 尖 凑 、 倒 锥 形 、 圆 锥 平头 、 圆 弧 盘 形 、 四 弧 
乡 。 圆 柱 形 半 圆 头 、90" 盘 形 ， 柄 直径 有 3mm, 4mm, 6mm 三 种 ， 以 6mm 柄 直径 最 为 常用 ， 
可 加 工 金属 部 件 。 








页 


2-26 锥 柄 冲击 钻 








图 2-25 圆 柄 冲击 钻 











11. 合金 钻头 

合金 钻头 既 可 以 钼 金属 材料 又 可 以 钻 混 
凝 土 等 材料 。 常 见 的 规格 有 6mm. 8mm, 
10mm, 12mm, 14mm, 16mm 等 。 

12. 强力 套 简 

强力 套 简 有 5mm, 6mm, 7mm, 8mm, 
9mm, 10mm, 12mm, 14mm 等 规格 ， 实 物 见 
图 2-27， 可 用 于 装卸 螺栓 、 彩 钢 钉 等 。 

六 、 认 识 电钻 的 易 损 件 

电钻 中 的 易 损 件 见 图 2-28 ~ 图 2-42。 图 2.27 BIER 





— 





图 2-28 钥匙 式 钻 夹 头 图 2-29 手紧 式 钻 夹 头 
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图 2-30 方 口 大 16 手 把 图 2-31 H| 





图 2-32 长 口 大 16 定子 壳 图 2-33 博大 16 开关 





图 2-34 4A 开关 图 2-35 SA 开关 
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图 2-36 104 开关 图 2-37 调 速 开关 ( 神 川 款 ) 











图 2-38 调 速 开 关 (小 太湖 款 ) 图 2-39 反 螺 纹 螺钉 





图 2-40 05 -13 定子 壳 图 2-41 钥匙 
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图 2-42 正 反 转 开 关 


七 、 电 钼 的 常见 故障 与 排除 
串 励 式 电钻 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-8, J3Z 系列 电钻 使 用 三 相 异 步 电动 机 ， 常 见 
故障 与 排除 方法 见 表 2-9。 
表 2-8 串 励 式 电钻 的 常见 故障 与 排除 方法 
























































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
电动 机 旋转 ， 外 Í Te 立 滚珠 损坏 1. 更 换 为 新 半圆 键 、 定 位 滚珠 
Er 2. 齿轮 齿 牙 磨损 严重 2. 更 换 齿 轮 
不 能 3. 转子 轴 齿 损坏 3. 更 换 轴 
4. 齿轮 轴 上 的 轴承 、 衬 套 损坏 4. 更 换 轴承 
1. 减速 箱 内 缺 油 或 油脂 过 脏 、 变 质 1. 去 除 旧 油 脂 ， 补 充 一 定量 的 新 油脂 
2. 齿轮 吵 合 过 紧 或 齿轮 损坏 2. 更 换 具 轮 或 重新 装配 
减速 箱 索 过度 3. 轴承 损坏 3. 更 换 轴承 
发 热 4. 减速 箱 内 有 脱落 的 异物 4. 去 除 异物 、 旧 油脂 ， 重 新 添加 一 定量 的 新 
油脂 
5. 连续 使 用 时 间 过 长 5. EKTE 
1. 风扇 松动 、 变 形 或 叶片 缺损 1. 更 换 风 叶 
2. 风 扁 和 挡 风 板 相 擦 或 距离 不 准确 2. 重新 装配 挡 风 板 
3. 轴承 损坏 3. 更 换 轴承 
4. 减速 箱 内 缺 油 或 油脂 过 脏 、 变 质 4. 去 除 旧 油脂 ， 补 充 一 定量 的 新 油脂 
5. 齿轮 损坏 5. 更 换 齿 轮 
6. 定子 与 转子 扫 膀 6. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 更 换 轴承 
Rx 人 = i; E. >= rÜ 
运转 声音 异常 ep 检查 机 壳 轴 承 座 是 否 开裂 或 磨损 
7. 装配 不 良 7. 重新 装配 
8. 转子 断路 、 短 路 、 接 地 8. 更 换 转子 
9. 定子 短路 、 接 地 9. 更 换 定子 
10. 工作 头 没 安装 好 或 平衡 不 好 10. 重新 装配 工作 头 ， 保 证 到 位 和 平衡 良好 
11. 转子 轴 齿 损坏 或 磨损 严重 11. 更 换 转 子 
12. 齿轮 磨损 严重 12. 成 套 进 行 更 换 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原 医 排除 方法 
1. 风扇 松动 或 叶片 脱落 严重 1. 更 换 风 叶 
2. 风 道 进 、 出 散热 口 有 异物 遮挡 2. 清理 异物 
3. 定子 与 转子 扫 膛 3. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 更 换 轴 承 
外 橡胶 套 、 检 查 机 壳 轴 承 座 是 否 开 裂 或 磨损 
4. 定子 故障 4. 更 换 定子 
5. 转子 故障 5. 更 换 转 子 
电动 机 机 壳 表 面 6. 电 刷 磨损 严重 6. 更 换 新 电 刷 
过 热 7. 电源 电压 下 降 得 过 多 7. 查看 电线 截面 积 、 供 电 距 离 、 接 头 处 松 
紧 、 供 电 电压 
8. 负载 过 大 或 使 用 时 间 过 长 8. 调整 负载 或 减少 工作 时 间 
9. 工作 头 过 钝 9. 更 换 工 作 头 或 磨 制 工作 头 
10. 定子 或 转子 线圈 受潮 10. 烘 干 处 理 
11. 超载 11. 减少 工作 量 
12. 转子 或 定子 质量 不 好 ( 铝 质 线圈 或 较 12. 选用 优质 的 产品 
差 的 转子 ) 
1. 转子 线圈 短路 或 开路 1. 更 换 转子 
2. 电 刷 与 换 向 器 接触 不 良 2. 调整 电 刷 弹 得 压力 或 更 换 电 刷 
3. 换 向 器 表面 跳动 3. 到 转 式 车 床 处 加 工 
4. 定子 线圈 短路 4. 更 换 定子 
5. 换 向 器 云母 片 高 出 5. 对 云母 片 进行 下 刻 处 理 
n Ar EA i 
l Š 6. 转子 上 的 轴承 损坏 6. 更 换 轴承 
š; 7. 电 刷 过 硬 、 尺 寸 太 小 7. 更 换 为 合适 电 刷 
8. 电 刷 磨损 过 短 8. 更 换 为 新 电 刷 
9. 电 刷 架 松 动 9. 紧 固 电 刷 架 
10. 换 向 器 表面 有 油污 10. 擦 净 换 向 器 表面 ， 必 要 时 用 细 砂 布 进行 
打磨 
电动 机 时 转 时 不 1. 转子 线圈 有 短路 、 断 路 或 锦 接 线 接触 1. 一 般 要 更 换 转子 
转 ， 有 时 用 手 转动 | 不 良 
钻 夹 头 一 定 角 度 ， 2. 电 刷 磨损 2. 更 换 电 刷 
就 能 转动 3. 电源 线 根部 折断 3. 更 换 电 源 线 或 去 掉 20cm 后 重 接 
定子 、 转 子 线圈 
220V 工具 误 380V +, -纠正 接线 
后 时 内 焊 烧 [ 具 误 接 入 找 专 业 电 工 纠正 接线 
钻头 等 夹 不 紧 或 
钻 夹 头 损 坏 i 夹 3 
拆 全 困难 汕 夹 头 损坏 更 换 钻 夹 头 
更 用 开 孔 器 或 玻 
AKA 1. 钻 夹 头 损坏 或 不 合格 1. 更 换 为 合格 的 钻 夹 头 
H j DA 
a I: Hf 员 K 区 
或 休 玻 璃 等 钻 轴 上 的 轴承 损坏 更 换 轴承 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 电源 线 折断 1. 更 换 电 源 线 
2. 开关 损坏 或 接触 不 良 2. 更 换 开关 
3. 电 刷 卡 住 或 接触 不 良 、 接 触 不 到 换 向 器 3. 磨 制 电 刷 ,保证 在 刷 握 内 上 下 自如 活动 
T 4. 转子 被 卡 住 4. 查看 固定 定子 铁心 的 螺栓 是 否 松 动 ， 齿 
不 能 起 动 
轮 、 轴 承 是 否 损坏 
5. 定子 线圈 断路 、 短 路 、 接 地 5. 更 换 定子 
6. 定子 线圈 上 的 铜 簧 烧 断 6. EiS 
7. 轴承 损坏 7. 更 换 轴承 
1. 金属 手柄 合 盖 时 压 破 电源 线 1. 解除 包扎 绝缘 
2. 定子 线圈 松动 接地 2. 固定 定子 线圈 
3. 定子 腔 内 有 异物 3. 检查 取出 异物 
4. 转子 线圈 接地 4. 更 换 转子 
外 过 带电 麻 人 5. 刷 握 接 地 5. 更 换 刷 握 
6. 定子 线圈 接地 6. 更 换 定子 
7. 定子 线圈 或 转子 线圈 受潮 7. 烘 干 定子 线圈 或 转子 线圈 
8.， 工 类 工具 电源 线 接线 错误 8. 纠正 接线 
9. 工具 雨 淋 或 溅 人 水 9. 通风 、 日 晒 或 灯泡 加 热处理 
1. 电源 线 短路 或 接地 1. 更 换 电源 线 或 排除 故障 点 
2. 电源 电压 过 高 2. 检查 供电 电压 
通电 后 爆 断 熔 丝 3. 定子 线圈 短路 、 接 地 3. 更 换 定子 
或 断路 器 跳闸 或 剩 | 4. 转子 线圈 短路 、 接 地 4. 更 换 转子 
余 电 流 漏电 断路 器 | 5. 转子 被 卡 住 不 转 5. 查看 固定 定子 铁心 的 螺栓 是 否 松 动 ， 齿 
跳闸 轮 、 轴 承 是 否 损坏 
6. 电 刷 架 接地 6. 更 换 电 刷 架 或 清理 污 物 
7. 电路 严重 漏电 7. 检查 并 烘 干 处 理 
1. 定子 与 转子 扫 膀 1. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 更 换 轴承 
外 橡胶 套 、 检 查 机 壳 轴 承 座 是 否 开 裂 或 麻 损 
转速 太 慢 严重 
2. 轴承 损坏 2. 更 换 轴承 
3. 齿轮 损坏 3. 更 换 齿轮 
1. 定子 线圈 短路 1. 更 换 定子 
a 2. WEMA HA A EA 2. 更 换 齿轮 
转速 太 快 k. 
3. 轴 断 或 半圆 键 折断 3. 更 换 
4. 电源 电压 过 高 4. 检查 电源 电压 
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表 2-9 J3Z 系列 电钻 三 相 异 步 电动 机 常见 故障 与 排除 方法 


























































































































































































































































































































故障 现象 可 能 原 攻 排除 方法 
电动 机 不 能 起 动 ， 1. 电源 没 接 通 1. 检查 电源 、 开 关 、 接 触 器 等 
且 无 任何 声音 2. 断 两 相 电 2. 检查 供电 电 纱 
1. 缺 一 相 电 1. 检查 电源 、 开 关 、 熔 断 器 、 接 触 器 、 电 绕 
2. 电动 机 绕组 内 部 断 相 2. 重 绕 绕组 
3. 绕 线 转子 绕组 回路 开路 3. 检查 电 刷 、 起 动 电阻 、 短 路 环 
4. 电动 机 接线 螺钉 松 或 接头 氧化 4. 检查 清理 氧化 点 并 紧 固 
电动 机 不 能 起 动 ， _ 
| 5, 定子 绕组 出 线 反 相 或 新 修 绕组 有 极 相 组 | 5. 重新 纠正 接线 
伴 有 喻 喻 声音 
反 接 
6. 定子 与 转子 扫 膀 6. 检查 轴承 
7. 负载 卡 住 或 超载 7. 检查 负载 情况 
8. 有 一 相 弱 相 电 压 不 足 8. 检修 电源 
1. 缺 一 相 起 动 1. 检查 电源 、 开 关 、 熔 断 器 、 接 触 器 、 电 缆 
通电 源 后 开关 
Na o eG 2. 电动 机 、 线 路 有 接地 或 短路 2. 检查 排除 接地 或 短路 
Kuas 3. 开关 或 熔 丝 容量 选择 过 小 3. 正确 选择 开关 或 熔 丝 
L 电源 电压 不 平衡 1. 调 相 后 再 试 
2. 定子 绕组 部 分 并 联 支 路 开路 2. 修理 绕组 
空 载 电 流 不 平衡 3, 定子 绕组 古 数 不 等 3. 修理 绕组 
4. 定子 绕组 出 线 一 相 首尾 反 相 或 部 分 线圈 | 4 纠正 接线 
反 接 
1. 电源 电压 过 高 1. 检查 电源 
2. 定子 绕组 Y 联 结 误 接 成 人 联结 2. 纠正 接线 
3. 定子 绕组 臣 数 过 少 3. 修理 绕组 
空 载 电 流 偏 大 
4. 定子 、 转 子 铁心 错位 4. 重新 压 装 定子 或 转子 铁心 到 原 位 置 
5. 定子 绕组 误 接 成 多 路 并 联 5. 纠正 接线 
6， 双 层 绕组 节 距 比 原来 短 6. 修理 绕组 
1. 电动 机 绕组 温 漆 没完 全 烘 干 1. 按 工 艺 要 求 烘 干 
2. 电源 电压 过 高 2. 检查 电源 电压 
“r. 3. 定子 绕组 Y 联 结 误 接 成 人 联结 3. 纠正 接线 
空 载 时 温度 也 高 — oN 0 
4. 定子 绕组 有 短路 、 接 地 、 接 线 错误 4. 查找 原因 ， 重 新 绕 线 或 纠正 接线 
5. 起 动 后 ， 单 相 运行 5. 检查 电源 、 开 关 、 熔 断 器 、 接 触 器 、 电 缆 
6. 定子 与 转子 扫 膀 6. 检查 轴承 
L 线圈 端 部 过 长 造成 碰 端 盖 L 在 端 盖 内 裁 执 绝缘 纸 
PE 2. R O RA e 2 EPERRA 
E 3. 连接 线头 绝缘 破损 接地 3. 重新 绝缘 处 理 
4. 接线 柱 有 脏 物 4. 清洁 处 理 
转速 变 慢 ， 无 力 转子 断 条 更 换 转子 
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( 续 ) 
故障 现象 可 能 原因 排除 方法 
1. 轴承 磨损 过 重 1. 更 换 为 新 轴承 
2. 轴承 内 部 进入 脏 物 2. 清洗 、 加 强 密封 、 注 油 
NUR H, 3. “amsa 3. ERRAR f 
4. 润滑 脂 过 量 4. 润滑 脂 充填 至 轴承 室 的 1⁄3 ~ 1⁄2 空间 
5. 轴承 没 装 到 位 或 没 安装 正 5. 重新 装配 
6. 端 盖 轴 承 座 不 同心 6. 重新 装配 或 加 工 端 盖 
1. 轴承 磨损 、 间 际 过 大 1. 更 换 为 新 轴承 
2. 轴承 装配 过 松 或 轴 过 度 磨损 、 偏 心 2. 重新 安装 或 修理 轴 径 
3. 转子 铁心 变形 或 轴 弯 3. 校正 或 加 工 
4. 定子 外 径 与 机 壳 配 合 不 够 紧密 4. 加 固 
5. 定子 、 转 子 之 间 有 异物 5. 清理 异物 
空 载运 转 有 噪声 6. 隔 相 纸 或 槽 棉 过 高 与 转子 相 碰 6. 修整 隔 相 纸 或 槽 枫 
或 有 振动 7. 定子 或 绕 线 转子 有 局 部 短路 或 接地 7. 修理 绕组 
8. 笼 型 转子 断 条 在 一 侧 8. 更 换 转 子 
9. 定子 接线 有 错 9. 纠正 接线 
10. 两 端 盖 轴 承 室 不 同心 或 麻 损 过 大 或 目 10. 加 工 处 理 
口 配合 太 松 








11. 改 极 的 电动 机 


八 、 钻 夹 头 的 更 换 要 点 
1. 螺纹 连接 和 锥 孔 连 接 的 区 分 判断 


1) 看 钻 轴 上 有 没有 卡 模 : 外 具 的 销 轴 上 有 采 扳 手 〈 也 叫 开 口 扳手 ) 的 卡 槽 ， 说 明 该 销 
夹 头 与 销 具 连接 方式 是 螺纹 连接 ; 如 钻 具 的 销 轴 上 没有 采 扳 手 用 的 卡 槽 ， 说 明 钻 夹 头 与 钻 





具 连 接 方式 是 锥 孔 连 接 。 


2) 看 外 夹 头 上 的 型 号 : 
M12 x1.25 等 ( 见 图 2-43 ) ， 


连接 方式 有 锥 孔 连接 。 





F2-43 ”和 销 夹 兴 上 的 型 号 1 


PERKER EENE 3⁄8 -24UNF、 
说 明 该 钻 夹 头 与 钻 具 连接 方式 有 螺纹 连接 ; MA B10、B12、 
B16, B18, B22 Æ JTO, JT2. JT3. JT6. JT10. JT33 等 ( 见 图 2-44)， 





11. 重新 进行 改 极 处 理 或 报废 处 理 














图 2-44 钻 夹 头 上 的 型 号 


1/2-20UNF、5/8 - 16UN 、 


说 明 该 销 夹 头 与 钻 具 
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3) 看 钻 轴 端 有 没有 固定 的 螺钉 : 将 钻 夹 头 的 三 爪 旋 进 钻 夹 头 内 ， 看 钻 轴 上 有 没有 固定 
螺 杀 ， 该 螺钉 是 反 螺 纹 螺 钉 ， 说 明 是 螺纹 连接 ; 没有 反 螺 纹 螺 钉 的 ， 说 明 是 锥 柄 连接 。 

以 上 三 种 方法 最 好 综合 使 用 ， 以 进行 准确 判断 。 

2. 拆除 钻 夹 头 的 方法 

(1) 锥 孔 连 接 的 钻 夹 头 拆 和 印 时 的 方法 

1) 沿 轴 冲 出 法 : 用 人 台 虎 钳 紧 紧 地 夹 住 销 夹 头 〈 见 图 2-45 ) ， 从 销 夹 头 的 中 间 用 内 燃 机 
旧 气 门 等 顶 在 销 轴 上 ， 用 锤子 沿 轴 的 方向 用 力 击 打 钉 杆 〈 最 好 用 的 是 旧 气 门 ， 见 图 2-46 ) ， 
就 能 将 旧 的 钻 夹 尖 从 钻 轴 上 分 离 下 来 。 






"aa 
bz À 
= 


2-46” 冲 出 操作 








图 2-45 RARE G EHHO 











2) MIRi RPR, PAE 法 : 用 小 顶 拔 器 拉 住 钻 夹 头 ， 旋 转 顶 杆 一 般 就 能 将 
旧 的 钻 夹 头 旋 下 ; 当 无 法 旋 动 顶 拔 器 顶 杆 时 ， 将 其 拉 爪 夹 在 台 虎 钳 钳 口 ， 用 锤子 击 打 顶 杆 ， 
边 旋 紧 边 击 打 顶 拨 器 项 杆 尾部 ， 反 复 几 次 ， 就 能 取 下 旧 销 夹 头 。 

3) 当 以 上 两 种 方法 无 法 取 下 钻 夹 头 时 ， 可 用 角 向 磨 光 机 进行 切割 ， 用 卡尺 测定 深度 后 ， 
根据 深度 切 去 一 部 分 ， 然 后 再 打磨 去 在 钻 轴 上 的 多 余 的 销 夹 头 ， 这 个 办 法 对 于 过 紧 、 生 锈 的 
无 法 取 下 的 钻 夹 头 有 效果 。 

(2) 螺纹 连接 的 钻 夹 头 拆卸 时 的 方法 

1) 先 将 钻 轴 端 部 反 扣 固定 螺钉 旋 下 ， 如 无 法 旋 下 时 ， 用 铅 头 将 反 扣 螺钉 的 尾部 钻 掉 。 
用 气门 磨 制 的 冲 子 冲 旧 钻 夹 头 的 外 圈 ， 一 般 都 能 冲 松 ， 然 后 用 手 旋 下 。 

2) 妆 顺 螺纹 冲击 无 法 取 下 钻 夹 头 时 ， 可 用 角 向 磨 光 机 进行 切 制 ， 用 测 深 尺 测 定 后 ， 切 
去 一 部 分 ， 然 后 再 打磨 去 在 钻 轴 上 的 多 余 的 钴 夹 头 。 这 个 办 法 对 于 过 紧 、 生 锈 的 无 法 取 下 的 
RLA RCR. 

3. 钻 夹 头 的 安装 方 

0 
轴 上 ， 向 地 面 击 打 就 能 砸 进 安装 好 。 

螺纹 连接 的 钻 夹 尖 ， 要 用 手 旋 进 钻 轴 上 ， 将 钻 夹 的 3 个 夹 紧 爪 旋 进 钻 夹 头 内 ， 安 装 好 反 
螺纹 固定 螺钉 就 可 。 








“ 34 . 常用 电动 工具 维修 一 点 通 





第 二 节 电 Bl 


一 、 电 锤 的 常见 规格 与 款式 

目前 市 场 上 常见 的 电 锤 规格 有 20mm ( 见 图 2-47) ，22mm、24mm、26mm ( 见 图 2-48), 
38E 型 ( 见 图 2-49) 。26mm 型 电 锤 是 目前 市 场 的 主流 机 型 。 常 见 的 电 锤 款式 有 龙 牌 26、 日 
立 38E 等 。 
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K| 2-48 26mm EE 








B| 2-47 20mm 电 锤 














二 、 电 锤 的 功能 与 性 能 

电 锤 用 于 混凝土 、 岩 石 、 砖 石 砌 体 、 瓷 砖 类 脆性 材料 等 的 外 眼 ， 也 可 使 用 搅拌 杆 ， 进 行 
搅拌 工作 ， 还 可 使 用 接 杆 及 销 夹 头 ， 进 行 钼 金属 腿 工作 。38E BAEHR ANR, ta E 
Pai H. 26mm 电 锤 有 单 用 、 双 用 ( 见 图 2-50) 、 三 用 之 分 。 








图 2-49 38E jw 图 2-50 WHEE 


电 锤 功率 大 ， 加 工 能 力 强 ， 钻 孔 直 径 通常 为 6 ~38mm， 可 选择 不 同 附件 进行 多 种 作业 ， 
操作 简便 ， 成 孔 精 度 高 。 

电 锤 一 般 具 有 过 载 保护 装置 (离合 器 ) ， 它 可 在 机 具 超 负载 或 钻头 被 卡 住 时 自动 打滑 ， 
而 不 致使 串 励 电动 机 烧毁 。 
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三 、 电 锤 的 基本 原理 

在 电 锤 的 变速 箱 内 有 两 套 传动 装置 ， 一 套 是 冲击 装置 ， 它 包括 曲轴 、 连 杆 、 压 气 活 
锤 头 等 ; 一 套 是 转动 装置 ， 它 由 伞 齿 轮 、 转 子 等 部 分 组 成 。 

冲击 装置 通过 偏心 轴 、 连 杆 带动 压气 活塞 在 气 仙 中 做 往复 运动 ， 从 而 使 锤 头 以 较 高 的 冲 
击 频率 打击 工具 尾 端 ， 使 工具 向 前 冲击 。 转 动 装 置 与 冲击 装置 在 电动 机 轴 的 带动 下 同时 工 
作 ， 从 而 实现 了 旋转 和 冲击 的 复合 运动 。 

根据 作业 目的 的 不 同 ， 装 上 不 同 的 附件 ， 就 可 以 完成 不 同 的 作业 任务 。 

四 、 电 锤 的 典型 整 机 零 部 件 分解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. 奥 奔 26mm 电 锤 的 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-51， 堆 部件 对 照 表 见 表 2-10。 
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图 2-51 奥 奔 26mm 电 锤 的 典型 整 机 分 解 图 
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表 2-10 A 26mm 电 锤 的 零 部 件 对 照 表 










































































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规 格 
1 0 形 圈 31.5 x2 46 电 刷 
2 钢 球 Q8 47 刷 担 盖 
3 气缸 48 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 M5 x8 
4 FHE B3 x1.5 49 0 形 圈 22 x25 x3 
5 冲击 活塞 50 底 盖 
6 0 形 圈 19 x3.1 51 FARREA ABRET ST4. 2x16 
7 大 锥 齿轮 52 齿 轴 
8 距离 套 53 距离 圈 B 
9 压气 活塞 54 滚动 轴承 6001 
10 活塞 销 55 垫 片 
11 连 杆 56 垫圈 
12 深 针 轴承 HK0810 57 离合 器 摩擦 片 
13 滑动 轴承 58 大 齿轮 
14 内 六 角 圆柱 头 螺 条 ”M5 x20 59 蝶 形 弹簧 
15 弹 得 垫圈 5 60 专用 螺母 
16 平 垫圈 5 61 滚动 轴承 627 
17 AHE 62 十 字 槽 盘 头 螺钉 M4 x 16 
18 0 形 圈 54.5 x2 63 弹簧 垫圈 4 
19 大 螺母 45 64 平 垫圈 4 
20 油封 65 油 盖 
21 大 垫圈 66 0 形 圈 37.5 x2 
22 滚动 轴承 61907 67 齿轮 箱 
23 橡胶 圈 68 轴 用 弹性 挡 圈 8 
24 距离 圈 69 偏心 轮 
25 Bi ue 70 平 键 B4 x 12 
26 0 形 圈 14 x2.2 71 滚动 轴承 6202 
27 滑 套 72 距离 圈 A 
28 RIR p 7. 14 73 轴承 压 盖 
29 转 套 74 十 字 覃 盘 头 螺钉 M4 x 12 
30 0 形 圈 19.8 x2.1 75 齿轮 
31 0 形 圈 11 x1.9 76 轴 用 弹性 挡 圈 12 
32 冲击 杆 I 滚动 轴承 688 
33 弹簧 78 == 
34 中 间 盖 79 手柄 
35 JÉ 80 十 字模 盘 头 螺 钉 M5 x20 
36 滚动 轴承 6001 81 开关 
37 转子 82 手柄 盖 
38 防 侍 圈 83 电缆 压板 
39 滚动 轴承 84 电容 0. 22 
40 挡 风 圈 85 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 8 x35 
41 FERREA H MORET ST4. 8 x 60 86 电缆 护 套 
42 定子 87 电缆 插头 
43 机 过 88 辅助 手柄 
44 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M5 x50 89 B gz 
45 刷 握 90 油 盒 
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2. ZIC -38E 电 锤 零 部 件 分 解 图 
Z1C -38E 电 锤 零 部 件 分 解 图 见 图 2-52， 部 件 对 照 表 见 表 2-11。 
50 49 48 47 
图 2-52 Z1C -38E 电 锤 零 部 件 分 解 图 
表 2-11 Z1C -38E 电 锤 零 部 件 对 照 表 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

1 HLF 14 轴承 

2 刷 握 15 滚 针 轴 承 

3 定子 组 件 16 则 盖 板 

4 轴 用 弹性 挡 圈 17 轴 箱 

5 十 字 档 头 螺钉 和 弹 繁 18 垫圈 

6 垫圈 组 合 件 19 夹 持 器 组 

7 LRE 20 内 六 角 圆 柱头 螺钉 

8 绝缘 热 21 自 攻 螺 钉 

9 转子 组 件 22 miti 

10 轴承 23 十 字 覃 头 螺钉 和 弹簧 
11 防 尘 垫圈 24 组 合 件 

12 中 间 盖 组 件 26 轴承 

13 垫圈 27 轴承 盖 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
28 齿轮 67 前 盖 

29 平 键 68 防 尘 盖 

30 内 六 角 圆 柱头 螺钉 69 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
31 夹 持 器 杆 71 夹 持 器 

32 油 量 计 72 夹 持 器 组 

33 锥 齿 轴 73 垫圈 

34 锥 齿 74 垫圈 

35 离合 器 摩擦 片 75 弹簧 

36 齿轮 76 停止 器 

37 垫圈 77 停止 器 圈 

38 防 振 圈 78 弹性 垫圈 

39 螺母 79 夹 持 需 杆 

40 垫圈 80 停止 器 

41 垫圈 81 停止 器 垫圈 

42 轴承 82 密封 热 片 

43. 44 内 六 角 圆 柱头 螺钉 83 盖 板 

45 连 杆 84 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
46 深 针 轴承 85 停止 器 垫圈 

47 活塞 销 86 十 字 槽 头 螺 钉 和 弹簧 
48 活塞 87 垫圈 组 合 件 

49 X 形 密封 圈 88 右手 柄 盖 

50 apf 89 开关 

51 密封 执 90 开关 支架 

52 气缸 箱 91 二 极 带 接地 可 重新 搬 头 
53 滑动 轴承 92 电缆 护 套 

54 传动 下 93 电缆 压板 

55 轴承 94 开关 螺钉 

56 小 齿轮 95 连接 头 

57 半圆 锥 96 左手 柄 盖 

58 弹簧 垫圈 97 电 刷 

59 螺母 98 电 刷 盖 

60 垫圈 99 Jë uw 

61 减 振 圈 100 HET 

62 开口 垫圈 101 辅助 手柄 

63 隔 圈 102 铭牌 

64 wiir a 103 油 位 标记 

65 轴 向 垫圈 104 KU 

66 六 方 空 齿轮 





3. ZIC -20SE 电 锤 零 部 件 分 解 图 


Z1C -20SE 电 锤 零 部 件 分 解 图 见 图 2-53 ， 部 件 对 照 表 见 表 2-12。 
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图 2-53 Z1C -20SE 电 锤 零 部 件 分 解 图 


表 2-12 Z1C -20SE 电 锤 零 部 件 对 照 表 
































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 Bz ë 22 HETE O 形 圈 18 x3 
2 卡 套 卡 簧 19 x2 23 HATE 0 形 圈 9. 8 x3.5 
3 卡 套 24 限 位 套 
4 FERH 25 转 套 内 卡 答 26.5 x2 
5 FEER 26 活塞 
6 钢 球 C7. 14 27 活塞 O 形 圈 14 x3 
7 宝塔 弹簧 28 AMI 
8 HIRET ST4. 8 x 57.5 29 AMR 
9 头 壳 30 支架 O 形 圈 67 x3 
10 滚 针 轴承 HK3012 31 支架 尘 套 
11 油封 27.3 x37 x11 32 支架 
12 拉 深 套 33 609 轴承 挡 位 O 形 圈 23. 2 x2. 4 
13 调 挡 0 形 圈 34 支架 卡 簧 
14 调 挡 旋钮 35 气缸 销 
15 转 套 外 卡 筑 29 x2.5 36 轴承 608 -2RS 
16 转 套 垫 片 37 斜 齿 轮 
17 p Sa we 38 摆 杆 轴承 
18 大 齿轮 39 中 间 轴 
19 转 套 40 中 间 轴 弹簧 
20 HERF 41 中 间 轴 销 
21 HATE 42 滚 针 垫 片 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
43 REF AXK0614 55 电 刷 

44 轴承 609 -2RS 56 攻 螺 钉 ST2. 9 x8 

45 转子 57 电感 

46 轴承 607 -2RS 58 插 接 线 

47 当 风 板 59 关 

48 KURET ST3. 9 x 10 60 电容 

49 定子 61 攻 螺 钉 ST3. 9 x16 

50 弹子 套 62 压 线 板 

51 商标 63 电缆 线 

52 塑料 商标 64 电缆 线 护 套 

53 机 过 65 JA mt 

54 电 刷 架 66 3 MIRET ST3. 9 x19 











4. ZIC -22 电 锤 零 部 件 分 解 图 
Z1C -22 电 锤 零 部 件 分 解 图 见 图 2-54 ， 部 件 对 照 表 见 表 2-13 。 
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图 2-54 Z1C-22 


























已 锤 零 部 件 分 解 图 
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表 2-13 ZV1C -22 电 锤 零 部 件 对 照 表 


















































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

1 防 侍 帆 46 轴承 607 

2 FERE 47 挡 风 板 

3 卡 套 48 自 攻 螺 钉 

4 FERE 49 定子 

5 卡 套 花 垫 片 50 弹子 套 

6 钢 球 51 机 过 

7 宝塔 弹簧 52 电 刷 架 

8 自 攻 螺钉 53 电 刷 

9 头 过 54 自 攻 螺钉 
10 深 针 轴承 55 电感 

11 油封 56 接 插 线 

12 拉 深 套 57 开关 

15 HEIRE 58 电容 

16 FERH 59 自 攻 螺 钉 
17 转 套 弹 簧 60 压 线 板 

18 大 齿轮 61 电缆 线 

19 转 套 62 护 套 

20 HEFT 63 后 盖 

21 HATE 65 自 攻 螺钉 
22 HTE 0 形 圈 66 辅助 手柄 
23 限 位 套 O JÉ l 67 T 形 螺丝 
24 限 位 套 68 M6 螺母 

25 ENRE 69 M8 螺母 

26 活塞 70 手 把 铁 圈 
27 活塞 O 形 圈 71 标尺 

28 气缸 72 手柄 座 

29 £ CHL R s JT 73 小 方块 

30 支架 0 形 圈 74 螺丝 旋钮 
31 支架 衬 套 76 滚 针 

32 支架 77 电 刷 盘 簧 
33 609 轴承 O 形 圈 79 调 挡 铁心 
35 Z CL HI 80 调 挡 旋钮 
36 轴承 608 81 旋钮 弹簧 
37 斜 齿轮 82 红 方 块 

38 摆 杆 轴承 83 旋钮 O 形 圈 
39 中 间 轴 84 调 挡 连 接 板 
42 滚 针 85 花 键 离合 
43 滚 针 垫 片 86 中 间 轴 垫 片 
44 轴承 609 87 中 间 轴 弹簧 
45 转子 











5. ZIC -24 电 锤 零 部 件 分 解 图 
Z1C -24 电 锤 零 部 件 分 解 图 见 图 2-55 ， 部 件 对 照 表 见 表 2-14, 





. 42. 


常用 电动 工具 维修 一 点 通 








图 2-55 Z1C -24 


表 2-14 Z1C -24 电 锤 零 部 件 对 照 表 




















包 锤 零 部 件 分 解 图 









































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 DENE 17 调 挡 铁 心 
6 钢 球 18 旋钮 0 形 圈 
8 自 攻 螺 钉 19 调 挡 旋钮 
9 ki 20 转 套 外 卡 得 
10 滚 针 21 转 套 热 片 
11 JLE 22 转 套 弹簧 
12 油封 23 大 齿轮 
13 自 攻 螺钉 24 转 套 
14 拉 伸 套 25 定位 销 
15 红 方 块 26 双 层 密封 圈 
16 papi gë: 27 HEFT 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

28 HTE 62 HLÉ 

29 HATE O 形 圈 63 电 刷 架 

30 限 位 套 O JÉ l 64 电 刷 

31 限 位 套 65 自 攻 螺钉 

32 转 套 内 卡 得 66 电感 

33 活塞 67 接 插 线 

34 活塞 O 形 圈 68 开关 

35 Afi 69 电容 

36 STR 70 自 攻 螺 钉 

37 支架 O 形 圈 71 压 线 板 

38 支架 衬 套 72 电缆 线 

39 支架 压 又 73 PE 

40 支架 74 后 盖 

41 散热 板 75 自 攻 螺 钉 

42 609 轴承 O 形 圈 76 辅助 手柄 

43 气缸 销 77 手柄 座 

44 支承 轴承 78 螺丝 旋钮 

45 支承 轴 弹 得 79 手 把 铁 圈 

46 深 针 80 T 形 螺钉 

47 RHA HE 81 标尺 

48 轴承 82 定位 挡 圈 

49 可 杆 轴承 83 rJ kt 

50 滚 针 84 刷 架 盘 簧 

51 JR X F 3 85 定位 挡 圈 卡 得 

52 RL 86 MEERE 

53 609 轴承 87 橡胶 平 垫 

54 MGE 88 小 方块 

55 609 轴承 89 M6 螺母 

56 转子 90 M8 螺母 

57 607 轴承 91 自 攻 螺 钉 

58 挡 风 板 92 锤 杆 限 位 套 

59 自 攻 螺钉 93 防 尘 帽 小 垫 片 

60 定子 94 快速 更 换 SDS 夹 头 

61 弹子 套 95 快速 更 换 自 锁 夹 头 














6. Z1C -30 电 锤 零 部 件 分 解 图 
Z1C -30 电 锤 零 部 件 分 解 图 见 图 2-56 ， 部 件 对 照 表 见 表 2- 15。 
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图 2-56 Z1C -30 电 锤 零 部 伯 


表 2-15 ZI1C -30 电 锤 零 部 件 对 照 表 








分 解 图 







































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 防 尘 套 17 调 挡 铁 心 
2 Foi 38 18 旋钮 O JÉ 
3 卡 套 19 调 挡 旋钮 
4 卡 套 垫圈 20 EEEIEE 
5 卡 套 花 垫 片 21 转 套 热 片 
6 钢 球 22 FEE 
7 E 23 大 齿轮 
8 十 字 盘 头 螺钉 24 转 套 
9 头 壳 25 定位 销 
10 滚 针 轴 承 26 XUR PA E a 
11 刀具 花 热 片 27 HERF 
12 油封 28 HATE 
13 十 字 盘 头 螺钉 29 HTE 0 形 圈 
14 ME 30 限 位 套 0 JÉ l 
15 红 方 块 31 限 位 套 
16 调 挡 弹 签 32 RENFE 
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( 续 ) 
序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
33 活塞 62 机 过 
34 活塞 0 形 圈 63 电 刷 架 
35 AM 64 电 刷 
36 AOR ES 65 自 攻 螺钉 
37 支架 O JÉ Rl 66 电感 
38 支架 衬 套 67 接 插 线 
39 支架 压 叉 68 开关 
40 支架 69 电容 
41 散热 板 70 自 攻 螺钉 
42 609 轴承 O 形 圈 71 压 线 板 
43 气缸 销 72 电缆 线 
44 支承 轴承 73 护 套 
45 支承 轴 弹 得 74 后 六 
46 滚 针 75 自 攻 螺 钉 
47 斜 齿轮 25 F 76 辅助 手柄 
48 轴承 77 手柄 座 
49 摆 杆 轴承 78 螺丝 旋钮 
50 滚 针 轴承 79 手 把 铁 圈 
51 # x CF 80 T 形 螺钉 
52 HIL 81 标尺 
53 609 轴承 82 锤 杆 限 位 套 
54 中 间 轴 83 定位 挡 圈 
55 609 轴承 84 定位 挡 圈 卡 簧 
56 转子 85 橡胶 平 垫 
57 607 轴承 86 JÉ pk Pr 
58 当 风 板 87 M8 螺母 
59 十 字 盘 头 螺 钉 88 M6 螺母 
60 定子 89 小 方块 
61 弹子 套 90 HRAS 














五 、 电 锤 可 配 用 的 附件 

1. 方 四 坑 电 锤 钻头 

方 四 坑 电 锤 钻头 俗称 方 柄 钻头 ， 用 于 Z1C -26mm 型 电 锤 ， 实 物 见 图 2-57， 和 常见 规格 见 
表 2-16 。 





图 2-57 方 四 坑 电 锤 头 
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表 2-16 方 四 坑 电 锤 钻头 常见 规格 


























长 度 /mm 适用 直径 /mm 
150 6. 8. 10. 12. 14. 16. 
200 6. 8. 10. 12. 14, 16. 18, 20, 22. 25 
350 10. 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28 
500 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28. 30. 32 
650 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28. 30. 32. 35 
1000 10. 12. 14. 16. 18, 20, 22. 25. 28. 30. 32. 35 


2. 圆 四 坑 电 锤 钻 头 
圆 四 坑 电 锤 钻 头 俗称 两 坑 两 槽 钻头 、 圆 柄 钻头 ， 用 于 博世 20mm 电 锤 ， 实 物 见 图 2-58 , 
常见 规格 见 表 2-17 。 








图 2-58 圆 四 坑 电 锤 头 


表 2-17 圆 四 坑 电 锤 钻头 常见 规格 























长 度 /mm 适用 直径 /mm 
150 6. 8. 10. 12. 14. 16 
200 6. 8. 10. 12, 14. 16. 18. 20. 22, 25 
350 10. 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28 
500 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28. 30. 32 
650 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28. 30. 32. 35 
1000 10. 12. 14, 16. 18, 20, 22. 25. 28. 30. 32. 35 





3. 长 六 角 电 锤 钻 头 

长 六 角 电 锤 钻头 用 于 ZIC -38E 型 电 锤 ， 实 物 见 图 2-59 ， 常见 规格 见 表 2-18。 

4. Z ug puas É 

Jy UID HIT ZIC -26mm WH, ZAER EARE, SEL 2-60, WILA 
中 14 x250mm, h17 x 280mm 等 。 
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图 2-59 长 六 角 电 锤 钻 头 
表 2-18 长 六 角 电 锤 钻头 常见 规格 


























长 度 /mm 适用 直径 /mm 
200 6. 8. 10. 12, 14. 16. 18, 20. 22, 25 
280 8. 10. 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25 
400 10. 12, 14, 16. 18, 20. 22, 25. 28, 30. 32. 35. 38 
500 12. 14. 16. 18, 20. 22. 25. 28. 30. 32. 35. 38 
650 12. 14, 16, 18, 20, 22, 25. 28. 30. 32. 35. 38 
1000 10. 12. 14. 16. 18, 20, 22. 25. 28. 30. 32 

5. Z vq u 5 5 


方 四 坑 扁 铲 多 用 于 ZIC -26mm 两 用 、 三 用 电 锤 的 电镜 功能 ， 实 物 见 图 2-61， 常 见 规 格 
有 p14 x250mm, p17 x280mm 等 。 





FS 








图 2-60 JIR 图 2-61 方 四 坑 扁 镜 

6. K< 645 

KS fia oH T Z1G - 0840 BS, KALE 2-62 ， 常 见 规格 有 p17 x280mm 417 x 
400mm 等 。 

7. K — ñ 453 

KS fii: HIT ZIG - 0840 Ei, KALE 2-63, % ILAIA p17 x 280mm. 
417 x400mm 等 。 

8. 墙壁 开 孔 器 

墙壁 开 孔 器 通过 与 方 四 坑 接 杆 、 圆 四 坑 接 杆 、 长 六 角 接 杆 组 合 在 一 起 使 用 ， 可 钻 圆 眼 ， 墙 
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壁 开 孔 器 实物 见 图 2-64 ， 常 见 直径 规格 有 30mm . 35mm. 40mm, 45mm, 50mm, 55mm, 
60mm. 65mm. 70mm. 80mm, 90mm, 100mm , 110mm, 120mm 等 。 








图 2-62 KAXA 4 e 图 2-63 KS ffi 

9. 电 锤 用 搅拌 杆 

搅拌 杆 的 规格 一 般 按 照 头 部 的 直径 来 表示 ， 和 常见 规格 有 120mm, 140mm, 160mm, 
180mm 等 ， 用 于 26mm 电 锤 ， 见 图 2-65 ， 端 部 为 方 四 坑 型 。 





图 2-64 墙壁 开 孔 器 图 2-65 26 电 锤 用 搅拌 杆 〈 端 部 为 方 四 坑 ) 
10. 钻 铁 用 外 有 具 
方 柄 钻 杆 或 圆 柄 销 杆 和 个 夹 头 组 成 钴 铁 用 钻 具 (ILE 2-66 和 图 2-67、) ， 安 装 到 电 锤 
上 ， 就 能 使 用 铁 钻 头 ， 实 现 钻 铁 功能 。 


k; Cy ire a + P 
ER A 
区 % 7 ° ` 








hei- 





图 2-66 方 柄 钻 具 图 2-67 圆 柄 钻 有 具 
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六 、 认 识 电 锤 的 易 损 件 
电 锤 的 常见 易 损 件 见 图 2-68 ~ 图 2-115。 





2-68 ”冲击 子 2-69 26 单 用 四 方 套 





图 2-70” 26 钢 套 并 帽 图 2-71 26 铁 帽 





图 2-72 26 连 杆 图 2-73 26 冲 锤 
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图 2-74 钢珠 图 2-75 26 活塞 








图 2-76 26 活塞 销 图 2-77 26 SIN 








图 2-78 26 一 级 轮 图 2-79 26 前 手 把 









图 2-80 26 松紧 帽 图 2-81 907 轴承 
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2-87 26 两 用 齿轮 箱 





2-88 26 钢 套 图 2-89 26 定子 过 
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图 2-90 26 手 把 图 2-91 26 转子 





图 2-92 26 定子 图 2-93 38E 一 级 轮 


Pa 





KI 2-95 38E 小 齿轮 





图 2-96 38E 活塞 图 2-97 38E 大 滚 针 











2-98 38E 小 滚 针 图 2-99 38E 铁 卡 





图 2-100 38E 开关 





A 


图 2-102 38E 活塞 密封 件 图 2-103 38E 连 杆 








图 2-104 38E 柱子 2-105 38E 204 EF 
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图 2-106 38E 转子 图 2-107 38E 扁 轴 








图 2-108 38E 活塞 销 图 2-109 38E 侧 手 把 





图 2-110 38E 双 孔 纸 热 图 2-111 38E 冲击 块 















图 2-112 38E kë 图 2-113 38E 齿轮 箱 











图 2-114 圆 柄 接 杆 


七 、 电 锤 的 常见 故障 与 排除 
电 锤 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-19。 


方 柄 接 杆 


图 2-115 


表 2-19 单 相 串 励 电 锤 的 常见 故障 与 排除 方法 










































































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
电 锤 钻头 只 旋转 1. 电 锤 钻头 没 安 装 到 位 1. 重新 装配 钻头 
不 冲击 2. 缺少 润滑 脂 或 润滑 油 2. 添加 说 明 书 规定 的 油 润滑 脂 或 润滑 油 
3. 润滑 脂 变 质 过 干 3. 更 换 新 的 润滑 脂 或 润滑 油 
4. 活塞、 冲击 活塞 密封 件 (多 为 0 JÉ 4. 更 换 密封 件 
圈 ) 磨损 
5. 冲击 子 卡 住 5. 清洗 冲击 子 或 更 换 滚珠 
6. 冲击 子 磨损 严重 或 弯曲 、 断 裂 6. 更 换 冲 击 子 
7. 用 力 过 大 7. 适当 用 力 
8. 电 锤 钻头 过 长 8. 选用 合适 长 度 的 电 锤 钻头 
9. 活塞 磨损 严重 9. 更 换 活塞 
10. 活塞 转 套 内 有 灰尘 、 杂 质 卡 住 ， 使 10. 清洗 
AIRA 
11. 加 润滑 脂 过 量 11. 拆 解 后 清除 油脂 
12. 连 杆 断 12. 更 换 连 杆 
13. 冲击 活塞 装 反 13. 重新 装配 
14. 电 锤 钻头 尾部 磨损 或 断 了 一 部 分 14. 更 换 钻 头 
电 锤 钻头 只 冲击 1. 过 载 保护 器 螺母 松 开 1. 重新 拧紧 
不 旋转 2. 齿轮 损坏 2. 更 换 齿 轮 
3. 半圆 键 、 平 键 折断 3. 更 换 半圆 键 
4. 刀 夹 座 与 六 方 刀 杆 磨损 变 圆 4. 更 换 刀 夹 座 
5. 混凝土 内 有 钢筋 5. 重新 选择 位 置 
钻头 钻 进 后 拔 出 1. 钢 套 齿轮 损坏 1. 更 换 齿轮 
时 不 转 2. 轴承 损坏 2. 更 换 轴承 
A 
用 力 给 销 关 加 为 | 。 冲击 子 磨损 严重 更 换 冲击 子 





时 才 有 冲击 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
冲击 力 减少 1. 缺少 润滑 脂 1. 补充 润滑 脂 
2. 活塞 上 密封 件 损坏 2. 更 换 活塞 上 密封 件 
3. 电压 偏 低 3. 检查 电线 长 度 、 堆 面积、 电源 电压 高 低 
4. 转子 或 定子 损坏 4, 5. 修复 相关 部 件 
5. 定子 与 转子 扫 膀 
局 油 1. 润滑 脂 质量 不 好 ， 耐 高 温差 1. 更 换 耐 高 温润 滑 脂 
2. 0 形 圈 损 坏 2. 更 换 O 形 圈 
3. 油封 损坏 3. 更 换 油封 
4. 加 油 量 过 多 4. 安装 说 明 书 规定 的 油 量 加 油 
冬天 天 冷 时 不 润滑 脂 质量 不 好 更 换 合 格 的 润滑 脂 ， 使 用 前 暖 机 10 分 钟 ， 或 
冲击 在 室内 存放 
减速 箱 外 壳 发 热 1. 缺 油 或 油 变质 1. 安装 说 明 书 规定 的 油 量 加 ; 
2. 传动 不 好 ， 齿 轮 损坏 或 轴承 损坏 2. 更 换 齿轮 或 轴承 
机 过 表面 过 热 1. 定子 与 转子 扫 膀 1. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴 承 、 更 换 轴 承 外 
橡胶 套 、 检 查 机 壳 轴 承 座 是 否 开裂 或 磨损 严重 
2. 轴承 损坏 2. 更 换 轴承 
3. 绕组 受潮 3. 烘 干 绕组 
4. 负载 过 大 或 工作 时 间 过 长 4. 适当 调整 
5. 钻头 过 钝 5. 更 换 钻头 
卡 不 住 电 锤 钻头 1. 四 方 套 上 固定 滚珠 丢失 或 损坏 1. 更 换 四 方 套 上 固定 滚珠 
2. 卡 铁 损坏 (Z1C -38 型 ) 2. 更 换 卡 铁 
3. 钻头 型 号 不 对 3. 更 换 型 号 与 说 明 书 一 致 的 电 锤 钻头 
4. 钻头 没有 安装 到 位 4. 正确 安装 钻头 
刀 夹 座 处 过 热 1. 电 锤 钻头 在 钻 眼 时 倾斜 1. 注意 操作 
(Z1C -38 型 ) 2. 活塞 钢 运动 不 灵活 2. 清洗 重新 装配 
不 旋转 或 转速 慢 1. 钻头 咬 住 或 碰 到 钢筋 1. 重新 选择 位 置 
2. 离合 器 打滑 2. 拧紧 螺母 
3. 钻 深 孔 时 ， 被 钻 层 卡 住 3. 改变 操作 方法 
4. 电源 电压 低 4. 检查 电线 长 度 、 堆 面积、 电源 电压 高 低 


















































注 : 本 表 以 Z1C -26 型 为 主 , 其 他 型 号 故障 单独 标注 。 





八 、 电 锤 活塞 密封 圈 的 更 换 要 点 

往 活塞 上 套 密封 圈 时 四 周 要 拉动 均匀 ， 并 在 密封 圈 表 面 涂 上 润滑 油 (俗称 机 油 )， 最 后 
一 定 要 检查 油箱 内 的 油 量 ，26mm 型 电 锤 加 注 的 是 润滑 脂 (俗称 黄油 )， 千 万 不 能 加 过 量 ， 
否则 也 会 不 冲击 ，38E 电 锤 加 注 润滑 油 ， 千 万 不 能 错 加 成 黄油 、 齿 轮 油 、 变 压 右 油 等 ,否则 
会 出 现 不 冲击 故障 。 
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一 、 电 和 久 的 常见 规格 与 款式 

电 饥 常 见 规格 有 0810. 0820. 0835. 0840. 
0845. 55. 65a, 75. 85, 86, 95., 11E 等 。 

电 久 的 常见 款式 有 牧 田 款 、 日 立 款 、 博 世 

0810 3K E # JL Æ| 2-116, 0840 3x HE $ JL AI 
2-117, 55 J| FB Ra DL É 2-118, 65a J| FB a DL 
图 2-119，11E áE JILE] 2-120。 

二 、 电 锁 的 功能 与 性 能 

BETERE, SF, dm WA, 
广泛 应 用 在 装配 管道 、 敷 设 线 缆 、 卫 生 设 备 安置 、 
机 械 安装 、 给 排水 设施 、 室 内 装修 、 港 口 设施 建 
设 以 及 其 他 土木 工程 施工 中 。 








图 2-116 0810 Bii 








图 2-117 0840 款 电 镑 图 2-118 55 型 电 锁 

















图 2-119 65a E4 图 2-120 11E E 
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三 、 电 久 的 基本 原理 

电动 机 旋转 通过 偏心 轮 、 连 杆 、 活 塞 产 生 冲 击 力 击 打 电 锤 头 的 尾部 ， 锁 针对 混凝土 进行 
破碎 、 羡 平 、 挖 据 、 切 导 等 作业 。11E 的 电 久 还 有 便 功 控制 装置 ， 通 过 转速 的 调整 ， 适 用 于 
不 同 的 场所 。 

四 、 电 和 久 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. Z1G -0810 # = 4 

Z1G -0810 KERER 6 8] BL 2-121, BRAFIX EK 2-20. 





























图 2-121 Z1G -0810 XH E By fi Ez] 


表 2-20 Z1G -0810 FB tB =e S iExTE8 = 




















序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 前 套 T 衬 圈 
2 内 六 角 圆 柱头 螺钉 8 活塞 环 
3 垫圈 9 活塞 环 
4 汽 饶 10 衬 圈 
5 0 形 圈 11 活塞 
6 FE Bl 12 销 子 
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(ë) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

14 曲轴 羔 52 自动 断 电 电 刷 

15 0 形 圈 53 电 刷 盖 

16 连 杆 54 平 垫圈 

17 深 针 轴承 56 内 六 角 圆 柱头 螺钉 

18 UUE; 57 内 六 角 圆 柱头 螺钉 

19 半圆 键 58 弹簧 垫圈 

20 挡 圈 59 后 端 盖 

21 球 轴承 60 弹簧 垫圈 

22 O JÉ Él 61 六 角 螺 母 M6 

23 曲轴 箱 62 弹簧 垫圈 

24 油封 圈 63 平 垫圈 

25 旋转 齿轮 64 辅助 手柄 

26 齿轮 箱 65 辅助 手柄 基板 

27 滚 针 轴承 66 夹 紧 螺 母 

28 手柄 销 轴 67 辅助 手柄 夹 夭 

29 平 垫圈 68 内 六 角 圆 柱头 螺栓 

30 冲击 杆 70 缓冲 热 

32 X 形 密封 环 71 开关 

33 Zl 73 内 六 角 圆 柱头 螺栓 

34 THAE 74 盘 头 螺钉 M4 x8 

36 工具 挡 护 板 76 弹性 垫 

37 密封 圈 77 手柄 

38 0 形 圈 78 软 线 护 套 

39 求 轴承 79 软 线 

40 防 尘 密封 圈 80 软 线 压 板 

41 KU 81 盘 头 螺钉 

42 转子 82 手柄 

43 绝缘 垫圈 83 盘 头 螺钉 

44 求 轴 承 85 橡胶 圈 

45 橡胶 柱 86 橡胶 圈 

46 挡 风 圈 87 套 管 

47 六 角 头 螺栓 88 弹性 环 

48 定子 89 平 垫圈 

49 HET 90 E 

50 铭牌 91 平 垫圈 

51 机 壳 92 0 形 圈 


2. RA 11E 电镜 


东 成 11E BARED DL 2-122, BRUEI EK 2-21, 
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东 成 11E H a 2 b 4EZy EKI 


图 2-122 
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表 2-21 东 成 11E RARER 
序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 前 护 套 47 机 过 
2 保护 套 48 铭牌 
3 轴 用 钢丝 挡 圈 49 关 
4 WH 50 FERREA A BORET 
5 减 振 环 51 电缆 压板 
6 止 动 轴 套 52 电缆 护 套 
7 传动 销 53 电源 线 
8 固定 盘 54 关 拨 杆 
9 锯齿 环 弹 得 55 调 速 恒 功 装置 
10 锯齿 环 56 TIGAR 
11 锯齿 环 外 套 57 手柄 
12 钢 球 58 十 字模 盘 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 
13 内 六 角 圆 柱头 螺钉 59 螺钉 套 管 
14 FA ET 3128 E 60 槽 圆 头 螺钉 
15 FETI O JÉ Bl 61 关 滑 板 
16 FITE 62 滚动 轴承 
17 FETE O 形 圈 63 FERREA H MURET FERAS 
18 L 用 弹性 挡 圈 64 电 枢 
19 带 附 层 内 包 骨 和 架 型 FB 型 65 轴承 座 
20 冲击 杆 66 滚动 轴承 
2 缓冲 0 形 圈 67 电 枢 0 形 圈 
22 汽 币 外 支架 68 后 盖 
23 汽 饶 内 支架 组 件 69 FERRA A A KIRE 
24 内 支架 O JÉ l 70 轴承 螺 盖 
25 冲 锤 71 轴承 螺 盖 
26 0 形 圈 12 ETEM 
27 后 壳 73 定子 
28 AAEE 74 刷 握 架 
29 AAE 75 报警 弹片 
30 JAMI 76 插 片 座 
31 压气 活塞 77 FERREA A MORET 
32 活塞 销 78 刷 握 
33 连 杆 79 FARES A BORET 
34 内 六 角 自 攻 螺 钉 组 合 80 RE 
35 滚 针 轴承 81 HB H! 
36 轴承 套 上 垫圈 82 辅助 手柄 
37 扁 心 轮 83 六 角 螺 栓 
38 油 盖 O JÉ l 84 定位 块 
39 油封 盖 85 转 位 块 
40 mae 86 Fii 
41 内 六 角 圆 柱头 螺钉 87 旋钮 
42 局 心 轴 深 针 轴 承 套 88 I 工 型 六 角 锁 紧 螺 母 
43 轴承 套 下 垫圈 89 旋钮 盖 
44 汽缸 外 套 90 油 盖 
45 滚 针 轴 承 91 0 Jl 
46 轴 密 封 组 件 


























“62 ， 常用 电动 工具 维修 一 点 通 





3. 45 Z1G -388 
Efa Z1G -388 零 部 件 分 解 图 见 图 2-123， 电 饮 零 部 件 对 照 表 2-22。 




















图 2-123 Ei Z1G -388 零 部 件 分 解 图 
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表 2-22 E$ Z1G -388 零 部 件 对 照 表 















































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 橡胶 头 48 M5 x50 内 六 角 螺 钉 
2 WARE 49 Ji 

3 执 片 50 海绵 

4 锁 套 51 手柄 盖 

5 弹簧 52 ST3.9 自 攻 螺钉 
6 旋转 套 53 电缆 线 

7 WARE 54 护 套 

8 WARE 55 ST3. 9 自 攻 螺钉 
9 花 执 圈 56 电感 

10 55 内 卡 得 57 ST3.9 HAB] 
11 小 垫圈 58 压 线 板 

12 羊毛 种 59 手柄 

13 气缸 60 电容 

14 10 钢珠 61 关 

15 执 片 62 M5 x30 内 六 角 螺 钉 
16 减 震 环 63 5 弹 热 

17 O Jl 64 5 平 热 

18 轴承 座 65 22 WLR% 
19 骨架 油封 66 14 外 卡 得 

20 垫 片 67 4x4 销 

21 重 杆 油封 68 齿轮 

22 HEFT 69 M4 x10 内 六 角 螺 钉 
23 Z CHL t 70 轴承 压板 

24 K 71 轴承 6002 

25 WARE 72 偏心 轴 

26 EJ EE 73 12 外 卡 得 

27 0 形 圈 74 中 间 盖 

28 钢 套 75 轴承 6001 

29 O Jl 76 F 

30 活塞 销 77 电 刷 6 x 10 

31 活塞 78 刷 握 

32 连 杆 79 刷 握 盖 

33 NK12/12 滚 针 轴承 80 挡 风 圈 

34 0 Jl 81 rB Pia] 

35 M5 x20 内 六 角 螺 钉 82 轴承 608 

36 5 弹 热 83 ST4. 8 H BRET 
37 5 平 热 84 5 弹 热 

38 油封 盖 85 定子 

39 o JÉ 86 T 形 螺钉 M8 
40 油封 架 87 托 架 

41 减速 箱 盖 88 副手 柄 

42 大 油封 89 Ju Na 

43 减速 箱 90 ŽEH 

44 WERE E 91 防 尘 板 

45 机 壳 92 ST3.9 H BRET 
46 5 平 热 93 ST3.9 H BRET 
47 5 弹 垫 94 GAR 
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4. %4% Z1G -388B 
Efa Z1G -388B 零 部 件 分 解 图 见 图 2-124， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-23 。 


























图 2-124 Him Z1G -388B 零 部 件 分 解 图 
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表 2-23 Ef Z1G -388B 零 部 件 对 照 表 

























































































































































































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 橡胶 头 49 pE 
2 2I F E30 x2 50 当 尘 海绵 
3 垫 片 51 攻 螺 钉 ST4 x18 
4 锁 套 52 KRET ST4 x25 
> HI 53 BAR 
6 旋转 套 54 PE 
7 钢丝 内 卡 筑 76 x2 55 防 松 螺母 M8 
8 钢丝 内 卡 簧 30 x2 56 电感 
9 花 执 圈 57 调 速 开关 
10 内 卡 签 55 58 压 线 板 
11 减 振 垫 59 手柄 
# 60 电容 
气缸 61 关 
钢珠 $10 62 45 弹 垫 
FRH 63 中 5 弹 热 
减 震 垫 64 46 弹 热 
O 形 圈 p43. 5 x $3 65 HEE 22 
轴承 座 66 #H-F 36 14 
骨架 油封 67 平 键 4 x4 x12 
Wata r 68 羊毛 秸 26 x20 x3 
E 杆 油封 69 内 六 角 螺 钉 M5 x15 
EFF 70 2NR S51 x2.5 
K 71 轴承 6202 
HKE 72 DON 
22 q E 8837 x2.5 73 轴 卡 簧 12 
Pii 74 pii 
O ÉE 032.2 x 44.1 75 轴承 6001 
钢 套 76 转子 
0 形 圈 032.2 x 44.1 77 H| 6 x 10 
活塞 销 8 78 刷 握 
活塞 79 ini: m: 
连 杆 80 FLE 
NK12712 滚 针 轴承 81 rB Pia] 
0 JÉ ë| p58. 5 x p2 82 轴承 608 
内 六 角 螺 钉 M5 x 12 83 攻 螺 钉 ST5 x65 
直 简 油封 84 d6 平 垫 
减 振 套 85 定子 
油 盖 86 T 形 螺母 M8 
O JÉ p48 x p2 87 馈 托 架 
减 振 板 88 副手 
减 振 螺钉 M8 89 Ü) ü 
轴承 压板 90 内 六 角 螺 钉 M6 x30 
减速 箱 91 p6 弹 垫 
齿轮 92 p6 平 垫 
机 过 93 内 六 角 螺 钉 M6 x45 
羊毛 逢 22 x11 x2 94 攻 螺 钉 ST4 x 14 
中 间 盖 油封 95 内 六 角 螺 丝 M8 x50 
9 攻 螺 钉 
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5. %45 Z1G - 65 
Hi Z1G -65 零 部 件 分 解 图 见 图 2-125， 堆 部件 对 照 表 见 2-24。 

















图 2-125 E4 Z1G -65 零 部 件 分 解 图 
表 2-24 $A Z1G -65 零 部 件 对 照 表 




















序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规 格 
1 夹 持 器 销 子 套 6 头 盖 
2 夹 持 器 销 子 418 7 M8 x30 内 六 角 螺 钉 6 个 
3 夹 持 器 橡胶 圈 8 定位 套 
4 夹 持 器 弹簧 9 定位 套 O 形 密封 圈 
5 夹 持 器 10 大 防 振 胶 圈 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规 格 序号 零 部 件 名 称 规格 

11 口 套 50 46 EERE 10 个 

12 口 套 橡皮 圈 2 个 51 46 平 垫圈 10 个 

13 大 热 片 52 6203 轴承 压板 

14 小 防 振 橡胶 圈 53 6203RZ 轴承 

15 气缸 54 中 间 盖 

16 活塞 55 5 x14 中 间 盖 定位 销 

17 活塞 密封 圈 56 M6 x25 内 六 角 螺 钉 4 个 
18 活塞 销 57 手柄 盖 

19 连 杆 58 M5 x16 十 字 槽 盘 头 螺钉 3 个 
20 M8 x16 内 六 角 螺 钉 3 个 59 44 EERE 8 个 

21 48 WERE 11 + 60 关 

22 夹 紧 带 61 关 护 套 

23 M8 六 角 螺 母 2 个 62 压 线 板 

24 夹 紧 压 片 63 手柄 

25 4x25 开口 销 2 个 64 护 套 

26 手柄 销 65 电缆 线 

27 辅助 手柄 66 电 刷 “2 个 

28 头 壳 O 形 密封 圈 67 电 刷 握 2 个 

29 KF 68 Bii 2 

30 M8 x34 内 六 角 螺 钉 4 个 69 电 刷 绝缘 垫 加 2 个 

31 p 平 垫圈 4 个 70 电 刷 握 橡胶 圈 2 个 

32 6205 轴承 压板 71 电 刷 握 压板 2 个 

33 M5 x12 内 六 角 螺 钉 13 个 72 M4 x10 十 字模 盘 头 螺钉 11 个 
34 距离 套 73 M5 x10 锁定 螺钉 2 个 

35 偏心 轴 74 Fam 

36 4 x6.5 x 16 半圆 键 75 431 波形 热 片 

37 422 h HHF E 76 转子 

38 6202RZ 轴承 77 定子 

39 6205RZ 轴承 78 M5 x60 十 字 槽 盘 头 螺钉 2 个 
40 NK18/20 滚 针 79 5 弹 垫 9 个 

41 大 齿轮 80 yh TE 

42 偏心 轴 垫 圈 81 油 盖 橡胶 热 

43 中 间 盖 密封 圈 82 油 标 

44 6201RZ 轴承 2 个 83 标 油封 

45 6001RZ 轴承 84 油箱 盖 

46 挡 风 板 85 Wek 

47 小 齿轮 86 箱 盖 密 封 圈 

48 齿轮 箱 盖 87 机 过 

49 M6 x45 内 六 角 螺 钉 6 个 88 HE 2 个 
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E., EA aA H MHE 

1. 65a 68 X: 

65a RHF ZIG-65, ZIG -75, ZIG -95 ERKE, KØ ILE 2-126， 常 见 规 格 有 
p17 x400mm 等 规格 。 

2. 65a 45 £ 

65a HF ZIG -65. ZIG-75, Z1G -95 %6, KYLE 2-127, % ILIA p30 
x410mm 等 规格 。 








图 2-126 65a HAR 图 2-127 65a Ag" 
3. ARAR 

五 坑 久 尖 多 用 于 11E RKE, KH LE 2-128, ILAE p18 x280mm, 
A, URED fE 

W LEIL] 2-129 ~ 图 2-166。 


> a 
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图 2-128 EHR 图 2-129 0810 偏心 轮 


= 





图 2-130 0810 前 手 把 图 2-131 0810 手 把 


第 二 章 ”常见 电动 工具 . 69. 














= 








2-132 0840 F% 








P=": 


2-135 0840 一 级 轮 








WR] 











2-136 0840 冲 锤 KI 2-137 0840 冲击 子 


ZK PN 





2-138 0840 活塞 销 网 2-139 0840 钢 环 (活塞 密封 用 ) 
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2-140 0840 定子 壳 





图 2-142 0840 $ 2-143 0840 外 套 





图 2-144 11E 气缸 图 2-145 11E 开关 推 板 





























图 2-146 11E EA 图 2-147 11E 活塞 














图 2-148 11E ZZ 图 2-149 65a 总 成 





图 2-150 65a 活塞 图 2-151 65a 连 杆 


F 









Bi 1. 


图 2-152 65a 开口 套 图 2-153 65a 油 镜 





2-154 65a 连 杆 大 滚 针 图 2-155 65a 连 杆 
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N Z; 


图 2-156 65a 后 盖 


图 2-158 65a 铝 开 关 手 把 


图 2-162 65a E% 





图 2-159 65a 中 盖 





图 2-161 65a 定子 壳 





图 2-163 65a Z|] 
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图 2-164 65a 锁 销 图 2-165 65a 气缸 





图 2-166 65a 转子 


七 、 电 久 的 常见 故障 与 排除 
串 励 电 锁 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-25 。 


表 2-25 串 励 电 锁 的 常见 故障 与 排除 方法 



































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 缺少 润滑 脂 或 润滑 油 1. 安装 说 明 书 规定 补 加 
2. 活塞 上 密封 件 损坏 2. 更 换 密封 件 
3. 活塞 损坏 、 磨 损 3. 更 换 活 塞 
4. 连 杆 折断 4. 更 换 连 杆 
5. 气缸 损坏 5. EMAN 
电动 机 旋转 ， 6. 撞 锤 上 密封 件 损坏 6. 更 换 密封 件 
而 电镜 头 不 冲击 7. 偏心 轴 断 7. 更 换 偏心 轴 
或 冲击 弱 8. 齿轮 损坏 8. 更 换 具 轮 
9. 轴承 损坏 9. 更 换 轴承 
10. 润滑 脂 添加 过 多 10. 拆 解 后 清除 油脂 
11. RAMA 11. EKAM 
12. 转子 或 定子 故障 ， 使 电机 转速 低 12. 更 换 转 子 或 定子 
13. 匀 尖 尾部 磨损 或 断裂 13. EMER 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1 转子 线圈 短路 L ERRET 
2, 轴承 损坏 2. 更 换 轴 承 
电动 机 转速 慢 | 3. 齿轮 损坏 3. E 
4, EE Ska 8 4. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 更 换 轴承 外 橡胶 套 、 
检查 机 过 轴承 座 是 否 开裂 或 廊 损 严重 
1 偏心 轮 遍 扣 1 更 换 
掉 连 杆 2， 偏 心 轮 用 轴承 麻 损 2, 更 换 
3. EFP 3, 更 换 
1 定子 线圈 短路 1 更 换 定 子 
电动 机 转速 快 2， 偏心 轴 断 2. Eib 
3. SAPI: 3. E 
1 销 头 过 包 1， 麻 制 或 更 换 
工作 效率 
WA, 工具 型 号 选 型 不 合适 (如 过 长) | 2. 按 实际 工作 量 选 用 合适 规格 型 号 的 工具 
1 润滑 脂 质量 不 好 ， 耐 高温 关 1 更 换 而 高 温润 滑 脂 
2, 0 形 阅 损坏 2. 更 换 0 形 图 
Bill 3, 油封 损坏 3, 更 换 油封 
4 加 油 量 过 多 4 安装 说 明 书 规定 的 油 量 加 注 
5. 过 负荷 工作 
冬 冷 时 不 对 低温 的 润滑 脂 ， 前 暖 机 10min 或 在 室 
和 更 痪 而 低温 的 润 沸 ， 使 用 前 暖 机 10min 或 在 室内 
冲击 存放 
注 :有 的 电镜 加 




















注 润滑 油 (俗称 机 油 ) ， 有 的 电镜 加 注 润滑 脂 〈 俗称 黄油 ) ， 加 注油 品 时 一 定 要 安装 说 明 书 的 要 求 来 
加 注 。 加 注 润滑 脂 的 电 篇 ， 千 万 不 要 向 工具 内 加 注 润 少 油 ， 否 则 ， 将 导致 工具 严重 漏 油 、 锤 击 无 力 。 气 氏 内 必须 加 注 耐 
高 温 的 润滑 脂 ， 低 温 劣质 的 油脂 极 易 遇 热 变质 失效 ， 加 剧 活塞 密封 圈 的 磨损 。 工 具 使 用 前 应 开机 预 热 几 分 钟 ， 从 而 使 鱼 
击 力 达到 最 佳 。 加 油 过 多 将 导致 排 气 不 畅 ( 排 气 档 或 排 气孔 ) 、 后 华 力 较 大 、 轴 齿 折断 现象。 

八 、 电 久 65 锁 销 的 更 换 要 点 

65 锁 销 的 作用 是 固定 镜 尖 ， 损坏 后 会 使 销 尖 脱落 或 无 法 取 下 ， 由 主 销 、 弹 俱 、 平 热 、 
减 振 垫 、 圈 滥 组 成 、 销 子 ， 圈 北上 有 2 个 眼 ， 用 于 穿 销 子 ， 当 眼 磨 损 变 形 时 ， 无 法 分 解 拆 鲁 
时 ， 只 能 用 角 向 磨 光 机 进行 切割 破坏 掉 ， 然 后 在 总 成 上 安装 好 主 销 ， 再 其 端 部 套 上 圈 第 、 弹 
先 、 平 垫 、 减 振 垫 ， 然 后 压缩 弹 先 ， 并 从 圈 单 的 大 眼 穿 上 销 子 ， 旋 转圈 日 ， 使 销 子 不 能 
出 ， 锁 销 的 更 换 结 










































































第 四 节 角 向 麻 光 机 


一 、 角 向 磨 光 机 的 常见 规格 与 款式 

角 癌 磨 光 机 简称 角 磨 机 ,俗称 角 磨 。 角 癌 磨 光 机 按 使 用 砂轮 的 直径 来 分 ， 有 100mm、 
125mm, 150mm, 180mm 和 230mm 型 ; 按 款 式 来 分 ， 有 得 伟 款 、LG IK, 9523 3K, 9523B 
款 、 日 立 F3 款 等 。9523B 款 角 向 磨 光 机 见 图 2-167，6 - 100 款 角 向 磨 光 机 见 图 2-168， 日 立 
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款 角 向 磨 光 机 见 图 2-169， 得 伟 款 角 向 磨 光 机 见 图 2-170。 








2-167 9523B 款 角 向 磨 光 机 图 2-168 6-100 款 角 向 磨 光 机 





图 2-169 日立 款 角 向 磨 光 机 图 2-170 得 伟 款 角 向 磨 光 机 


二 、 角 向 磨 光 机 的 功能 与 性 能 
角 向 磨 光 机 适用 于 金属 件 的 清理 和 去 毛 、 焊 缝 坡 口 与 砂 光 以 及 薄 壁 管材 料 和 小 型 钢材 的 
切割 。 更 换 适 当 的 附件 后 ， 还 可 用 于 金属 或 其 他 材料 的 去 锈 、 抛 光 等 ， 还 可 使 用 的 附件 有 粗 
磨砂 轮 、 细 磨砂 轮 、 切 割 砂轮 、 钢 丝 轮 、 绒 布 抛光 轮 、 平 布 抛光 轮 、 橡 皮 轮 KAPU ta Ej pr 
纸 等 。 换 用 合金 木片 可 以 切 制 木料 ， 换 用 金刚 石 饮片 可 以 切割 地 面 、 磁 砖 ， 换 用 玻璃 片 可 以 
切割 玻璃 制品 。 

三 、 角 向 磨 光 机 的 基本 原理 

单 相 串 励 电 动机 转动 ， 经 一 级 螺旋 圆锥 齿轮 减速 后 ,传动 给 输出 轴 ， 输 出 轴 上 的 夹板 夹 
RE (UJ) 轮 等 附件 旋转 ， 完 成 相应 的 作业 。 大 规格 角 向 磨 光 机 有 软 起 动 器 ， 起 动 时 慢 转 ， 
几 秒 后 达到 正常 工作 转速 。 

四 、 角 向 磨 光 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. ÆR 6-100 款 角 向 磨 光 机 

东 成 6 - 100 款 角 向 磨 光 机 的 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-171， 零 部 件 名 称 对 应 表 


见 表 2-26。 
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II) 
WE 








图 2-171 Æ 6 -100 款 角 向 磨 光 机 的 典型 整 机 分 解 图 
表 2-26 东 成 6 -100 款 角 向 磨 光 机 的 零 部 件 名 称 对 应 表 





































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规 格 序号 零 部 件 名 称 规格 

1 轴承 套 25 输出 轴 

2 滚动 轴承 607 26 外 压板 

3 绝缘 垫圈 27 内 压板 

4 空 号 28 FE 

5 转子 29 定子 

6 导 风 圈 30 关 按 钮 

方形 密封 圈 22 x25.2 x4 31 铭牌 

8 调整 小 垫圈 17 x8 x0.2 32 电源 压板 

9 滚动 轴承 608 (NSK) 33 FFRESA A MIREJ ST4. 2 x 12 
10 小 锥 齿轮 34 电容 器 0. 33pF 250V 

11 1 型 六 角 螺 母 M6 35 关 

12 Bi |Ë 36 MATA EE 

13 A gi iñ Së 37 拉杆 

14 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 25 38 电源 线 2 x0.75 YZ 

15 头 壳 39 电缆 护 套 

16 锁定 销 40 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 19 
17 滚 针 轴承 HK0810 41 后 墨 

18 大 锥 齿轮 42 B jul) 

19 孔 用 弹性 挡 圈 32 43 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 ST2. 9 x10 
20 滚动 轴承 6201 (NSK) 44 刷 握 

21 头 壳 盖 45 RR 

22 HERH 28.5 x12 46 机 壳 

23 覃 圆柱 头 螺钉 M6 x16 47 十 字 槽 盘 头 螺钉 ST2.9 x 10 
24 Bia. 
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华丽 9523B 款 角 向 磨 光 机 


2 
华丽 9523B 款 角 向 磨 光 机 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-172 ， 堆 部件 名 称 对 应 表 见 表 2-27。 










































































































































































图 2-172 华丽 9$23B 款 角 向 磨 光 机 的 典型 整 机 分 解 图 
表 2-27 华丽 9523B 款 角 向 磨 光 机 的 零 部 件 名 称 对 应 表 
序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规 格 
1 上 压板 23 防 尘 圈 
2 压板 24 轴承 607 
3 THO B 25 轴承 套 
4 输出 和 26 十 字 盘 头 尖 头 自 攻 螺钉 ST4 x75 
5 防 尘 盖 27 挡 风 圈 
6 十 字 盘 头 两 件 套 螺丝 M4 x 13 28 定子 
7 前 盖 29 Prat 
8 轴承 6201 30 机 壳 
9 孔 用 弹性 挡 圈 32 31 刷 握 
10 大 齿轮 32 电 刷 
11 滚 针 轴 承 HK0808 33 刷 握 盖 
12 自 锁 销 34 FA i 
13 十 字 大 盘 头 开 槽 自 攻 螺丝 ST5 x22 35 电缆 线 
14 头 过 36 电缆 线 护 套 
15 F pi sia 38 37 ARRA 
16 自 锁 母 38 开关 
17 十 字 大 半圆 头 螺 丝 M4 x6 39 压 线 板 
18 轴承 629 40 T #k3kOphi H Be BR £] ST4. 2 x 14 
19 中 间 盖 41 编 盖 
20 外 六 角 螺 母 M6 42 十 字 半 圆 头 带 垫 尖 头 自 攻 螺钉 ST4 x22 
21 小 齿轮 43 反手 
22 转子 
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3. H > 125 款 角 向 磨 光 机 
日 立 125 款 角 向 磨 光 机 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-173， 零 部 件 名 称 对 应 表 见 表 2-28。 




















图 2-173 日 立 125 款 角 向 磨 光 机 的 典型 整 机 分 解 图 
表 2-28 日 立 125 款 角 向 磨 光 机 的 零 部 件 名 称 对 应 表 





















































































































































序号 零 部 件 名 称 规 格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 上 压板 23 深 沟 球 轴承 6200Z 
2 DRE 24 转子 
3 下 压板 25 BP al 
4 砂轮 置 26 深 沟 球 轴承 608Z 
5 HEJ M5 x16 27 当 风 圈 
6 RET M5 x16 28 攻 螺 钉 ST4. 8 x65 
7 弹 垫圈 5 29 定子 
8 平 垫圈 5 30 右手 柄 
9 前 盖 31 自 攻 螺钉 ST4. 2 x18 
10 Wi rH HH 32 电缆 线 
11 防 尘 盖 33 电缆 护 套 
12 深 沟 球 轴承 6201Z 34 电感 
13 当 圈 32 35 电容 
14 大 齿轮 36 9 攻 螺 钉 ST4. 2 x16 
15 深 沟 球 轴承 698Z 37 压 线 板 
16 则 手柄 38 电源 开关 
17 自 攻 螺钉 ST4. 8 x28 39 铭牌 
18 弹 垫圈 5 40 电 刷 盖 
19 头 过 41 刷 握 
20 中 间 盖 42 HE ll) 
21 螺母 M6 43 机 壳 
22 小 齿轮 44 去 手柄 
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五 、 角 向 磨 光 机 可 配 用 的 附件 

1. 硬 质 合金 圆 锯 片 

硬 质 合金 圆 锯 片 有 装修 级 和 专业 级 。 装 修 级 是 家 庭 装 修 用 的 锯 片 ， 而 专业 级 锯 片 则 是 加 
工厂 机 械 上 使 用 的 。 装 修 级 锯 片 不 能 代替 专业 级 锯 片 。 

专业 级 锯 片 适用 于 工厂 生产 流水 线 和 专用 机 械 ， 而 装修 级 则 是 用 于 电 圆 饮 、 角 向 磨 光 
机 、 锯 铝 锯 255 等 、 园 林 机 械 ENL) 。 

好 的 硬 质 合 金 圆 锯 片 的 标准 是 锋利 、 耐 用 、 切 幅 窗 、 切 制 轻快 、 平 衡 性 能 好 、 无 振动 、 
兼容 性 好 〈 可 切割 各 种 类 似 材 料 ) 、 切 面 光 滑 、 齿 部 抗 冲击 。 

硬 质 合金 圆 饮片 按 切 割 材料 来 分 ， 有 木 用 合金 锯 片 〈 见 图 2-174) 和 铝 用 合金 饮片 ( 见 
图 2-175) 两 种 。 
































图 2-174 ” 木 用 合金 锯 片 图 2-175” 铝 用 合金 锯 片 

硬 质 合金 圆 锯 片 一 般 用 外 径 (PRO) 与 齿 数 来 表示 型 号 ， 木 用 片 常 见 的 规格 有 4 x30T、 
4x40T. 6 x40T. 6 x60T、 7 x40T、7 x60T、7 x80T、 8 x40T、8 x60T、8 x80T、9 x40T、 
9 x60T、9 x80T. 9 x100T. 10 x40T、10 x60T、 10 x80T、10 x100T, 10 x120T、12 x 40T, 
12x52T、 12 x60T、12 x80T, 12 x 100T、12 x120T, 14 x40T、14 x60T、 14 x 8OT. 14 x 
100T, 14 x120T, 16 x40T、16 x60T. 16 x80T、16 x 100T、16 x 120T 等 。 铝 用 锯 片 常用 规格 
有 10 x 100T、10 x 120T、12 x 100T、12 x 120T、14 x 100T、14 x 120T、16 x 100T、16 x 
120T 等 。 

型 号 中 的 “T” 及 前 面 的 数字 ， 表 示 锯 片 的 齿 数 ， 如 100T 则 表示 该 锯 片 是 100 齿 型 的 。 

也 有 用 外 径 、 齿 球 、 板 厚 、 齿 数 、 中 和 孔 (F mm) 来 表示 规格 ， 如 金田 牌 饮片 105 x 
1.5 x1.0 x30T x20 表示 。 

硬 质 合金 圆 锯 片 的 齿 型 有 交替 齿 (多 木 用 )、 梯 平 从 (多 铝 用 )、 左 右 排 列 齿 (多 木 
H), FA (多 人 刨花板 、 铝 用 ) F, 

硬 质 合金 圆 锯 片 的 基体 ， 不 配 颜色 的 ， 一 般 叫 白 片 ; 有 的 厂家 喷 有 红色 漆 ， 叫 红 片 ， 也 
有 了 路 其 他 颜色 漆 的 ， 主 要 是 区 分 产品 质量 ， 由 于 喷漆 的 锯 片 会 影响 锯 片 的 散热 ， 也 有 用 1、 
2. 3. 4 号 来 表示 的 。 

硬 质 合金 圆 锯 片 可 以 用 合金 饮片 机 进行 修 磨 。 




















加” 指 英寸 (in), lin=2.54em, Fl; 


- 80- 常用 电动 工具 维修 一 点 通 





硬 质 合金 圆 锯 片 使 用 的 注意 事项 : 

1) 根据 切割 材料 ， 选 用 合适 类 型 的 锯 片 。 

2) 锯 片 上 的 旋转 标注 应 与 整 机 上 的 旋转 标注 一 致 。 

3) 掉 齿 的 锯 片 严禁 使 用 。 

4) 锯 切 前 一 定 要 检查 是 否 有 铁 钉 等 。 

硬 质 合金 圆 锯 片 在 使 用 中 常见 的 问题 ; 

1) 锯 片 安装 反 了 ， 无 法 饥 切 。 

2) 夹板 没有 夹 紧 锯 片 ， 在 切割 时 丢 转 速 。 

3) 忘记 使 用 中 心 铝 垫 圈 ， 切 制 时 可 能 拌 动 。 

2. 角 磨 片 、 切 片 

角 向 磨 光 机 100mm, 125mm, 180mm, 180mm, 230mm 型 分 别 使 用 $100mm、 
gb125mm、g180mm、g180mm 、 中 230mm 型 角 磨 片 、 切 片 。 

磨 片 见 图 2-176， 切片 见 图 2-177。 还 有 切 不 锈 钢 的 专用 切 、 磨 片 。 
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K 2-176 F 图 2-177 切片 





3. 玻璃 切 、 磨 片 
玻璃 切片 见 图 2-178 ， 玻 璃 磨 片 见 图 2-179 还 有 切 磨 两 用 的 片 。 





图 2-178 玻璃 切片 图 2-179 玻璃 麻 片 
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六 、 认 识 角 向 磨 光 机 的 易 损 件 
角 癌 磨 光 机 和 常见 的 易 损 件 见 图 2-180 ~ 图 2-187。 





f 893 
K 2-180 A7 图 2-181 ZE 
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图 2-182 日 田 款 电 刷 支架 图 2-183 轴 








图 2-184 压板 图 2-185 软 起 动 器 
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ML 


2-186. 德 伟 款 开关 














七 、 角 向 磨 光 机 的 常见 故障 与 排除 
单 相 串 励 角 向 磨 光 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-29, 





图 2-187 9523 款 开 关 










































































表 2-29 单 相 串 励 角 向 磨 光 机 的 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L ARAR. RNE L 更 换 球 轴承 、 滚 针 轴 承 或 钢 套 
| 2 输出 轴 上 安装 轴承 处 席 细 >， 更换 输出 轴 或 在 磨损 处 打 麻 点 
噪声 大 、 手 握 时 、 WAG 
annak gal > Meus 3. 成 套 更 换 夹板 
— 4 风扇 变形 或 掉 叶片 4 更换 风 记 
5 转子 轴承 损坏 或 铀 承 外 套 的 橡胶 套 损坏 5、 更换 轴承 或 橡胶 套 
6. 磨 片 等 工作 头 安装 不 良 6. 重新 正确 安装 
1 齿轮 磨损 严重 
运转 声音 不 正常 “| 2， 轴承 磨损 严重 
3， 转 子 与 定子 扫 胜 
aaa am U FEDARENE 1 KE 
轴 不 转 或 工作 头 受 | 2 HES — 
IRIE 3. 齿轮 磨损 严重 3. 更 换 货轮 
4 装配 不 良 4 重新 调整 后 装配 
外 夹板 无 法 旋 松 “| ”外 夹板 无 法 旋 松 用 小 溃 子 冲 松 
夹板 与 超 薄 锯 片 不 配套 将 内 夹板 凸 台 磨 低 或 成 套 更 换 严 板 
EBE rR MIGRAJ CMAR, Ri, TTAR 
上 已 经 使 用 过 的 超 注 片 ) 
用 旋 工 作 时 速 | 1 RER L 更 换 优质 工作 头 
度 慢 2 夹板 磨损 严 不 紧 2 成 套 更 换 夹 板 
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八 、 角 向 磨 光 机 锯 片 的 更 换 要 点 

角 向 磨 光 机 的 外 夹板 无 法 用 专用 扳手 旋 松 俗称 压板 抱 死 ， 无 法 拆 印 更 换 锯 片 ， 常 见 的 处 
理 方 法 有 四 种 。 

1. 冲击 法 

用 小 冲 子 ， 顶 在 外 夹板 的 眼 上 ， 见 图 2- 188 ， 按 照 逆 时 针 方 向 用 锤子 小 冲 子 冲击 ， 一 般 就 能 
旋 松 外 夹板 。 小 种 子 一 定 要 短 ， 这 样 锤 击 的 力量 才能 全 部 用 到 夹板 上 ， 小 冲 子 可 用 射 钉 枪 的 检 针 
旧 件 ， 见 图 2-189 。 注 意 : 击 打 小 冲 子 时 ， 要 用 力 适 中 ， 否 则 容易 将 角 向 磨 光 机 的 头 壳 振 裂 。 


~ 


Z 5 Ak 到 
















图 2-188 小 冲 子 项 在 外 夹板 的 眼 上 图 2-189 ” 射 休 枪 的 枪 针 旧 件 做 的 小 冲 子 

2. 松动 剂 法 

往外 压板 上 喷 螺 栓 松动 剂 ， 再 用 原 机 扳手 近 松 。 

3. 大 力 钳 法 

可 将 角 磨 片 打 碎 取 下 ， 用 大 力 钳 按 图 2- 190 夹 住 外 夹板 ， 按 住 角 向 磨 光 机 的 锁 钮 ， 旋 动 
KHH, 一般 可 将 夹板 旋 松 。 如 果 压 板 夹 持 的 是 木 用 锯 片 、 金 刚 石 锯 片 等 金属 片 ， 也 可 将 锯 
片 夹 在 台 钳 上 后 再 旋 动 大 力 钳 ， 效 果 更 佳 。 

4. 管 钳 法 

可 将 角 磨 片 打 碎 取 下 ， 用 管 钳 按 图 2-191 夹 住 外 夹板 ， 按 住 角 向 磨 光 机 的 锁 钮 ， 旋 动 管 
钳 ， 一 般 可 将 夹板 旋 松 。 如 果 压 板 夹 持 的 是 木 用 锯 片 、 金 刚 石 饮片 等 金属 片 ， 也 可 将 锯 片 来 


. 
名 


* -| 





图 2-190 大 力 钳 夹 住 外 夹板 
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在 人 台 钳 上 后 再 旋 动 管 钳 ， 效 果 更 佳 。 如 果 是 砂轮 类 上 请， 可 将 其 猎 裂 掉 ， 将 头 达 上 盖 拆 下， 将 
齿轮 夹 在 钳 口 ， 旋 动 管 钳 ， 一 般 可 将 夹板 旋 松 。 


第 五 节 电 圆 饥 


一 、 电 圆 锯 的 常见 规格 与 款式 

电 圆 锯 的 整 机 实物 见 图 2-192。 电 圆 饥 规 格 按 使 
用 饮片 直径 大 小 来 定 ， 有 185mm. 200mm, 235mm. 
250mm. 300mm 型 。 业 内 把 250mm, 300mm 型 俗称 
台 饮 ， 台 饮 一 般 放 在 自制 架子 上 ， 将 电 圆 锯 倒 放 并 用 
4 颗 螺 钉 固定 。 电 圆 锯 的 常见 款式 有 C7 款 、 牧 田 款 、 
闽 日 款 等 。 

二 、 电 圆 锯 的 功能 与 性 能 

电 圆 锯 用 于 饮 割 木材 ， 配 上 支架 后 还 可 作为 小 型 
台 锯 使 用 。 图 2-192 电 圆 饮 的 整 机 实物 

三 、 电 圆 锯 的 基本 原理 

串 励 电 动机 的 动力 经 减速 后 ， 传 给 输出 轴 ， 夹 持 的 饮片 旋 转 对 木材 等 材料 进行 锯 割 。 

四 、 电 圆 锯 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. MIY -185 (C7 款 ) B] E 

M1Y - 185 电 圆 饥 零 部 件 分 解 图 见 图 2-193 ， 电 圆 锯 零 部 件 对 照 表 见 表 2-30, 

































































图 2-193 MIY -185 电 圆 锯 零 部 件 分 解 图 
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表 2-30 M1Y -185 电 圆 锯 零 部 件 对 照 表 


































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 AJT mi 31 T ydkilé k] M5 x 10 
2 盘 头 螺钉 M4 x 12 32 后 盖 
3 六 角 螺 栓 M8 x20 33 螺钉 M5 x45 
4 Hx pl 34 十 字 槽 螺 第 M4 x 20 
5 外 压板 35 铭牌 
6 轴承 挡 片 36 机 过 
7 密封 图 37 橡胶 柱 
8 轴承 6001 -2RZ 38 纸 垫 圈 
9 头 壳 39 轴承 608 - 2Z 
10 橡胶 垫圈 40 关 
11 十 字 沉 头 螺钉 M6 x16 41 FAN 
12 轴承 626 -2Z 42 定子 
13 轴 用 挡 圈 12 43 十 字 槽 螺 征 M5 x60 
14 齿轮 44 FKE 
15 俞 出 身 45 转子 
16 轴承 座 46 制 动 杆 
17 十 字 沉 头 螺 钉 M5 x10 47 电缆 压板 
18 衬 圈 48 电缆 线 
19 轴承 6202 -2RS 49 电缆 护 套 
20 活动 护 蛙 50 刷 握 
21 弹簧 51 电 刷 
22 轴承 压 盖 52 ini] u 
23 十 字 槽 螺钉 M4 x 12 53 压 紧 弹 得 
24 内 压板 54 波形 螺栓 M6 x 16 
25 十 字模 螺钉 M4 x8 55 底板 组 件 
26 操纵 杆 56 口 销 6 x32 
27 半圆 键 3 x3.7 x10 57 圆 头 方 径 螺钉 M6 x25 
28 恤 形 螺母 M6 附件 套 简 扳手 
29 弹簧 垫圈 附件 导 尺 
30 平 垫圈 
2. Ë] H # 185 % A46 


jih] H X 185 电 圆 锯 零 部 件 分 解 图 见 图 2-194， 电 圆 锯 零 部 件 对 照 表 见 表 2-31. 
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K 2-194 [BJ H K 185 电 圆 锯 零 部 件 分 解 图 
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表 2-31 HAZ 185 电 圆 锯 零 部 件 对 照 表 


























































































































































































































序号 零 部 件 名 称 序号 零 部 件 名 称 
1 M8 x 16 外 六 角 带 垫 螺钉 33 马车 螺钉 M8 x25 
2 上 压板 34 蝶 形 螺钉 M6 x12 
3 锯 片 35 弹簧 
4 下 压板 36 底板 
5 M4 x8 十 字模 半圆 头 螺钉 37 46 平 热 
6 M4 x 12 十 字 槽 沉 头 螺钉 38 46 x18 钾 钉 
7 ES 39 M6 x 16 塑料 蝶 形 螺钉 
8 JJ R s 40 46 x35 开口 销 
9 JJ] 41 挡 风 圈 
10 M5 x14 十 字 槽 沉 头 螺钉 42 M5 x55 半圆 头 十 字模 螺钉 
11 JE 43 48 手 轮 平 垫圈 
12 前 盖 44 手 轮 
13 输出 多 45 M8 手 轮 螺母 
14 3 x10 半圆 键 46 定子 
15 6003 轴承 47 hrs 
16 大 齿轮 48 手柄 盖 
17 412 轴 用 弹性 挡 轿 49 “FZR IE 
18 626 轴承 50 M4 x12 十 字模 半圆 头 螺钉 
19 套 简 扳手 51 关 
20 422 波形 垫圈 52 压 线 板 
21 608 轴承 53 M4 x6 十 字 覃 半圆 头 螺钉 
22 转子 54 机 过 
23 锁 55 绝缘 热 片 
24 6001 轴承 56 7 x11x17 电 刷 
25 KE 57 刷 握 盖 
26 M8 x 90 马车 螺钉 58 刷 握 
27 橡胶 柱 59 电缆 线 
28 M6 x20 十 字 沉 头 螺钉 60 ST4 x 14 十 字模 半圆 头 螺 钉 
29 根 刀 架 61 电缆 线 护 套 
30 根 刀 62 内 六 角 螺 钉 M5 x8 
31 外 六 角 带 垫 螺钉 M8 x 10 63 十 字 三 件 套 螺钉 
32 角度 固定 座 64 铭牌 
五 、 电 圆 锯 可 配 用 的 附件 
木 用 锯 片 


木 用 饮片 分 普通 锯 片 和 合金 饮片 两 种 ， 合 金 锯 片 实物 见 图 2-195， 普通 锯 片 实物 见 
图 2-196， 常 见 规格 见 表 2-32。 普 通 锯 片 在 使 用 前 要 进行 磨 前 处 理 。 
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图 2-195 合金 锯 片 图 2-196 普通 锯 片 
表 2-32 锯 片 直径 规格 与 齿 数 对 应 表 
锯 片 直径 /in # 数 
4 30. 40 
7 40. 60. 
8 40. 60. 
9 40. 60 
10 40. 60. 60. 80. 100, 120 
12 40. 60. 60. 80. 100. 120 
14 40. 60. 60. 80. 100, 120 
16 40. 60. 60. 80. 100, 120 





六 、 认 识 电 圆 锯 的 易 损 件 
电 圆 锯 的 常见 易 损 件 有 压板 〈 见 图 2-197) 和 压板 固定 螺栓 ( 见 图 2-198) 等 。 





图 2-197 压板 〈 间 日 款 ) 图 2-198 压板 固定 螺栓 (EJ H X) 


七 、 电 圆 锯 的 常见 故障 与 排除 
单 相 串 励 电 圆 锯 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-33。 
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表 2-33 单 相 串 励 电 圆 饥 的 常见 故障 与 排除 方法 























































































































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L. 夹板 磨损 1 更换 新 夹板 
2， 锯 片 变形 或 磨损 2 更 换 新 饮片 
整 机 振动 大 或 切 | 3. 饮片 安装 的 不 合适 3， 正 确 安装 
市 时 饮片 所 动 4 输出 轴 轴 承 损坏 4 更 换 新 轴承 
5. Musa 5 WET 
6. WE ENRE ruraa 81 6 补 装 
1. 过 载 1. 减少 工作 量 
2， 锯 片 变 印 2 WET 
电动 机 发 热 严重 “| ”3. 转子 线圈 或 定子 线圈 损坏 3 修复 、 更 换 转子 或 定子 
4 转子 或 定子 扫 腾 4 检查 轴承 及 定子 固定 螺栓 
5， 电 线 过 细 、 过 长 5 更 换 线 世 蕉 面积 大 的 电线 ， 减 少 长 度 和 接头 数量 
1， 饮片 装 反 1， 重 新 正确 安装 
2， 夹 板 磨损 夹 不 紧 锯 片 2、 更 换 夹板 
切割 的 速度 很 慢 
A 3, E 3. SERE 
4. 饮片 的 规格 不 正确 4 ， 按 切割 材质 选用 合适 价位 的 锯 上 
L KEEN 1 更 换 半圆 刍 
电动 机 转动 ， 句 下 l 
et 2, 齿轮 损坏 2 更 换 具 办 
i 3， 夹 板 磨损 夹 不 紧 锯 片 3， 更换 夹 板 








六 节 石材 切割 机 


一 、 石 材 切割 机 的 常见 规格 与 款式 

石材 切割 机 的 整 机 照片 见 图 2- 199。 石 材 切割 机 使 用 的 规格 按 所 带 金刚 石 切断 轮 (俗称 金 
刚 石 切 制 片 或 金刚 石 锯 片 ) 直径 大 小 来 定 ， 有 110mm, 125mm 和 180mm 型 。 金 刚 石 饮片 有 开 
口 的 是 干 式 片 ， 没 有 开口 的 是 湿式 片 。 常 见 的 石材 切割 机 款式 有 4100. 110. CM4SM 等 款式 。 




















图 2-199 石材 切割 机 的 整 机 照片 
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二 、 石 材 切割 机 的 功能 与 性 能 

石材 切割 机 俗称 云 石 机 ， 用 于 混凝土 、 石 材 、 瓷 砖 等 含有 硅 酸 盐 的 材料 进行 饮 切 。 使 用 
木 用 锯 片 ， 可 以 锯 木 材料 。 有 的 底板 上 有 调节 角度 的 装置 ， 可 以 进行 斜 切 。 

三 、 石 材 切割 机 的 基本 原理 

串 励 电 动机 旋转 ， 经 齿轮 减速 ， 输 出 轴 、 压 板 带 动 和 来 持 金 刚 石 切断 轮 进行 混凝土 、 石 
材 、 瓷 砖 等 含有 硅 酸 盐 的 材料 锯 切 和 划 线 。 

四 、 石 材 切 割 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. ZIE -110 石材 切割 机 

ZIE -110 (大 功率 ) 石材 切割 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-200， 切 制 机 零 部 件 对 照 表 


见 表 2-34。 




















图 2-200 Z1E -110 石材 切割 机 (大 功率 ) 零 部 件 分 解 图 
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表 2-34 ZE -110 石材 切割 机 零 部 件 对 照 表 





















































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 FUE 25 HB iil z: 
2 0 形 密封 圈 72 x 1.8 26 内 压板 
3 自 攻 螺钉 M5 x65 27 0 形 密封 圈 20 x2.3 
4 定子 28 轴承 挡 块 
5 绝缘 垫圈 29 轴承 隔 圈 
6 滚动 轴承 608 -2Z 30 滚动 轴承 6002 -2Z 
7 防 尘 套 31 轴承 座 
8 手柄 盖 32 大 齿轮 
9 开关 套 33 滚动 轴承 606 - 2Z 
10 开关 34 Eú 
11 输出 轴 35 小 齿轮 
12 机 过 36 滚动 轴承 629 - 2Z 
13 铭牌 37 密封 圈 
14 十 字 盘 头 自 攻 螺钉 ST4.2 x19-C 38 垫圈 
15 内 六 角 锁 定 螺钉 M5 x8 39 半圆 键 
16 十 字模 小 盘 头 自 攻 螺钉 M5 x25 40 转子 
17 平 垫圈 41 十 字模 小 盘 头 自 攻 螺钉 M5 x25 
18 橡胶 柱 42 压 紧 螺 钉 
19 十 字 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 16 — C 43 外 压板 
20 电缆 压板 44 弹簧 销 
21 电缆 护 套 45 板 底 
n 电源 线 YZ 或 RVV2 x0. 75 46 套 简 
23 刷 握 47 弹簧 垫圈 
24 电 刷 48 蝶 形 螺钉 


2. ZIE -4100 (小 功率 ) 石材 切割 机 
Z1E -4100 石材 切割 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-201 ， 石 材 切 








制 机 零 部 件 对 照 表 见 表 2-35, 


. 92. 常用 电动 工具 维修 一 点 通 








图 2-201 ZIE -4100 石材 切割 机 零 部 件 分 解 图 


表 2-35 Z1E -4100 石材 切割 机 零 部 件 对 照 表 


































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 手柄 盖 13 自 攻 螺钉 5 x 65 
2 Bp zp Es 14 转子 
3 电源 开关 115CDY 15 风扇 
4 9 攻 螺 和 钉 4 x20 16 半圆 键 3 
5 铭牌 位 置 17 求 轴承 629 
6 盘 头 螺钉 M5 x40 18 当 风 圈 
7 软 线 19 累 旋 齿轮 
8 软 线 护 套 20 >t Bl 
9 攻 螺 钉 4x18 21 六 角 头 有 肩 螺 栓 M6 x17 
10 压板 22 外 压板 
11 求 轴 承 608 23 0 Jl 
12 绝缘 垫圈 24 平 垫圈 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

25 内 压板 40 挡 圈 

26 0 Jl 41 球 轴承 6201 

27 轴承 保持 架 42 套 简 

28 十 字 六 角 螺 栓 M4 x25 43 十 有 

29 橡胶 柱 44 半圆 键 4 

30 护 圈 45 底板 

31 平 垫圈 46 3⁄2 JÉ Eg M6 x28 

32 0 形 圈 47 弹簧 垫圈 6 

33 定子 48 水 管 

34 机 过 49 销 

35 齿轮 箱 50 水 管 压板 

36 电 刷 51 弹簧 垫圈 

37 电 刷 盖 52 调节 螺栓 

38 滚 针 轴承 810 53 平 垫圈 

39 螺旋 齿轮 














3. ZIE - 180 石材 切割 机 
Z1E -180 石材 切割 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-202， 石 材 切 制 机 零 部 件 对 照 表 见 表 2- 36。 

















图 2-202 ZIE -180 石材 切割 机 零 部 件 分 解 图 
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表 2-36 ZIE -180 石材 切割 机 零 部 件 对 照 表 



























































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 盘 头 螺钉 M5 x12 30 平 垫圈 8 
2 后 端 盖 31 弹簧 垫 图 8 
3 铭牌 32 六 角 螺 母 M8 
à r n 5 平 级 图 8 
5 定子 (EFE, ER) 34 六 角 螺 母 
6 盘 头 螺钉 M5 x75 35 调节 杆 
7 盘 头 螺钉 M5 x40 36 盘 头 螺钉 M5 x10 
8 ME 37 六 角 头 有 肩 螺 栓 M8 x20 
9 电 刷 38 外 压板 
10 球 轴承 6200 39 内 压板 
11 A Ze Hk Fal 40 pa 
12 转子 220V 41 盖 片 
13 防水 密封 圈 42 盘 头 螺钉 M4 x6 
14 球 轴承 6202 43 盘 头 螺钉 M5 x 12 
15 橡胶 柱 44 手柄 
16 导 风 圈 45 盘 头 螺钉 M4 x6 
17 齿轮 箱 46 开关 
18 深 针 轴承 1210 47 六 角 头 螺栓 M5 x20 
19 l 48 盘 头 螺钉 M5 x 12 
20 螺旋 齿轮 49 盘 头 螺钉 M4 x 16 
21 pl 50 E AJEA 
22 球 轴 承 6203 51 电源 软 线 
23 半圆 键 4 52 电缆 护 套 
24 主轴 53 盘 头 螺钉 M5 x 12 
25 垫 板 54 盘 头 螺钉 M4 x28 
26 轴承 室 55 盘 头 螺钉 M5 x 12 
27 六 角 头 螺丝 M5 x 16 56 底板 
28 防水 密封 圈 57 平 垫圈 18 
29 一 字 槽 沉 头 螺钉 M8 58 手柄 





五 、 石 材 切 割 机 可 配 用 的 附件 











1. 金刚 五 锯 片 

(1) 金刚 石 锯 片 配 用 的 整 机 

金刚 石 饮片 应 用 于 石材 切割 机 、 角 向 磨 光 机 上 。 

(2) 金刚 石 锯 片 的 分 类 

金刚 石 锯 片 分 干 式 片 (一 般 带 开口 ， 见 图 2-203) 和 湿式 片 (一 般 无 开口 ， 见 














图 2-203 FA 图 2-204 湿式 片 
从 齿 型 上 来 分 ， 有 波纹 型 ( 见 图 2-205)， SAAE (AJLARI JLA, 常见 的 是 四 
W, AKA) 等 。 
从 使 用 寿命 来 分 ， 有 锋利 型 、 耐 用 型 、 经 济 型 、 强 力 型 、 超 强 型 、 标 准 型 等 。 带 散热 孔 
的 金刚 石 饮片 见 图 2-206。 








图 2-205 波纹 型 图 2-206 ” 带 散 热 孔 的 金刚 石 饮片 

从 切割 的 材质 来 分 ， 有 花岗岩 专用 片 、 墙 槽 专用 片 、 玻 璃 专用 片 、 石 材 专用 片 等 。 

(3) 金刚 石 饮片 使 用 范围 : 

金刚 石 饮片 适用 于 切割 石材 、 陶 瓷 、 混 凝 土 等 材料 。 

(4) 金刚 石 锯 片 的 常见 规格 

金刚 石 锯 片 通常 按 直 径 来 分 ， 常见 的 有 105mm, 110mm, 112mm, 114mm, 115mm, 
180mm, 190mm, 230mm 等 规格 。 

(5) 金刚 石 饮片 规格 表示 方法 

金刚 石 锯 片 规格 表示 方法 ， 一般 用 外 径 、 内 径 、 刀 头 厚度 表示 ， 如 $114 x20 x1.8， 即 
该 锯 片 的 规格 是 外 径 为 114mm， 内 径 为 20mm， 刀 头 厚度 为 1.8mm。 内 了 和 孔 中 心 垫 圈 
见 图 2-207。 

(6) 金刚 石 锯 片 基体 颜色 与 品质 的 关系 

生产 厂家 一 般 通 过 基体 的 颜色 来 分 辨 品质 ， 也 就 是 价格 。 基 体 上 有 的 有 散热 孔 。 
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也 有 的 按 星 来 分 ， 一 般 有 1 到 5 个 星 ， 星 多 的 饮片 品质 好 、 价 格 高 。 
(7) 金刚 石 饮片 刀 头 高 度 与 价格 


金刚 石 锯 片 刀 头 高 度 
见 图 2-208。 





高 的 ， 价 格 高 些 , 使 用 时 间 长 些 。 锯 片 刀 头 高 度 不 同 的 对 比 





图 2-207 中 心 垫圈 图 2-208 锯 片 刀 头 高 度 不 同 的 对 比 


(8) 金刚 石 锯 片 正确 使 用 原则 

1) 锯 片 安装 前 ， 要 检查 饥 片 办 口 、 法 兰 及 主轴 表面 状态 。 

2) 使 用 前 ， 应 先 确认 锯 片 是 否 发 生 破损 ， 如 有 破损 ， 严 禁 使 用 。 

3) 安装 饮片 时 ， 检 查 锯 片 内 孔 与 主轴 是 否 正确 配合 (主轴 与 饮片 中 心 孔 配 合 ， 误 差 必 


须 小 于 0. 1mm) ， 确 保 饮片 
pa e 


注 明 的 箭头 方向 和 整 机 运转 方向 一 致 ， 并 拧紧 主轴 螺母 ， 安 装 好 


4) 使 用 前 ， 操 作者 必须 穿戴 安全 服 、 面 单 、 手 套 和 保护 鞋 等 保护 用 品 。 

5) 饮片 装 好 后 ， 应 先 空 转 几 分 钟 ， 确 认 无 摇摆 或 跳动 后 ， 在 砂轮 或 耐火 砖 上 先 试 切 几 
刀 ， 然 后 正常 工作 最 佳 。 若 饮片 锋利 度 不 够 时 ， 应 当 用 碳化 硅 磨 出 刃 。 

6) 切割 时 ， 请 不 要 施加 压力 和 曲线 切割 ， 进 刀 要 平稳 ， 避 和 免 刀 为 冲 击 性 接触 工件 ， 以 





免 发 生 危 险 。 
7) 湿式 饮片 必须 加 水 
漏电 。 





冷却 ， 干 式 锯 片 若 加 水 冷却 ， 使 用 效果 更 佳 。 在 操作 时 要 防止 





8) 使 用 干 切 片 连续 切 制 的 时 间 不 宜 太 长 ， 应 间 砍 冷却 。 

9) 要 根据 切割 材料 的 不 同 ， 选 用 不 同类 型 的 金刚 石 饮 片 产 品 ， 如 花岗岩 专用 切片 。 

10) 切割 操作 时 ， 工 具 整 机 票 安装 防护 置 。 

11) 金刚 石 锯 片 一 般 带 有 一 个 铝 质 中 心 垫圈 ， 千 万 不 要 丢失。 

12) 切 幻 曲线 切割 、 强 力 切 制 、 过 热切 割 、 施 加 侧 压 力 。 

(9) 旧 片 旋转 方向 的 确定 

新 的 金刚 石 饮片 ， 基 体 上 有 旋转 方向 标记 ( 见 图 2-209) ， 使 用 一 段 时 间 后 ， 该 标记 就 
会 被 磨 掉 ， 如 果 拆 下 金刚 石 锯 片 后 再 重新 安装 ， 就 会 分 辨 不 清 ， 可 以 看 金刚 石上 金刚 砂 的 尾 











E (“大 点 ”， 见 图 2-210) 
制 速 度 慢 。 











， 金 刚 砂 的 尾巴 (KA) 方向 为 金刚 石 锯 片 旋转 方向 ， 弄 错 则 切 








图 2-209 旋转 标记 图 2-210 金刚 砂 的 尾巴 
(10) 各 种 类 型 锯 片 性 能 比较 
各 种 类 型 锯 片 性 能 比较 见 表 2-37。 
表 2-37 各 种 类 型 锯 片 性 能 比较 表 
天 型 | 








很 高 。 刀 头 不 易 过 热 ， 不 易 烧 锯 | 低 。 刀 头 不 易 过 热 ， 不 易 烧 饮片， 高 。 连 续 的 齿 型 不 易 出 现 基 体 


























安全 方面 | 片 ， 连 续 的 齿 型 不 易 出 现 基体 裂 、 不 规范 使 用 容易 出 现 掉 齿 伤 人 现象 。 橡 、 掉 刀 头 现象 。 但 容易 出 现 烧 
掉 刀 头 现象 。 可 切 可 磨 只 能 切割 刀 头 现象 。 可 切 可 磨 
高 。 侧 面 波 纹 槽 排 悄 方便 ， 速 








锋利 度 方 











高 。 基 体 水 口 排 居 方便， 速度 快 | o RDR, AHA 





度 快 





大 。 可 广泛 用 于 石材 、 混 凝 土 、 
适应 范围 | 磁 砖 等 非 金属 脆性 材料 及 轻 钢 龙 骨 、 
钢管 等 部 分 金属 材料 的 加 工 





中 。 可 广泛 用 于 石材 、 混 凝 土 、 低 。 加 水 用 于 石材 、 磁 砖 等 非 
磁 砖 等 非 金属 脆性 材料 的 加 工 金属 脆性 材料 的 加 工 


























2. KAHR 

使 用 木 用 锯 片 时 ， 以 4in 的 为 主 。 

六 、 认 识 石材 切割 机 的 易 损 件 

石材 切割 机 的 易 损 件 见 图 2-211 ~ 图 2-214。 








a 





图 2-211 弹性 销 图 2-212 4100 款 底板 
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Dar Ata 
图 2-213 4100 定子 壳 图 2-214 110 定子 壳 
七 、 石 材 切 割 机 的 常见 故障 与 排除 
串 励 石 材 切割 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-38。 
表 2-38 串 励 石材 切割 机 的 常见 故障 与 排除 方法 




































































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
T 动 齿 ` T. 动 齿 
电动 机 转 ， 但 金刚 石 切断 轮 不 | 工 ERRA P 
FERRETT RIRE — — oo 
= a 3. 夹板 磨损 或 没有 拧紧 3. 更 换 夹 板 或 拧紧 
L. 输出 轴 轴 承 损坏 L. 更 换 轴承 
2. 夹板 或 金刚 石 切断 轮 磨损 2 更 换 夹板 或 金刚 石 切 断 轮 重新 安装 金 
刚 石 切 断 轮 
金刚 石 切断 轮 摆动 大 3. 金刚石 切断 轮 (切割 片 ， 片 安装 | 3. 重新 安装 
不 良 
4. 输出 轴 径 磨损 4 更 换 输出 轴 
5. 锯 片 变形 5. TERR 
L 转子 轴承 损坏 ， 造 成 定子 与 转子 | 1. 更 换 轴承 
H 
g a 2 定子 铁心 的 固定 螺钉 松动 ， 造 成 定 | 2. 拧紧 定子 铁心 的 固定 螺栓 
电动 机 不 转 (有 声音 de 
3. 输出 轴 轴 承 抱 死 不 转动 3, 更 换 轴承 
4. 齿轮 损坏 4 更 换 齿 轮 
L. 切片 过 钝 1 更换 切片 
切割 速度 慢 
EEREN 2, ARARKEN 2, 更换 夹板 
L. 拧 的 方向 错 了 L. 按 顺 时 针 方 向 旋 动 是 松 开 
固定 夹板 的 螺钉 拧 不 动 2. 长 期 旋转 的 过 紧 2， 用 铁 锤 击 打 振 动 后 ， 再 按 顺 时 针 方向 
旋 动 是 松 开 
用 小 冲 子 顺 时 针 方 向 冲 松 断 在 轴 内 的 螺钉 
定 夹板 的 螺钉 拧 的 方 让 
固定 夹板 的 螺钉 拧 断 了 拧 的 方向 错 了 o 








八 、 石 材 切 割 机 压板 固定 螺 杀 的 更 换 要 点 
石材 切割 机 的 压板 固定 螺钉 经 常 发 生 无 法 旋 松 的 故障 ， 压 板 固定 螺钉 有 $6mm、g$7mm、 
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中 8mm 三 种 规格 ， 均 是 反 扣 螺栓 ， 就 是 顺 时 针 旋 动 是 紧 固 ， 逆 时 针 旋 动 是 拆卸 ， 处 理 方 法 有 
以 下 三 种 : 

1) 振动 法 : 用 铁 锤 子 轻 轻 击 打 螺栓 的 项 部 数 次 ， 再 用 扳手 就 可 旋 松 。 

2) 化 学 法 : 喷 螺 栓 松 动 剂 后 ， 再 用 扳手 就 可 旋 松 。 

3) 磨 断 法 : 用 振动 法 和 化 学 法 无 法 旋 松 时 ， 只 能 用 角 向 磨 光 机 将 螺栓 的 顶部 全 部 打磨 
掉 ， 再 换 用 新 的 压板 固定 螺钉 。 


第 七 节 工程 钻机 


一 、 工 程 钻机 的 整 机 照片 
手持 式 工 程 钻机 的 整 机 照片 见 图 2-215， 台式 工 程 外 机 的 整 机 照片 见 图 2-216。 





q 


图 2-215 手持 式 工 程 钻机 图 2-216 台式 工程 钻机 


工程 钻机 有 手持 式 和 可 移 式 2 类 ， 手 持 式 有 90. 110. 130. 160 等 规格 ， 数 字 的 意义 是 
该 工具 可 钻 的 最 大 孔 直 径 ， 单 位 毫米 。 可 移 式 有 130、180、200、250 、300 等 规格 。 可 移 式 
需要 在 钻 眼 附近 安装 膨胀 螺丝 来 紧 固 台 式 钻机 ， 最 后 将 膨胀 螺丝 用 大 力 钳 取出 ， 重 复 利 用 。 

过 去 ,在 钻 轴 处 有 水 封 密封 水 路 ， 目 前 有 有 无 水 封 的 机 型 。 目 前 的 开关 大 多 有 调 速 功 
EE， 可 方便 薄 壁 工程 钻头 钻 上 腿 时 的 定位 。 

工程 钻机 的 常见 款式 有 金 都 款 、 双 高 款 、 德 丰 款 等 。 

二 、 工 程 钻机 的 功能 与 性 能 

工程 钻机 (也 叫 金 刚 石 钻 也 机、 混凝土 外 机， 俗称 水 外 与 薄 壁 金刚 石 钻头 (俗称 水 
钻头 ) 配套 ， 用 于 在 钢筋 混凝土 、 砖 石 、 了 陶瓷、 玻璃 等 脆 硬 材料 上 取样 、 钻 孔 ， 可 切断 混 
凝 土 内 部 的 钢筋 。 有 手持 式 和 可 移 式 (台式 ) 两 种 。 手 持 式 也 可 带动 搅拌 杆 进行 搅拌 工作 。 

三 、 工 程 钻机 的 基本 原理 

电动 机 经 过 齿轮 减速 ， 钻 轴 带 动 薄 壁 工程 钻头 旋转 钻 眼 。 

四 、 工 程 钻机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

1. 金 都 可 移 式 205 工程 钻机 

金 都 可 移 式 205 工程 钻机 分 解 图 见 图 2-217， 和 去 部 件 对 照 表 见 表 2-39, 
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2-217 


金 都 可 移 式 205 工程 钻机 分 解 
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表 2-39 金 都 可 移 式 205 工程 钻机 零 部 件 对 照 表 




























































































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

内 六 角 圆 柱头 螺钉 M6 x25 39 盖 板 

2 中 间 盖 40 刷 握 体 

3 轴承 6004 41 电 刷 7 x17 x20.5 

4 轴承 6205 42 刷 幅 

5 6 号 齿轮 43 FRAM 

6 轴 用 弹性 挡 轿 25 44 开关 

7 平 键 A8 x18 45 FA 

8 Laki 46 十 字 盘 头 螺钉 M5 x20 

9 减速 箱 47 立柱 组 件 

10 水 封 连 体 48 水 管 接头 
内 六 角 圆 柱头 螺钉 M5 x35 49 六 角 螺 栓 M12 x65 
密封 圈 FB38 x 62 x 8 50 顶 杆 螺钉 
水 龙头 51 平 键 A10 x 8 x100 
标牌 52 底座 
轴承 6200 53 升降 体 
BFF M16 x1.5 54 六 角 螺 栓 M12 x75 
=p 55 螺母 M12 
摩擦 片 56 机 架 齿 轮轴 
4 号 齿轮 57 轴承 6003 
铜 套 58 操纵 杆 套 简 
摩擦 片 59 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M8 x25 
挡 轿 60 M12 胶木 球 
A 和 了 B 型 碟 形 弹 短片 61 操纵 杆 手柄 
EBE A5 x25 62 轨道 块 (中 ) 
5 号 齿轮 63 轴 用 弹性 挡 圈 17 
轴承 6201 64 十 字 平 机 螺钉 M4 x 16 
电缆 线 3 x1.5 65 轨道 衬 铁 
轴承 6201 66 小 轨道 块 
2. 3 号 齿轮 组 合 67 星 形 手 把 
机 壳 68 M8 铜 薄 形 六 角 螺 母 
bB 69 十 字 平 机 螺钉 M4 x 16 
定子 70 轨道 A 
轴承 KS - NSK6201 71 轨道 B 
弹 垫 5 72 升降 体 盖 
内 六 角 圆 柱头 螺钉 M5 x85 73 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M6 x30 
转子 74 把 手 
轴承 KS - NSK6202 75 180 升降 体 热 片 
挡 风 圈 

2. 金 都 ZIZ -110 工程 钻机 
金 都 Z1Z -110 工程 销 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-218 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-40。 
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金 都 ZIZ - 110 工程 钻机 零 部 件 分 解 图 


图 2-218 
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F 2-40 £#E7Z1Z -110 工程 钻机 零 部 件 对 照 表 
































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 连接 头 31 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 19 
2 孔 用 卡 簧 13 32 左手 柄 
3 密封 管 33 电源 线 连接 头 
4 输出 轴 34 电缆 护 套 
5 平 键 6x14 35 压 线 板 
6 轴承 6205 36 开关 ( 带 锁 ) 
7 成 速 箱 37 后 盖 
8 轴承 6204 38 铭牌 
9 4 号 齿轮 39 BL 
10 轴 用 卡 入 19 40 平 垫 5 
11 中 间 盖 41 弹 垫 5 
12 轴承 6002 42 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M5 x80 
13 转子 43 轴承 26800 (加 厚 型 61800) 
14 挡 风 圈 44 六 角 螺 母 M12 x1. 25 
15 定子 45 MEJE SE 
16 Jos 46 压 圈 
17 FWG 47 摩擦 片 
18 弹 热 6 48 2 号 齿轮 
19 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M6 x60 49 铜 套 
20 轴承 6200 50 压 片 (大 ) 
21 刷 握 51 RE (K) 
22 电 刷 7 x15 52 Hu JT 16 
23 WEA 53 3 号 齿轮 轴 
24 后 拖 架 54 轴承 26900 (加 厚 61900) 
25 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x32 55 水 开关 
26 后 拖 架 避 震 垫 56 输出 管 组 件 
27 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x11 (平头 ) 57 水 管 水 接头 
28 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 16 58 十 字模 盘 头 螺钉 M6 x14 
29 右手 59 手柄 
30 内 六 角 圆 柱头 螺钉 M5 x25 
3. PER ZIZ -110 手持 式 工程 钻机 
BIR ZIZ - 110 手持 式 工程 钻机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-219 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-41, 
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2-219 博 深 Z1Z -110 工程 钻机 零 部 人 
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表 2-41 博 深 Z1Z -110 工程 钻机 零 部 件 对 照 表 




















































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 孔 用 挡 圈 42 32 波形 垫圈 22 x 16 x0.5 
2 密封 圈 FB30 x42 x7 33 自 攻 螺钉 ST4. 8 x66 ( 非 标 ) 
3 水 管 34 定子 
4 主轴 35 B llm 
5 水 嘴 1/4in 36 电 刷 装配 
6 把 手 组 合 37 有 刷 座 装配 
7 轴承 6003 38 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x 19 
8 孔 用 挡 圈 35 39 前 肩 托 
9 垫圈 40 HUR 
10 挡 圈 B 41 销 3 x12 
11 小 摩擦 片 42 弹簧 
12 主轴 齿轮 43 HET M4 x 10 
13 轴 套 44 FEE 
14 大 摩擦 片 45 肩 托 热 
15 挡 圈 A 46 BZR 2 x 1mm? 
16 碟 形 弹簧 28 x12.5 x1.5 ( 非 标 ) 47 出 现 胶 套 
17 圆 螺 母 M12 x1. 25 48 操作 手柄 右 半 
18 轴承 608 -2Z 49 电机 过 
19 变速 箱 盖 50 自 攻 螺 钉 ST3. 5 x 13 
20 内 六 角 螺 钉 M5 x45 ， 弹 簧 垫圈 5， 平 垫圈 51 压 线 板 1 
21 螺钉 M10 x10 52 调 速 开关 (开关 ) 
22 变速 箱 53 操作 手柄 左 半 
23 轴承 608 -2Z 54 自 攻 螺钉 ST4. 2 x38 、 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x35 
24 I 轴 55 自 攻 螺钉 ST4. 8 x19 
25 半圆 键 2. 5 x3.7 x10 56 肩 托 
26 I 轴 齿 轮 37 橡 塑 接头 
27 轴承 608 -2Z 58 水 管 
28 隔 盘 59 压 线 板 工 
29 轴承 629 -2Z 60 自 攻 螺 钉 ST3. 5 x 16 
30 转子 61 压 线 帆 
31 轴承 608 -2Z 62 接线 端子 
4. Z1Z -180C 可 移 式 工程 钻机 (无 水 封 ) 
Z1Z -180C 可 移 式 工程 钻机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-220， 零 部 件 对 照 表 (动力 部 分 ) 见 表 
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图 2-220 Z1Z-180C 工程 钻机 零 部 件 分 解 图 
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表 2-42 Z1Z -180C 工程 钻机 零 部 件 对 照 表 





















































































































































































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 密封 套 46 螺钉 
2 水 封 47 盖 壳 
3 内 六 角 螺 钉 48 开关 
4 弹簧 热 片 49 FAA 
5 孔 用 弹性 挡 圈 50 半圆 头 螺钉 
6 O 形 密封 圈 51 轻型 弹簧 垫圈 
7 水 封 盖 52 护 套 
8 输出 和 有 53 三 芯 电 源 线 (三 脚 插 ) 
9 平 键 54 螺钉 
10 轴 用 弹性 挡 圈 55 压 线 板 
11 滚动 轴承 56 升降 体 
12 减速 箱 57 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
13 OHH E 58 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
14 滚动 轴承 59 操纵 杆 套 简 
15 中 间 盖 60 M10 胶木 球 
16 内 六 角 螺 钉 61 内 六 角 紧 定 螺钉 
17 弹簧 垫圈 62 旋钮 
18 滚动 轴承 63 轨道 块 (中 ) 
19 2# 齿 轮 64 轨道 块 (小 ) 
20 3# 齿 轮 65 轨道 衬 铁 
21 平 键 66 盖 形 螺母 
22 5# 齿 轮 67 沉 头 细 钉 
23 平 键 68 RET 
24 RHE A SE jr 69 机 架 操作 杆 
25 Ji JÉ si SE jr 70 轨道 条 A 
26 蝶 形 弹簧 热 片 71 轨道 条 B 
Zi RIE ER T 72 轴 用 弹性 挡 圈 
28 护 套 73 滚动 轴承 
29 齿轮 74 机 架 齿 轮轴 
30 RET 75 W 
31 水 嘴 76 方 管 
32 平 键 77 六 角 头 螺栓 
33 转子 78 螺杆 
34 内 六 角 圆 柱头 螺钉 79 滚动 轴 组 
35 定子 80 滚动 轴 组 
36 弹簧 81 滚动 轴 组 
37 a 82 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
38 机 过 83 方 柄 
39 铭牌 84 RET 
40 刷 握 85 升降 体 
41 刷 盖 86 RET 
42 电 刷 87 水 管 
43 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 88 底座 
44 螺钉 89 RIE 
45 边 盖 90 RET 
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五 、 工 程 钻机 可 配 用 的 附件 

1. 薄 壁 工程 钻头 

薄 壁 工程 钻头 ， 俗 称 水 钻头 ， 用 于 手持 式 、 可 移 式 钼 机， 和 常用 规格 有 $25mm、4$27mm、 
jb30mm. 32mm, 36mm, 38mm, dj40mm. $44mm、 446mm、 50mm, p5lmm, 
56mm, 57mm, 63mm, 65mm, 66mm, 7lmm, 75mm, 76mm, p80mm, 
p83mm, 89mm, 90mm, 96mm, 102mm, 中 108mm pll2mm $ll4mm、 120mm, 
127mm, 中 128mm、 132mm, 150mm, 159mm, gbl60mm、 l62mm, $165mm.、 
gbl68mm、 180mm, 200mm, 220mm, 245mm, 270mm, 300mm 等 ， 长 度 系 列 规格 
有 300mm、360mm、370mm、380mm、400mm、450mm。 最 常用 、 畅 销 的 规格 是 $27mm、 
32mm, p40mm, j51mm. $63mm、 76mm, p83mm、 120mm, 162mm, 180mm 等 
规格 。 

薄 壁 工程 钻头 ， 有 一 体式 (WE 2-221) 和 分 体式 两 种 。 分 体式 由 忆 管 、 接 首 、 钻 头 3 
部 分 组 成 ， 可 以 单独 更 换 。 

WEE TIE 






型 见 图 2-222, WA ILA 2-223, KIRA JILA 2-224, 





图 2-221 一 体式 薄 壁 工程 钻头 图 2-222 正常 具 





图 2-223 波纹 齿 图 2-224 KWRA 


薄 壁 工程 钻头 长 度 不 够 时 ， 可 拧 上 一 支 或 多 支 水 钻头 接 杆 ， 水 钻头 接 杆 通常 有 160、 
200. 230. 300. 400mm 长 ， 就 可 钻 更 深 的 孔 。 
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薄 壁 工程 钻头 能 钼 多少 个 眼 ， 和 生产 所 用 的 材料 有 关 ， 更 和 操作 水 量 的 掌握 有 直接 关 
系 。 在 使 用 中 需要 一 定 使 用 经 验 ， 才 能 延长 钻头 的 使 用 寿命 。 

目前 同一 生产 广 家 的 锁 头 一 般 在 基体 上 都 喷 有 不 同 的 颜色 ， 代 表 着 不 同 的 质量 和 价格 。 

销 头 在 使 用 前 一 般 要 进行 开 刃 处 理 。 掉 齿 见 图 2-225、 图 2-226。 





图 2-225 HEH 图 2-226 i 
2. 搅拌 杆 ( 见 图 2-227) 
六 、 认 识 工 程 钻机 的 易 损 件 
工程 钻机 的 易 损 件 见 图 2-228 ~ 图 2-232。 





图 2-227 搅拌 杆 图 2-228 接 杆 





A 


图 2-230 水 封 
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图 2-231 铜 套 图 2-232 水 嘴 


七 、 工 程 钻机 的 常见 故障 与 排除 
串 励 手持 式 外 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-43。 
表 2-43 ” 串 励 手 持 式 钻机 的 常见 故障 与 排除 方法 
























































故障 现象 故障 原因 排除 方法 

L. 销 头 寿命 已 到 或 开 丸 不 良 1 更 换 外 头 或 用 平行 砂轮 、 耐 火 钼 开 丸 
2 楼 板 浇注 质量 差 ， 孔 阶 有 砂粒 、 钢 筋 头 | 2 在 停机 状态 下 ， 清 理 孔 内 杂 
3， 钴 头 表 面 被 细 居 糊 住 或 孔 内 积 忆 3， 加 大 进 水 量 
4 切 到 钢筋 4 减 小 压力 ， 打 透 钢筋 后 再 加 天 压力 
5. 铺 头 壁 变形 5 INTL, SEHA 
6. 供水 的 压力 低 6. 加 大 压力 

7 电压 低 7 检查 电线 长 度 、 截 面积、 电源 电压 高 低 
8 转子 故障 8、 更 换 转子 
9 定子 故障 9 更 换 定子 
10， 转 子 与 定子 扫 腾 10.， 持 紧 定子 国定 螺栓 、 更 换 铀 承 、 检 查 机 壳 轴 

KERTI ARRIE 
11. 齿轮 损坏 11. EMA 
12. 轴承 损坏 12. 更 换 轴 承 
13, 销 头 不 锋利 13， 选 用 锋利 型 钻头 
1 轴承 损坏 1 更 换 轴承 
Ñ | 2 输出 轴 磨 损 2 更换 输出 四 

钻头 旋转 时 摆动 大 | 。 销 头 没有 安装 好 3. 重新 安装 好 钻头 
4 加 长 接 杆 变 形 4 更 换 
L. 油封 损坏 1 更 换 油封 

水 套 处 严重 漏水 | 2 输出 轴 磨 损 2 更换 输 出 四 
3 轴承 损坏 3, 更 换 轴承 

aditi L MARE 1 MRENE, DESEE 
2 钢筋 或 细 届 无 法 排出 孔 外 2 改善 水 流 ， 拔 出 钻头 ， 清 理 孔 内 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 水 流 小 或 无 水 造成 粘 销 L 改善 水 流 ， 拔 出 钻头 ， 清 理 孔 内 
2. 混凝土 中 存在 砂 石 2. 拔 出 钻头 ， 清 理 孔 内 
r 3. 钢筋 头 掉 出 3. 拔 出 钻头 ， 清 理 孔 内 
E 4. 新 钻头 没有 开 刃 4. 用 平行 砂轮 、 耐 火 钻 开 刃 
5. 钻头 不 锋利 5， 更 换 钻头 
6. 异物 缠 在 钻头 表面 6. 拔 出 销 头 ， 清 理 孔 内 
1. 外 到 墙 内 电线 1. 重新 选择 钻 孔 位 置 
2. 油封 损坏 ， 水 进入 电动 机 内 部 2. 更 换 油封 ， 烘 干 电 动机 
3. 定子 损坏 3. 更 换 定子 
k s z B 
í 4. 转子 损坏 4. 更 换 转子 
5. 异物 进入 电机 内 部 5. 清理 异物 
6. 电动 机 喷 人 水 6. 烘 干 电动 机 
1. 齿轮 损坏 1. 更 换 具 轮 
2. 转子 端 齿 损坏 2. 更 换 转 子 
EZ k F RE 
aoee, ME 条 3. 更 换 轴承 
轴 不 转 | 
4. 半圆 键 折断 4. 更 换 半圆 键 
5. 安全 离合 器 保护 5. 旋 紧 安全 离合 器 上 的 螺母 








八 、 工 程 钻 机 水 封 的 更 换 要 点 

手持 式 钻机 用 的 水 封 就 是 骨架 油封 ,水 封 损坏 就 会 泼水， 一 台 工 具 一 般 有 两 个 水 封 ， 应 
全 部 更 换 新 件 ， 大 部 分 手持 式 钻机 的 水 封 更 换 非常 容易 ， 拆 印 水 套 时 是 反 扣 旋 紧 的 ， 可 能 
家 涂 上 了 密封 胶 ， 先 将 变速 箱 与 工具 脱离 ， 用 管 钳 卡 在 水 套 上 ， 必 须 卡 紧 ， 找 一 块 木 方 顶 在 
变速 箱 外 过 的 合适 部 位 ， 用 锤子 击 打 木 方 的 一 端 ， 就 能 将 变速 箱 与 水 套 冲 松 。 

更 换 油 封 时 ， 要 检查 主轴 有 没有 磨损 ， 磨 损 的 要 用 砂 布 抛光 或 进行 更 换 ， 在 轴 上 涂 上 润 
滑 脂 ， 这 样 试 机 干 转 时 不 会 再 次 短 时 间 内 损坏 水 封 。 
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一 、 型 材 切割 机 的 整 机 照片 

采用 串 励 式 电动 机 的 型 材 切 制 机 俗称 355 饮 ， 使 用 350mm 的 切割 片 ， 而 采用 三 相 异 步 
电动 机 〈 或 相 异 步 电动 机 ) 俗称 400 饮 ， 使 用 $400mm 的 切割 片 。 

单 相 电 型 材 切割 机 有 采用 串 励 电动 机 (J1G -355) 和 单 相 异步 电动 机 (J1G -400) 、 三 
相 异 步 电 动机 (J3G -400) 3 种 。 

采用 串 励 式 电动 机 的 目前 有 两 种 ， 一 种 是 皮带 式 ， 电 机 是 单独 的 ， 优 点 是 不 容易 烧 电 
机 ; 另 一 种 是 齿轮 传动 ， 电 机 与 齿轮 箱 组 和 在 一 起 ， 结 构 紧 次， 传动 效率 高 。 

采用 串 励 式 电动 机 的 型 材 切 割 机 见 图 2-233 。 

二 、 型 材 切割 机 的 功能 与 性 能 

型 材 切割 机 俗称 钢材 锯 ， 型 材 切 割 机 带动 薄片 砂轮 (切割 片 ) 切割 各 种 圆 形 钢管 、 异 
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形 钢管 、 铸 造 管 、 圆 钢 、 槽 钢 、 扁 钢 等 型 材 ， 
可 获得 平整 的 切割 面 。 

可 以 切割 各 种 材料 的 金属 型 材 ， 近 几 年 
串 励 式 电动 机 的 型 材 切割 机 安装 合金 木 用 锯 
片 还 可 切割 木料 。 

三 、 型 材 切割 机 的 基本 原理 

电动 机 通过 齿轮 箱 (或 皮带 传动 机 构 ) 
进行 减速 ， 带 动 锯 片 旋转 ， 来 进行 切 制 工作 。 

四 、 型 材 切割 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 
图 与 零 部 件 对 照 表 

JIG -355 型 材 切 制 机 零 部 件 分 解 图 见 图 
2-234， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-44。 























= 











图 2-233 串 励 式 电动 机 的 型 材 切割 机 

















图 2-234 J1G -355 型 材 切割 机 零 部 件 分 解 图 
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图 2-234 JI1G -355 型 材 切割 机 零 部 件 分 解 图 ( 续 ) 


表 2-44 JIG -355 型 材 切割 机 零 部 件 对 照 表 




















序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 螺钉 6 十 字 覃 沉 头 螺 钉 M6 
2 rt 7 0 形 圈 
3 六 角 头 螺栓 M10 x25 8 圆 环 17 
4 外 压板 90 9 内 压板 90 
5 盘 头 螺钉 M6 x20 10 圆 环 17 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

11 Bi Ea 49 电 刷 

12 轴承 6203 50 E ii T 

13 轴承 室 51 弹性 圆柱 销 

14 螺旋 齿轮 52 夹 紧 螺杆 120 

15 主轴 53 夹 紧 螺杆 

16 轴承 6000 54 弹性 圆柱 销 

17 手柄 55 夹 钳 部 件 

18 电容 56 夹 钳 螺母 

19 开关 57 盘 头 螺钉 M8 x30 

20 ER 58 平 垫圈 

21 开关 按钮 59 螺钉 M8 

22 钩 60 来 钳 板 

23 销 6 61 平 垫圈 8 

24 手柄 62 弹性 垫圈 8 

25 自 攻 螺 钉 4 x18 63 六 角 螺 母 M8 

26 盘 头 螺钉 M5 x50 64 六 角 头 螺栓 M10 x25 

27 开关 操作 杆 65 导向 板 

28 开关 锁定 杆 66 止 动 板 

29 软 线 护 套 67 螺钉 M6 x 10 

30 电源 软 线 68 六 角 头 螺栓 M10 x 130 

31 电线 压板 69 杯 形 垫圈 10 

32 自 攻 螺 钉 4 x18 70 回转 托 架 

33 FJ 71 管 16-113 

34 E 72 杯 形 垫圈 10 

35 限 动 销 73 六 角 头 螺栓 M10 x 17 

36 橡胶 柱 6 74 自 攻 螺 钉 M6 x 10 

37 齿轮 箱 75 火星 挡 板 

38 轴承 6202 76 内 六 角 头 圆柱 头 螺钉 M6 x 12 

39 垫圈 77 弹簧 垫圈 6 

40 转子 78 内 六 角 螺 母 M6 

41 绝缘 垫圈 79 JR 52 45 

42 轴承 629 80 弹簧 座 

43 挡 风 圈 81 内 六 角 螺 栓 M10 

44 盘 头 螺钉 M5 x80 82 减 震 垫 脚 

45 定子 83 底座 

46 电动 机 机 过 84 链条 

47 盘 头 螺钉 M5 x50 85 盘 头 螺 钉 M5 x35 

48 铭牌 
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五 、 型 材 切 割 机 可 配 用 的 附件 | 

1. KAHR 

采用 串 励 电 动机 (JIG -355) 的 ， 安 装 
木 用 锯 片 10in 或 12in， 可 用 于 锯 切 木料 。 

2. 切片 (俗称 无 齿 锯 片 ) 

采用 串 励 电动 机 (JIG - 355) 使 用 
$350mm 切片 , 采用 单 相 异 步 电 动机 (J1G - 
400)、 三 相 异 步 电动 机 (J3G -400) 使 用 
中 400mm 切片 。 

六 、 认 识 型 材 切 割 机 的 易 损 件 





E E EMNE 
图 2-235 400 夹板 

















图 2-236 355 夹板 图 2-237 ETE 
七 、 型 材 切割 机 的 常见 故障 与 排除 
串 励 型 材 切割 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-45。 
表 2-45 型 材 切割 机 的 常见 故障 与 排除 方法 






























































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L 电压 低 L 查 修 电源 (注意 线 径 和 接头 的 接触 是 否 可 千 ) 
2 电源 开关 触 点 烧毁 2. 更 换 电 源 开关 
3; z U P uk, 3: 
发 生 不 正常 的 叫 声 ， 了 转子 线圈 短路 或 断路 更 换 转 子 
PHA maa. 人 轴承 损坏 4. 更 换 轴承 
ai “| 5. 轴 向 推力 过 大 使 工具 过 载 5. 减少 压力 
6. 三 相 异 步 电动 机 缺 一 相 或 两 相 6. 修复 接 通电 源 
7. 单 相 异步 电动 机 起 动 电容 环 7. 更 换 电容 
8、 锁 定 推 杆 活 动 8. 检查 修理 
1, 齿轮 轴 或 半圆 键 断裂 L 更 换 此 轮轴 或 半圆 键 
IERT 2 fen 2 更 换 传 动 带 
3. 夹板 没有 拧紧 3. 拧紧 固定 螺栓 
naamaan) V BUEFIESISRIESEI L. PEER 
Bi 2, 齿轮 哺 合 过 紧 或 有 杂 物 介入 2. 检查 齿轮 或 清除 杂 物 
_ 3. 轴承 损坏 3. 更 换 轴 承 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 检查 电线 长 度 和 截面 积 、 电 源 电 压 












































































































































"I m ss >， 对 绕组 进行 干燥 处 理 
2. 绕组 受潮 E 
3. 减轻 负载 
Rs 4 更 换 质 量 好 的 砂轮 片 
机 过 表面 发 热 4. 砂轮 片 有 问题 u di 
5. 装配 不 准确 ， 使 转子 运转 不 灵 ? 
6 拧紧 定子 周 定 螺栓 、 更 换 铀 承 、 检 查 机 元 和 
6. 转子 与 定子 扫 膀 J 
7 轴承 损坏 承 座 是 否 开 裂 或 磨损 严重 
i i 7. 更 换 轴承 
1. 夹板 磨损 1. 更 换 夹板 
切割 ; JJ HJ Pš S 
I 5 ts 2. 输出 轴 轴 承 损坏 2. 更 换 轴承 
S HTA 
i 3. 切割 片 质量 不 好 3 更换 好 质量 的 切割 片 
1 切割 片 没 安装 好 L 重新 安装 
运转 时 整 机 振动 大 | 2. 夹板 没 安装 好 2. 重新 安装 
3. 切割 片 变形 3. 重新 更 换 
1. 电源 断 相 1. 查 修 电 源 
装 用 的 三 相 异 步 电 
dm 2. 开关 接触 不 良 2. 更 换 开关 
s 3. 线圈 烧 自 3. 更 换 线圈 
L 电源 线 过 细 1. 更换 电源 线 
装 用 的 单 相 异 步 电 
一 | 2. 起 动 电容 失效 2. 更 换 起 动 电源 
动机 不 能 起 动 或 机 过 一 人 o 
a 3. 运转 电容 失效 3. 更 换 运转 电源 
发 热 严重 
4 线圈 烧毁 4. 查 修 线圈 








八 、 木 用 锯 片 在 355 锯 上 的 安装 
12in 木 用 饮片 的 安装 需要 用 透明 胶带 将 锯 片 的 中 心 垫 圈 粘 住 才能 使 用 ， 而 10in 的 木 用 
锯 片 则 不 需要 ， 直 接 使 用 。 


第 九 节 电 É 锯 


一 、 电 链 锯 的 整 机 照片 

电 链 锯 的 整 机 照片 见 图 2-239。 电 链 锯 的 稼 见 规格 是 MIL -405， 和 常见 款 式 有 5016 3K, 
6018 款 、7016 款 、 三 峰 款 等 。 

二 、 电 链 锯 的 功能 与 性 能 

电 链 锯 主 要 用 于 木材 的 切断 等 工作 。 

三 、 电 链 锯 的 基本 原理 

串 励 电 动机 的 动力 经 齿轮 减速 后 ， 带 动 锯 链 条 在 导 板 边缘 转动 ， 将 木材 切断 。 同 时 链条 
加 油泵 转动 给 锯 链 条 抽取 、 喷 酒 充分 的 润滑 油 。 

四 、 电 链 锯 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

5016 款 电 链 饮 零 部 件 分 解 图 见 图 2-239， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-46。 
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链 锯 的 整 机 照片 


HE 





*] 2-238 





图 2-239 5016 款 电 链 饮 零 部 件 分 解 图 
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表 2-46 5016 款 电 链 饥 零 部 件 对 照 表 





































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 活塞 27 转子 
2 0 形 圈 28 风扇 
3 盘 头 螺钉 29 橡胶 柱 
4 pE 30 主轴 
5 六 角 头 螺栓 31 轴承 
6 六 角 螺 母 32 轴承 
弹 垫圈 33 平 垫 
8 平 垫 34 螺旋 齿轮 
9 平 垫 35 主轴 
10 链 轮 36 半圆 键 
11 导 板 37 轴承 
12 平 垫 38 绝缘 垫圈 
13 齿轮 箱 39 轴承 
14 调节 销 40 手柄 盖 
15 一 字模 平头 螺钉 41 FA 
16 护 手 挡 板 42 定子 
17 盘 头 螺钉 43 开关 
18 油 杯 盖 44 软 线 
19 油 杯 45 软 线 护 套 
20 油管 46 软 线 压 板 
21 辅助 手柄 47 链 锯 挡 杆 
22 辅助 手柄 座 48 辅助 手柄 盖 
23 刷 盖 49 护 手 挡 板 固定 座 
24 电 刷 50 Je 
25 机 过 51 平 垫 
26 铭牌 52 气缸 
五 、 电 链 锯 可 配 用 的 附件 

















锯 链 独 刀 是 磨 制 饮 链 的 专用 铁 ， 见 图 2-240。 


2-240” 锯 链 刍 刀 
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六 、 认 识 电 链 锯 的 易 损 件 
电 链 锯 的 易 损 件 见 图 2-241 ~ 图 2-248。 











图 2-241 AiE ( 免 工具 调节 型 ) 图 2-242 Hae GPR) 


S 








图 2-243 ”调节 螺钉 





图 2-245 ”链条 图 2-246 导 板 


" 120. 


常用 电动 工具 维修 一 点 通 








图 2-247 


ERIH Ti 


七 、 电 链 锯 的 常见 故障 与 排除 (ILK 2-47) 


图 2-248 ”螺钉 








表 2-47 三 相 异 步 电动 机 、 单 相 串 励 电 链 锯 的 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
电源 接 通 后 电动 机 | 1. 开关 断 开 1. 更 换 开 关 
不 转 2. 定子 绕组 断路 或 短路 2. 修理 定子 线圈 

















电源 接 通电 动机 只 








= 


. 定子 线 组 或 电路 中 有 一 相 断 路 


1. 


判定 断路 的 位 置 并 连接 好 
















































































































































































2. 开关 有 一 相 接触 不 良 2. 检查 开关 的 连接 状态 
BEE 不 Fa 
TAE 3. 机 具 起 动 时 施加 的 负载 过 大 3. 切断 电源 使 机 具 松动 后 再 接 通 电源 
1. 操作 时 施加 压力 过 大 1. 减 小 对 机 具 的 压力 
5 EIL 
2 2. AERA, ER, PE 2. 用 汽油 清洗 ， 从 动 链 轮 并 涂 上 机 油 
RARE 3. 锯 链 夹 在 据 口 中 3， 排 除 夹 锯 
1. 工作 时 间 过 长 1. 停止 工作 冷却 
2. 锯 链 安 装 过 紧 切 前 负 载 过 大 2. 调整 锯 链 张 力 减 轻 对 机 具 的 不 力 
电动 机 过 热 3. ENEE 3. TEREE 
4. 转子 铜 条 与 端 环 开 焊 4. 将 开 焊 处 重新 焊接 好 
5. 由 于 轴承 磨损 或 焉 斜 造成 定子 、 转 子 扫 胜 | 5. 更 换 轴承 或 校正 好 
1. 接地 线 拆 断 或 接触 不 良 1. 检查 接地 系统 的 连接 状态 
电动 机 漏电 2. 电动 机 损坏 2. 找 出 损坏 处 修好 
3. 电动 机 绕组 受潮 3. 排除 潮湿 进行 烘 干 处 理 
1. 锯 链 润滑 不 良 
饮 链 保持 清洗 并 充分 润滑 ， 适 当 调 整 锯 链 所 
锯 链 导 板 过 热 2， 锯 链 安装 过 紧 2: o 适当 调整 锯 链 的 张 
3. 切削 时 压力 过 大 — 5 
1. 锯 链 安 装 过 松 L. 适当 调整 锯 链 的 张力 
锯 链 脱落 2， 从 动 链 轮 塞 住 锯 链 导 板 与 链 轮 不 在 一 个 平 | 2 消除 脏 物 并 润滑 校正 锯 链 导 板 使 其 不 焉 斜 
面 上 
1. 轴承 润滑 不 良 1. 增加 润滑 油 
承 过 热 或 转动 
RRES Q 润滑 油 大 及 2. 清洗 更 换 润滑 油 
3. 轴承 磨损 3. 更 换 轴承 





第 二 章 ”常见 电动 工具 " 121 - 

















































































































(ë) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L 锯 链 安装 过 紧 1 适当 调整 锯 链 张力 
动 链 轮 过 热 
作 动 链 办 过 2. 润滑 不 良 或 脏 污 2. 清洗 干净 并 涂 润 滑 油 
切削 时 饮 链 从 锯 口 
e OP 锯 链 安装 过 松 锯 链 的 连接 不 灵活 适当 调整 锯 链 张力 修理 联 节 使 其 灵活 
1， 一 侧切 齿 印 了 或 低 于 另 一 侧 的 切 齿 1， 拆 下 锯 链 重新 刍 好 
切削 时 锯 口 息 介 
BIP o 去 右 两 侧切 上 的 前 楞 尖 角 不 一 致 2 重新 刍 好 锯 链 
变速 箱 发 热 变速 箱 内 润滑 脂 不 足 增加 润滑 脂 
变速 箱 在 新 装配 后 | 安装 不 正确 ， 不 能 保持 此 轮 正确 此 合 、 有 一 =... 
FEAE, EE 
噪声 大 个 具 轮 的 齿 拆 断 ii 
变速 箱 漏 油 变速 箱 与 变速 箱 壳 之 间 的 衬 垫 损坏 更 换 衬 殷 
L. 包 链 安 反 1 正确 安装 
名 市 的 速度 慢 
REEN 2， 锯 链 磨 损 2 更 换 饥 链 
L. 操作 不 正确 1 先 按 “ 保 护 式 按钮 (在 电源 开关 的 侧面 )” 
电源 开关 损坏 及 同时 扣 起 电源 开关 的 扳机 ， 才 能 起 动 
2 自然 损坏 2， 更 换 新 的 电源 开关 








八 、 饥 链 的 更 换 要 点 

锯 链 条 的 更 换 ， 注 意 方 向 〈( 见 图 2-249) ， 安 装 反 了 ， 则 无 法 饮 切 或 饮 切 速度 慢 。 

锯 链 条 的 手工 磨 制 ,采用 圆 铁 刀 进行 ， 只 能 朝 一 个 方向 雏 动 ， 也 可 用 专用 的 锯 链 机 磨 
制 ， 专 用 的 锯 链 机 价格 也 不 贵 。 




















Z| 2-249 ” 锯 链 条 正确 方向 








第 十 节 平板 砂 光 机 


一 、 平 板 砂 光 机 的 常见 规格 与 款式 

平板 砂 光 机 的 9035 款 见 图 2-250，4510 款 见 图 2-251。 常 见 的 9035 款 、4510 款 平板 砂 
光 机 采用 串 励 电 动机 ， 而 捷 顺 款 采 用 单 相 异 步 电 动机 (目前 应 用 很 少 ) 。 常 见 的 9035 款 底 
板 是 长 方形 、 而 4510 款 底板 是 正方 形 。 
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图 2-250 9035 款 平板 砂 光 机 图 2-251 4510 款 平板 砂 光 机 

二 、 平 板 砂 光 机 的 功能 与 性 能 

平板 砂 光 机 主要 用 于 机 械 、 建 筑 装修 、 家 具 油 漆 等 表面 的 清理 、 去 毛 、 大 平面 工作 整 平 
磨 光 。 

三 、 平 板 砂 光 机 的 基本 原理 

电动 机 的 转子 带动 风 遍 (偏重 心 型 )， 因 风扇 的 偏心 变 为 摆动 ， 并 在 平板 上 装 有 刚玉 或 
其 他 磨料 的 砂纸 (或 砂 布 ) 对 木材 、 金 属 材料 等 表面 进行 砂 麻 。 

四 、 平 板 砂 光 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

4510 款 平板 砂 光 机 的 零 部 件 分 解 图 见 图 2-252 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-48, 




















到 2-252 4510 款 平板 砂 光 机 的 零 部 件 分 解 图 
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表 2-48 4510 款 平板 砂 光 机 零 部 件 对 照 表 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 B| 16 沉 头 螺栓 
2 电 刷 17 平 垫圈 
3 滚动 轴承 18 滚动 轴承 

转子 19 开关 
5 机 壳 左 20 电容 
6 定子 21 电源 线 护 套 
7 滚动 轴承 22 电源 线 
8 橡胶 柱 23 ERK 
9 铭牌 24 平头 螺钉 
10 风 叶 25 半圆 头 螺钉 
11 支架 26 平头 螺钉 
12 来头 组 件 27 半圆 头 螺钉 
13 螺栓 28 机 壳 右 
14 底座 组 件 29 钢丝 
15 橡胶 柱 

五 、 平 板 砂 光 机 可 配 用 的 附件 











1) 砂 布 : 砂 布 (或 砂纸 ) 常用 规格 有 36 目 、46 H. 60 H. 80 H. 100 H. 120 R. 


150 目 、180 目 、240 目 等 。 





2) 水 砂 布 常见 规格 有 60 ~ 120 H ( 粗 )、150 ~600 目 、800 ~2000 H (4). 


3) 干 磨砂 纸 
六 、 认 识 平 板 砂 光 机 的 易 损 件 


平板 砂 光 机 的 易 损 件 见 图 2-253 ~ 图 2-257。 
七 、 平 板 砂 光 机 的 常见 故障 与 排除 


平板 摆动 式 砂 光 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-49。 





2-253 4510 夹子 





图 2-254 4510 钢丝 
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图 2-255 4510 海绵 图 2-256 4510 支架 


| 








图 2-257 9035 海绵 











表 2-49 平板 摆动 式 砂 光 机 的 常见 故障 与 排除 方法 


























故障 现象 故障 原因 排除 方法 
打磨 的 不 光滑 或 窜 | 1 底板 上 的 海绵 已 经 磨损 不 平 1 更 换 底 板 上 的 海绵 
SEEDA 2 用力 不 均 >， 正确 使 用 
1 通风 孔 阻塞 1 检查 或 操作 时 不 阻塞 通风 孔 
动机 过 热 
电动 机 过 2 转子 轴承 损坏 >， 更换 轴承 
L. 转子 故障 1 更 换 转 子 
D) aE 2. 定 
定子 故障 me 
3, 8 bk 3、 检 可 轴承 或 定子 固定 螺钉 
4 偏心 轮 上 灰尘 过 多 4 清理 灰尘 











第 十 一 节 üo — BB 


一 、 电 刨 的 常见 规格 与 款式 
BU (iske) 的 实物 见 图 2-258。 电 刨 规格 一 般 用 人 蚀 前 宽度 乘 以 人 蚀 前 深度 来 表 
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示 。 人 刨 削 宽 度 有 60mm、80mm、82mm、 
90mm, 110mm, 136mm, WÄ REA 1mm, 
2mm、3mm。 电 刨 常见 的 款式 有 1900 款 、 
F20 款 、 南 方 90 款 等 。 

二 、 电 刨 的 功能 与 性 能 

电 刨 适用 于 人 刨 削 各 类 木材 表面 、 倒 棱 和 
裁 口 ， 配 上 支架 后 ， 还 可 作为 小 型 台 蚀 使 用 。 

三 、 电 刨 的 基本 原理 

电 刨 有 间接 传动 和 直接 传动 。 间 接 传动 
由 电机 轴 通 过 传动 带 驱 动 刀 轴 ， 目 前 大 部 分 
产品 都 是 间接 传动 。 

四 、 认 识 电 刨 的 易 损 件 
电 刨 的 易 损 件 见 图 2-259 和 图 2-260。 











K 2-258 tj 








图 2-259 皮带 图 2-260 皮带 轮 


五 、 电 刨 的 常见 故障 与 排除 
单 相 串 励 电 刨 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-50。 
表 2-50 单 相 串 励 电 刨 的 常见 故障 与 排除 方法 



































BEZ 故障 原因 排除 方法 
L. 力 轴 动 平衡 不 良 1 SONI 
2 转子 动 平衡 不 2 更换 转 子 
振动 大 或 声音 异常 | 3 RRETIK 3. 更换 国定 螺钉 
4 轴承 游 阶 过 大 4 EIR 
5、 风扇 掉 叶片 或 变形 5. 更换 风 记 
1 刀口 没 对 好 1 ERU 
包销 不 平 
IH oE 2 前 后 底板 不 平 2 研磨 底板 
L WIE 1 ERU 
iiil ur 
OMET 2, 转速 下 降 2 检查 皮带 、 轴 承 、 转 子 、 定 子 、 轴 承 等 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1 皮带 磨损 或 过 长 L. ER 
2 选用 的 刨 前 参数 不 当 2, 调节 创 削 量 
3 轴承 损坏 3. 更 换 轴承 
4 转子 故障 4 更 换 转子 
负载 转速 过 低 5 定子 故障 5 更 换 定子 
6. 转子 与 定子 扫 腾 6 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 检 查 机 壳 
轴承 座 是 存 开 型 或 磨损 严重 
7 电源 电压 低 7 检查 电线 长 度 、 堆 面积、 电源 电压 高 低 
电动 机 转动 ， 刀 轴 | 1. 皮带 断 1 更 换 皮带 
不 转 2 刀 轴 上 轴承 抱 死 2 更 换 轴承 
1 轴承 损坏 1 更 换 轴承 
轴承 发 热 严重 2. 轴承 内 无 油 2. 添加 润滑 脂 
3 轴承 装配 不 良 3， 重 新 装配 轴承 
创 前 的 工件 表面 有 | 一片 或 两 片 刀 的 刀锋 不 平行 于 后 蚀 板 基线 。 | ”重新 调整 
2i 
蚀 前 的 工件 前 端 有 | “一 片 或 两 片 万 完全 豚 离 与 后 创 板 基线 的 正确 | yyy go 
mg 关系 位 置 (过 低 ) "u 
Pa 的 工件 尾 端 有 | 一片 或 两 片 万 的 刀锋 高 于 后 刨 板 面 重新 调整 























六 、 电 刨 易 损 件 更 换 要 点 与 注意 事项 
电 候 上 皮带 轮 的 拆 缀 方法。 转子 轴 和 侧 轴 上 各 有 一 个 皮带 轮 ， 实物 见 图 2-261 、 图 
2-262。 转 子 轴 上 的 皮带 轮 是 反 扣 螺纹 ， 用 大 力 钳 钳 口 夹 住 皮 带 轮 的 外 圈 ， 用 手 转动 转子 ， 
就 能 拧 下 皮带 轮 。 刨 轴 上 的 皮带 轮 是 正 口 螺纹 ， 用 大 力 钳 钳 口 夹 住 皮带 轮 的 外 圈 ， 用 手 转 动 
人 刨 轴 ， 就 能 拧 下 皮带 轮 。 


2-261 





皮带 轮 的 侧面 图 





一 、 充 电钻 的 常见 规格 与 款式 
充电 钻 的 实物 见 图 2-263。 充 电钻 的 电池 有 普通 电池 与 锂电 电池 之 分 ， 普通 电池 的 有 














图 2-262 皮带 轮 的 侧面 图 
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7.2V、9.6V、12V、14.4V、18V， 锂 电 电 池 
有 10.8V、12V、14V、18V。 充 电钻 的 常见 
款式 有 日 立 款 、 牧 田 款 、 得 伟 款 等 。 


充电 外 的 功 和 与 性 能 
充电 钻 钻 眼 直径 一 般 不 超过 10mm。 也 可 
与 批 尖 配合 拧 螺 钉 。 


三 、 充 电钻 的 基本 原理 

直流 电动 机 使 用 电池 的 能 量 ， 通 过 齿轮 
减速 、 开 关 减 速 、 开 关 更 换 转向 ,来 带动 钻 
夹 头 旋转 ， 可 以 设 定 扭矩 大 小 。 一 

四 、 充 电钻 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 图 2-263 充电 销 的 整 机 照片 
零 部 件 对 照 表 

充电 钻 零 部 件 分 解 图 见 图 2-264， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-51, 











2-264 ”充电 外 零 部 件 分 解 图 
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表 2-51 充电 钻 零 部 件 对 照 表 

















































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 反 牙 螺钉 23 行星 齿轮 
2 CESS 24 垫圈 

3 螺钉 25 行星 齿轮 拖 架 
4 压板 26 变速 箱 

5 冲击 托 架 27 自 攻 螺钉 
6 冲击 调整 圈 28 活动 齿 圈 
7 轴 29 行星 齿轮 
8 小 垫圈 30 杠杆 

9 冲击 弹簧 31 行星 拖 架 
10 冲击 位 置 套 简 32 EEA 
11 上 冲击 块 33 行星 齿轮 
12 自 攻 螺钉 34 垫圈 

13 下 冲击 块 35 电动 机 

14 弹簧 36 左 外 壳 

15 转 套 37 钻头 紧 定 
16 内 螺纹 环 38 主动 外 轴 
17 扭力 弹簧 39 方向 设置 钮 
18 大 垫圈 40 自 攻 螺钉 
19 钢 球 41 右 外 壳 

20 齿轮 箱 42 调 速 开关 
21 行星 拖 架 43 电池 

22 wl 44 变速 开关 





五 、 充 电钻 可 配 用 的 附件 
批 头 
批 头 有 十 字 型 和 一 字 弄 ， 





型 用 的 最 多 。 


除 此 之 外 ， 充 电钻 的 附件 还 有 了 麻花 钻头 、 


玻璃 钻头 、 开 孔 器 和 强力 套 简 等 。 
六 、 认 识 充 电钻 的 易 损 件 


充电 钻 的 易 损 件 见 图 2-266 ~ 图 2-270。 


七 、 充 电钻 的 常见 故障 与 排除 


般 与 电钻 配 
和 ， 可 以 拆 装 自 攻 螺钉 ， 实 物 见 
批 头 的 长 度 有 65mm, 100mm, 、150mm ， 十 字 








图 2-265, 


充电 销 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-52。 











K 2-265 批 头 
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图 2-266 老式 充电 外 开关 图 2-267 ”新式 充电 钻 开 关 





图 2-268 电池 图 2-269 ”充电 器 





图 2-270 直流 电动 机 
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表 2-52 充电 钻 的 常见 故障 与 排除 方法 











































































































































































































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 电池 组 损坏 1. 更 换 新 品 
速 就 很 慢 ， 甚 至 不 转 ñ 
4. 电机 损坏 
5. 开关 损坏 
L. 电动 机 内 部 履 障 L. 更 换 电 动机 或 修理 
2. 电源 开关 故障 2. 更 换 电源 开关 
充电 钻 时 转 时 不 转 | 3. 电池 组 接触 不 良 3. 检查 电池 组 电极 
4. 电机 损坏 
5. 开关 损坏 
充电 钻 不 能 改变 运 | 1. 正 反 转 开关 损坏 L 更 换 正 反 转 开关 
转 方向 2， 开 关 推 板 损坏 2. 更 换 
钻 夹 头 损坏 更 换 钻 夹 头 
L 电池 与 充电 器 不 匹配 L 换 用 电池 与 充电 器 匹配 配件 
2. 电池 插 反 2. 正确 插入 
AA 3, KERDU 3, ERRER 
4. 电池 损坏 4. 更 换 电池 
FEAE 总 成 损坏 更 换 

















八 、 充 电钻 易 损 件 更 换 要 点 与 注意 事项 

1. 进口 电池 的 应 急 充电 

只 要 将 充电 器 的 极 与 极 用 电线 连接 上 ， 就 能 对 进口 电池 应 急 充 电 ， 但 进口 电池 存在 故障 
时 ， 有 一 定 的 危险 性 ， 如 电池 爆炸 、 充 电器 烧毁 、 起 火 等 。 

2. 充电 电池 的 修复 

有 的 充电 电池 款式 不 同 ， 无 法 买 到 新 品 ， 可 以 拆 开 ， 将 所 有 的 1.2V 电池 取出 ， 从 新 的 
能 买 到 的 款式 充电 电池 中 取出 来 进行 更 换 ， 只 要 串联 正确 ， 绝 缘 处 理 好 ， 就 能 达到 复活 ， 连 
接 需 要 用 电 烙 铁 和 铜 丝 进 行 焊接 连接 。 


第 十 三 节 É j 机 


一 、 修 边 机 的 常见 款式 

修 边 机 的 整 机 照片 见 图 2-271， 常 见 的 款式 有 塑料 壳 体 的 3703 款 和 3709 款 以 及 铝 质 壳 
体 的 3701 款 。 

二 、 修 边 机 的 功能 与 性 能 

修 边 机 主要 用 于 木质 产品 的 棱角 等 修 型 加 工 。 也 有 的 修整 铝 塑 板 、 铝 材 等 。 

三 、 修 边 机 的 基本 原理 

单 相 串 励 电动 机 的 转子 输出 轴 ( 锥 形 弹 得 套 简 )， 锥 形 弹 筑 套 简 夹 持 刀 头 完 成 各 种 
作业 。 

四 、 修 边 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

3701 款 修 边 机 的 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-272 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-53, 
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修 边 机 的 整 机 照片 


<] 2-271 








! 整 机 分 解 图 


1 
== 





典型 


R| 2-272 3701 款 修 边 机 的 
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表 2-53 3701 款 修 边 机 零 部 件 对 照 表 



































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 电源 线 插头 24 自 攻 螺钉 
2 自 攻 螺 钉 25 机 过 

3 铭牌 26 自 攻 螺钉 
4 Jisa. 27 标尺 

5 护 套 28 套 简 螺母 
6 开关 29 弹簧 套 简 
7 自 攻 螺钉 30 底座 

8 电容 31 底板 

9 自 攻 螺钉 32 螺钉 

10 压板 33 导 板 与 自 攻 螺钉 
11 l. 34 垫圈 

12 标牌 35 s 8 3k 8] 
13 刷 握 36 旋钮 螺栓 
14 电 刷 37 旋钮 螺栓 
15 电 刷 盖 38 螺钉 

16 定子 39 RTF 

17 球 轴承 40 修 边 导 板 
18 垫圈 41 垫圈 

19 转子 42 弹簧 垫圈 
20 mE 43 旋钮 螺栓 
21 自 攻 螺 钉 44 自 攻 螺 钉 
22 轴承 盖 45 开关 安装 板 
23 滚动 轴承 














五 、 修 边 机 可 配 用 的 附件 
可 配 用 的 附件 主要 是 刀 头 ， 见 图 2-273 和 图 2-274。 


修 边 机 


£ 





图 2-273 37] 2-274 V 形 刀 
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六 、 认 识 修 边 机 的 易 损 件 
透明 时 是 修 边 机 的 主要 易 损 件 ， 见 图 2-275 。 





图 2-275 HA 


七 、 修 边 机 的 常见 故障 与 排除 
修 边 机 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-54。 
R 2-54 修 边 机 常见 故障 与 排除 方法 








故障 现象 产生 原因 排除 方法 
机 壳 过 热 轴承 损坏 更 换 轴承 
1. 刀 头 安装 不 良 1. 重新 安装 
2. 轴承 损坏 2. 更 换 轴承 
刀 头 摆动 大 3. 机 壳 轴 承 座 磨 损 3. 更 换 机 过 
4. 刀 头 质量 不 好 4. 更 换 品 牌 刀 头 
5. 锥 形 垫圈 丢失 5. 补充 








第 十 四 节 句 铝 机 


一 、 锯 铝 机 的 整 机 图 片 

锯 铝 机 也 叫 介 铝 机 ,使 用 合金 锯 片 专业 
切 制 各 种 铝 材 ， 切 制 精确 、 效 率 高 。 锯 铝 机 
的 常见 型 号 是 JIG -255, 常见 款式 有 255 
款 、1030 3K, 1040 款 等 。 锯 铝 机 整 机 照片 见 
图 2-276。 

二 、 锯 铝 机 的 功能 与 性 能 

目前 低档 的 锯 铝 机 切割 的 精度 差 ， 应 选 
用 高 档 的 为 好 。 有 的 机 型 是 静音 型 ， 有 的 还 
有 激光 定位 功能 。 有 的 能 摆 头 ， 有 的 带 斜 切 。 

大 多 用 于 对 铝 材 的 切割 ， 也 可 用 于 木工 
对 木材 进行 切割 。 2-276 inal 
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有 皮带 式 和 齿轮 式 两 种 传动 方式 。 

三 、 锯 铝 机 的 基本 原理 

串 励 电 动机 通过 齿轮 箱 或 皮带 进行 减速 ， 带 动 输出 轴 转 动 ， 夹 板 夹 持 锯 铝 锯 片 对 铝 材 进 
行 加 工 处 理 。 IA = 

四 、 锯 铝 机 可 配 用 的 附件 

1) 饮 铝 片 : 通常 使 用 10 寸 100 AEk 120 









1 
Ao 


2) 木 用 片 : 通常 使 用 10 F 60. 80, 
100. 120 Ñ, 

3) 250mm 切割 片 (无 齿 锯 片 ): 可 以 锯 
切 钢材 。 

五 、 认 识 锯 铝 机 的 易 损 件 

锯 铝 机 的 易 损 件 见 图 2-277 ~ 图 2-279。 





图 2-277 开关 








图 2-278 夹板 图 2-279 皮带 


六 、 锯 铝 机 的 常见 故障 与 排除 
单 相 串 励 锯 铝 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-55。 
表 2-55 单 相 串 励 锯 铝 机 的 常见 故障 与 排除 方法 






































故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 合金 饮片 不 是 专用 切 锯 型 的 1. 选用 切割 铝 合金 饮片 
2. 合金 锯 片 过 钝 2. 更 换 或 修 磨 
3. 合金 饮片 的 质量 不 好 3. 选用 品牌 的 锯 铝 饮片 
加 工 速度 慢 = 
4. 功率 不 足 4. 更 换 大 功率 的 工具 
5. 皮带 老化 5. 更 换 皮 带 
6. 电动 机 故障 6. 修理 电动 机 
1. 合金 锯 片 变形 1. 更 换 合金 锯 片 
加 工时 饮片 摆动 | 2. 夹板 磨损 2. 更 换 新 夹板 
严重 3. 输出 轴 轴 承 损坏 3. 更 换 轴 承 
4. 合金 饮片 没有 安装 好 4. 重新 安装 合金 锯 片 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
减少 量 
1 过 载 — 
2, 2 EEN o k a 
3. 或 定子 损坏 
aerae | 3 加 了 或 是 了 不 4 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 检 查 机 壳 
4 转子 与 定子 扫 膀 hn 
— A 轴承 座 是 咎 开裂 或 磨损 严重 
— 5. 更 换 粗 的 电线 ， 减 少 长 度 和 接头 数量 
6. 更 换 大 功率 的 工具 
1 调整 不 当 1 安装 说 明 书 正确 调整 
2 切割 的 速度 过 快 2 适当 减 小 切割 的 速度 
3. 合金 饮片 没有 安装 好 3、 正 确 安装 
斜 切 时 尺 = 误 
FORTARE | 4 压板 麻 损 4 更 换 压板 
5. 工具 的 设计 精密 度 不 足 5 换 用 高 品质 的 工具 
6 工具 捧 变形 6. 校正 














七 、 锯 铝 机 传动 带 的 更 换 要 点 
冬季 更 换 传动 带 时 最 好 将 传动 带 加 热 (热风 枪 加 热 )， 清 理 带 轮 上 的 异物 ( 铝 质 粉 未 、 
木质 粉末 )。 


第 十 五 节 F H bb J 


一 、 模 具 电 磨 的 实物 照片 
模具 电 磨 的 实物 照片 见 图 2-280 ~ 图 2-283。 





图 2-280 模具 电 磨 1 图 2-281 模具 电 磨 2 


二 、 模 具 电 磨 的 功能 与 性 能 

模具 电 磨 是 一 种 运用 各 种 形状 的 微型 砂轮 及 成 型 硬 质 合 金 铣 刀 的 高 速 旋转 进行 微量 磨 
削 、 铣 削 和 抛光 等 加 工 的 工具 。 

三 、 模 具 电 磨 的 基本 原理 

模具 电 磨 一 般 没有 机 械 减 速 机 构 ， 一 般 通 过 调 速 开关 来 调节 。 
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图 2-282 模具 电 麻 3 图 2-283 模具 电 磨 4 
四 、 模 具 电 磨 的 常见 规格 
模具 电 磨 的 常见 规格 一 般 按 所 夹 持 磨 头 直径 大 小 来 定 ， 有 10mm 25mm, 30mm 等 。 
直 磨 的 体积 大 ， 其 他 小 型 电 磨 的 体积 小 。 
五 、 模 具 电 磨 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 
直 头 模具 电 磨 的 典型 整 机 分 解 图 见 图 2-284， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-56。 





























图 2-284 直 头 模具 电 磨 的 零 部 件 分 解 图 
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表 2-S6 ” 直 头 模具 电 磨 零 部 件 对 照 表 





























































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 套 简 螺 母 16 橡胶 柱 

2 锥 形 套 简 17 定子 

3 主 18 弹性 圆柱 销 
4 0 形 圈 19 kiia 

5 滚动 轴承 20 弹性 圆柱 销 
6 挡 圈 21 pi 

7 滚动 轴承 22 机 过 

8 橡胶 柱 23 开关 

9 滚动 轴承 24 电源 线 

10 橡胶 柱 25 电源 线 护 套 
11 风扇 26 压板 

12 转子 27 盘 头 螺钉 
13 Emi 28 吊 攀 

14 电 刷 29 盘 头 螺钉 
15 滚动 轴承 30 机 过 





六 、 模 具 电 磨 可 配 用 的 附件 
1) 合金 旋转 刍 


2) 电 磨 头 


七 、 认 识 模具 电 磨 的 易 损 件 
调整 器 是 模具 电 麻 比较 典型 的 易 损 


件 ， 见 图 2-285。 


八 、 模 具 电 磨 的 常见 故障 与 排除 
模具 电 磨 常见 故障 与 排除 方法 















































见 表 2-57, 
图 2-285 调 速 器 
表 2-57 模具 电 魔 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 产生 原因 排除 方法 
振动 大 输出 轴 轴 承 损坏 更 换 轴承 
L 定子 与 转子 扫 膀 L 更 换 轴承 
= 寸 执 
电动 机 过 执 2. 过 载 2. 减少 工作 时 间 
L. 电源 线 折断 1. 更 换 电源 线 
T BJ B. 
. TRR O EERTE 2, 更 换 电 刷 
到 3. 电源 开关 损坏 3. 更 换 电源 开关 
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第 十 六 节 B TE a 


一 、 搅 拌 器 的 功能 与 性 能 

搅拌 器 专门 用 于 涂料 、 混 凝 土 、 油 漆 等 的 搅拌 。 

二 、 搅 拌 器 的 基本 原理 

单 相 串 励 电 动机 的 动力 ， 经 减速 装置 进行 减速 (多 为 三 级 减速 装置 ， 转 矩 大 ， 转 速 
低 )， 输出 轴 带 动 搅 拌 头 旋 转 ， 完 成 搅拌 作业 。 

三 、 搅 拌 器 的 常见 规格 

搅拌 器 一 般 以 搅拌 杆 头 直径 来 表示 ， 一 种 是 电 销 式 ， 另 一 种 是 方向 盘 式 。 方 向 盘 式 有 单 
杆 与 双 杆 之 分 。 搅 拌 器 的 规格 按 所 带 挠 拌 头 的 直径 来 分 ， 常 见 的 有 120mm, 140mm, 
150mm, 160mm 等 。 

四 、 搅 拌 器 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

回 Z1V - 140 搅拌 器 零 部 件 分 解 图 见 图 2-286 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-58。 



































图 2-286 回 Z1V -140 搅拌 器 零 部 件 分 解 图 
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K 2-58 E| Z1V -140 搅拌 器 零 部 件 对 照 表 







































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 螺钉 ST4 x 14 26 电缆 护 套 
2 Ji 27 电源 线 
3 碳 刷 28 H š 
4 ES 29 开关 
5 刷 架 30 转子 
6 螺钉 ST3. 3 x9.5 31 轴承 6001 
E 32 中 间 盖 
8 机 过 33 轴承 607 
9 轴承 衬 套 34 轴 用 弹性 挡 圈 12 
10 轴承 608 35 二 级 从 动 齿轮 
11 定子 36 圆柱 销 3 x5 
12 商标 37 三 级 齿轮 轴 
13 螺钉 ST4 x 16 38 轴承 606 
14 挡 风 圈 39 轴 用 弹性 挡 圈 8 
15 铭牌 40 一 级 从 动 齿轮 
16 支 脚 (2) 41 二 级 齿轮 轴 
17 手柄 盖 42 轴承 626 
18 XH G) 43 头 壳 
19 螺钉 ST5 x 65 44 螺钉 ST5 x 45 
20 调 速 器 45 轴承 6002 
21 圆柱 销 4 x9 46 旋转 轴 层 形 密封 圈 
22 三 级 从 动 齿轮 47 孔 用 弹性 挡 圈 
23 轴 用 弹性 挡 圈 13 48 半圆 键 3 x5 x13 
24 轴承 627 49 输出 轴 
25 BEI 50 2. 8 fills 
五 、 搅 拌 器 可 配 用 的 附件 





搅拌 器 专用 的 搅拌 杆 见 图 2-287， 固 定 的 端 部 见 图 2-288; 电钻 用 搅拌 杆 见 图 2-289 ， 国 
定 的 端 部 见 图 2-290, 





% 


图 2-287 搅拌 器 专用 的 搅拌 杆 图 2-288 搅拌 器 专用 的 搅拌 杆 固定 端 
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区 


到 2-289 电钻 用 搅拌 杆 
六 、 搅 拌 器 的 常见 故障 与 排除 














图 2-290 ”电钻 用 搅拌 杆 的 固定 端 


单 相 串 励 搅拌 器 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-59。 
表 2-59 单 相 串 励 搅 拌 器 的 常见 故障 与 排除 方法 










































































高 压 清洗 机 的 功能 与 性 能 











故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L. 搅拌 杆 上 有 残留 物 1 清理 残留 物 
NA 2 搅拌 杆 弯曲 2， 校 直 或 更 换 搅拌 杆 
Ben |. SENAR 3. 更 换 轴承 
4 搅拌 杆 不 合格 4 使 用 合格 产品 
w 
o P ES U 
a n n 5 3, 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴 承 、 检 查 机 壳 
声音 3. 定子 与 转子 扫 膀 — 
o 轴承 座 是 否 开裂 或 磨损 严重 
4. EKK 
1 更 换 调 速 器 
1, ji 速 TYN 
Pe 2. 拧紧 定子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 检 查 机 过 
电动 机 转速 异常 或 ass. 轴承 座 是 否 开裂 或 磨损 严重 
电动 机 不 转 3. 更 换 转 子 
4. 定子 故障 2 
5. 电 刷 过 短 ET 
; 5, 更 换 新 电 刷 
He — k `> 
第 十 七 节 高 压 清 洗 机 


高 压 清 洗 机 俗称 刷 车 么 ， 主 要 用 于 货车 、 轿 车 、 摩 托 车 等 的 清洗 。 


二 、 高 压 清 洗 机 的 基本 原理 


高 压 清 洗 机 主要 由 电动 机 和 柱 塞 泵 组 成 。 


三 、 高 压 清洗 机 的 常见 规格 


高 压 清洗 机 的 常见 规格 常见 的 有 280、380、55 、58 型 。 
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局 






、 高 压 清洗 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 
280 型 高 压 清 洗 机 泵 涉 (与 380 型 高 压 清洗 机 泵 头 相同 ) 零 部 件 分 解 图 见 图 2-291， 零 
部 件 对 照 表 见 表 2-60, 


E 
Ww g” 


i == 
<= S 36 


Kl 2-291 


280 AIR KERF E] 


R 2-60 280 型 泵 头 零 部 件 对 照 表 


应 
> 
ZZZZZZZ2222 


































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 顶 针 15 轴承 

2 密封 圈 16 x1.9 16 端 盖 密封 
3 密封 圈 17 单 面 端 盖 
4 密封 圈 18 油 窗 密封 圈 
5 顶 针 座 19 油 窗 

6 蝶 形 弹簧 20 油 盖 

7 调 压 螺母 21 活塞 销 子 
8 调 压 并 帆 22 活塞 

9 油封 23 铜 套 密封 
10 轴承 24 铜 套 

11 扁 心 轴 25 双 面 油封 
12 连 杆 26 夹心 铜 

13 端 盖 密 封 27 水 封 

14 泵 体 28 进 水 阀 护 套 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

29 HEK Is $ë 38 压力 表 接 头 

30 HE Zk i 39 密封 圈 

31 FRR 40 弹子 弹 得 

32 进出 水 阅 41 弹子 

33 密封 圈 42 JIKA 

34 进 水 接头 43 水 阀 弹 得 

35 水 阀 弹簧 44 密封 圈 

36 密封 圈 45 出 水 接头 

37 水 阀 封 帆 














五 、 高 压 清洗 机 可 配 用 的 附件 
高 压 清洗 机 的 附件 为 铁 枪 ， 见 图 2-292 。 





图 2-292 铁 枪 


六 、 认 识 高 压 清洗 机 的 易 损 件 
高 压 清洗 机 的 常见 易 损 件 见 图 2-293 ~ 图 2-304。 





图 2-293 曲轴 图 2-294 EREHE 
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图 2-295 连 杆 图 2-296 夹心 铀 





BI 2-297 IA 图 2-298 接头 





图 2-299 压力 表 图 2-300 对 轮 


七 、 高 压 清洗 机 的 常见 故障 与 排除 
单 相 、 三 相 高 压 清洗 机 的 常见 故障 与 排除 方法 见 表 2-61 。 
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图 2-301 铝 块 


~ 





2-302 ”开关 



































































































































图 2-303 ”出 水 塑 钉 图 2-304 水 封 
表 2-61 单 相 、 三 相 高 压 清洗 机 的 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1 电源 无 电 或 括 座 接触 不 好 L 检 奉 电源 ， 重 新 捕 好 插座 
2. 电动 机 电源 开关 接触 不 好 2 检查 电动 机 电源 开关 及 接线 头 
电动 机 不 起 动 或 运 | 3 连 杆 断 裂 顶 死 3 检查 、 更 换 连 杆 
转 时 自动 停机 4 IESIM (ZREN, DWIE | 4 检查 、 更 换 连 杆 与 曲轴 
5 电压 偏 低 5 检查 电源 电压 
6. TEENIKS DEN 6. ARIMARI, HENAN 
O T L 深 动 轴承 损坏 1 更 换 滚动 轴承 
FERAM, BE ? 连 杆 与 曲轴 磨损 严重 ， 间 阶 过 大 2. 更换 连 杆 或 与 用 四 


撞 声 

















3. 连 杆 小 端 孔 扩 


大 或 圆柱 销 磨损 而 松动 


3. 更 换 连 杆 、 圆 柱 销 




















润滑 油 发 白 乳 化 


变质 





密封 圈 损 坏 


更 换 





漏水 、 漏 油 





1. 气 室 座 、 吸 水 
平面 有 杂 物 卡 住 
2. 油封 损坏 及 曲 
时 轴 伸 颈 处 漏 油 




















座 的 活 门 套 环 密封 损坏 ， 或 


轴 颈 拉毛 。 形 成 轴承 透 盖 近 


3. 紧 固 压 环 未 拧紧 或 水 封 损 坏 





4. 调 压 阀 座 或 引 
阀 师 处 漏水 





水 杆 的 密封 圈 损 坏 ， 使 调 压 





1. 清除 堵塞 处 或 更 换 密封 环 


2. 更 换 油封 或 用 砂 布 修整 轴 贷 ,拉毛 严重 的 
应 更 换 曲 轴 

3. 拧紧 紧 固 压 环 或 更 换 水 封 

4. 更 换 密封 图 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
1. 吸水 滤 网 堵塞 1. 清除 堵塞 物 
2. 滤 网 露出 水 面 或 吸水 管 过 长 2. 将 滤 网 全 部 温和 水面 内 ， 胶 管 长 度 不 超 


电动 机 在 运转 ,但 
泵 无 排 量 或 排 量 小 

















3. 胶 碗 损坏 或 装 反 ， 不 起 活塞 作用 
4. 自动 印 荷 阁 中 的 阻尼 锥 闪 有 杂 物 卡 住 失 灵 
5. 进 水 活 门 被 杂 物 卡 住 ， 不 密封 





























过 3. 3m 


3. 更 换 胶 碗 或 调整 安装 方向 
4. 检查 自动 卸 荷 阀 中 的 阻尼 锥 阀 ， 并 加 以 清理 
5. 检查 出 水 活 门 ， 并 清理 











关闭 喷枪 ， 压 力 不 
归 0， 反 而 升 高 〈 产 
生 这 种 现象 时 ， 泵 的 
连 杆 与 曲轴 特别 容易 
断 ， 致 使 整个 泵 体 损 
坏 ) 








1. 自动 印 荷 中 的 活塞 或 阻尼 锥 闪 有 杂 物 卡 住 
失灵 或 损坏 

2. 喷枪 的 锥 形 阀 的 尼龙 密封 面 有 杂 物 卡 住 ， 
有 漏水 





























1. 清除 杂 物 ， 或 更 换 阻尼 锥 阀 组 件 


2. 清除 杂 物 或 更 换 





打开 喷枪 工作 时 ， 
压力 不 稳 ， 高 压 管 拌 
动 很 严重 














1. 三 只 饶 里 面 其 中 有 一 只 饶 里 的 水 封 坏 
2. 进出 水 活 门 有 杂 物 卡 住 或 有 弹 纂 折断 和 
损坏 

3. 水 封 处 的 紧 固 压 环 松动 























1. 检查 水 封 并 加 以 更 换 或 紧 固 
2. 清除 杂 物 或 更 换 损 坏 件 


3. 适当 紧 固 压 环 











打开 喷枪 时 ， 无 压 
J, 压 一 下 引水 阀 杆 
马上 有 压力 ， 关 枪 再 
F 又 没有 压力 (JLK 
都 是 这 样 ) 











H 














1. É ENER E 018 E TE BERERE 
2. R pir Rh ABEE qt q 30 SERERE AO R 354 
图 损坏 

















1. 修理 活动 性 能 或 更 换 
2. EM E 

















打开 喷枪 时 ， 无 压 
JI, 压 住 引水 阀 杆 ， 
帘 一 下 压力 ， FHF 
动 得 很 厉害 ， 松 开 引 
水 阀 杆 ， 又 无 压力 也 
不 帘 动 
































自动 抒 荷 阀 中 的 阻尼 锥 阀 与 卸 荷 阀 体 的 间 际 
过 大 





更 换 自动 印 荷 阀 中 的 阻尼 锥 阀 及 或 印 荷 阀 体 


















































































































































单 相 异 步 电 动机 的 
机 型 ， 接 和 人 电源 几 分 | 1. 误 接 入 380V 电源 1. 修理 后 正确 接 入 220V 电源 
钟 后 ， 电 动机 内 部 冒 | 2. 使 用 的 电源 线 过 细 2. 修理 后 正确 选用 电源 线 
烟 或 电容 损坏 
1. 螺纹 连接 处 ， 螺 纹 未 拧紧 1. 拧紧 螺纹 
2. 接头 里 O 形 圈 损坏 2. 更 换 0 形 圈 
接头 处 漏水 3. 快 接 接头 未 插 好 3. 重新 插 好 
4. 非 锥 面 结合 螺纹 连接 处 无 垫圈 或 垫圈 已 | 4. 装 入 或 更 换 新 垫圈 
损坏 
1. 喷 孔 阻塞 1. 拆 下 喷头 ， 进 行 清洗 
喷头 不 出 水 或 出 水 | 2. 管 路 中 有 空气 2. 起 动 电动 机 打开 喷枪 ， 进 水 管用 水 灌 满 
压力 不 稳 3. 出 水 管 破裂 3. 更 换 出 水 管 
4. 压力 座 密 封 有 杂 物 4. 拧 开 压力 表 座 ， 进 行 清洗 
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八 、 高 压 清洗 机 使 用 注意 事项 

1) 当 间 隙 时 间 超过 Smin 时 ， 应 关闭 电源 ， 打 开 喷 枪 阀 ,使 喷 水 管 及 喷枪 等 处 于 无 压 
力 状态 ， 以 免 印 荷 时 水 流 在 泵 体内 循环 产生 的 热量 损坏 机 内 零 部 件 。 

2) 清洗 泵 在 出 厂 时 工作 压力 已 经 调 定 为 某 值 ， 用 户 不 应 将 压力 调 高 ， 吕 免 清 洗 机 因 工 
作 状 态 改变 受到 损害 。 

3) 喷枪 短 时 间 关 闭 时 ， 压 力 表 的 压力 应 降 为 0， 和 否则 要 进行 修理 。 

[经 验 ] 

1) 280 刷 车 秦 的 电机 铁心 模 有 大 有 小 ， 有 定位 的 功能 ， 下 线圈 时 一 定 要 有 计划 ， 否 则 
无 法 完成 线圈 修理 工作 ， 将 使 个 别 的 线圈 无 法 下 到 槽 内 。 

2) 刷 车 泵 紧 固 铜 块 螺 母 时 要 用 力 适 当 ， 否 则 容易 造成 过 体 裂纹 ， 泄 漏 机 油 。 


第 十 八 节 “空气 压缩 机 


一 、 空 气压 缩 机 的 功能 与 性 能 
TAJEA (EEH, MRAR ) 可 为 各 类 气动 工具 和 和 气动 机 械 提 供 干 净 的 压缩 
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空气 ,广泛 用 于 和 科研、 机械、 仪表 、 交 通 、 石 油 、 化 工 、 轻 工 、 建 筑 、 医 疗 、 塑 料 、 农 林 等 
部 门 。 

V、W、Z 表示 气 氏 排 列 的 形状 ,规格 一 般 用 排 气 量 (m/min) 与 排 气压 力 (MPa) 
表示 。 


从 使 用 电动 机 的 类 型 来 分 ， 有 单 相 异 步 电 动机 型 和 三 相 异 步 电 动机 型 。 从 是 否 使 用 润滑 
油 来 分 ， 有 无 油 空气 压缩 机 和 有 油 空 气压 缩 机 。 

二 、 空 气压 缩 机 的 基本 原理 

空气 压缩 机 由 电动 机 、 压 缩 机 、 气 压 自 动 开 关 、 安 全 阀 、 储 气 钠 、 放 气 阅 、 放 水 阀 、 压 
力 表 、 消 声 器 、 加 油 塞 、 排 气管 、 油 标 、 放 油 塞 等 组 成 。 

电动 机 经 V 带 传动 ， 使 压缩 机 的 曲轴 作 旋 转运 动 ， 同 时 带动 连 杆 使 活塞 作 往复 直线 运 
动 ， 由 于 气 氏 容 积 的 变化 ， 导 致 拭 内 的 压力 变化 ， 配 置 在 空气 拭 端 部 的 吸 排 气 组 合 阀 将 自由 
状态 的 空气 经 过 消 声 过 滤器 进入 气 氏 ， 压 缩 成 具有 一 定 压力 的 压缩 空气 ,在 风扇 的 冷却 下 ， 
经 排 气 管 路 通过 单 向 阀 进入 储 气 钠 。 

三 、 空 气压 缩 机 的 常见 规格 

单 相 直 联 式 空气 压缩 机 广泛 用 于 家 装 业 ， 常 见 规格 有 2PS 、2.5P、3P、5P 等 。 

四 、 空 气压 缩 机 的 常见 款式 

小 型 空气 压缩 机 的 款式 有 巴 马 款 、 风 力 款 。 

五 、 空 气压 缩 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 

易 路 安 3P 空气 压缩 机 整 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-305 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-62。 
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易 路 安 3P 整 机 零 部 件 分 解 图 
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表 2-62 易 路 安 3P 空气 压缩 机 零 部 件 对 照 表 


























































































































































































































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 H 轴 箱 37 KL 
2 igi 38 后 轴承 座 
3 密封 垫 片 39 有 机 定子 
4 HB w: 40 轴承 
5 油 塞 41 有 机 转子 
6 密封 热 42 轴承 
7 油 镜 43 油封 
8 螺栓 44 i CHE 
9 弹簧 垫圈 45 EF 
10 NEIK 46 平 垫 片 
11 螺栓 47 He 
12 连 杆 48 平 垫 片 
13 开口 挡 圈 49 E 
14 活塞 销 50 HES 
15 活塞 51 REE 
16 油 环 52 FR 
17 气 环 53 吸盘 
18 AMRA 54 平 垫 片 
19 气缸 55 REF 
20 弹簧 垫圈 56 手柄 套 
21 螺栓 57 ZER 
22 阀 板 垫 片 58 压力 开关 
23 阀 板 59 压力 表 
24 阀 片 60 直接 头 
25 HEJ 61 调 压 阀 
26 DE mi HT 62 AR 
27 弯 头 63 压力 表 
28 气缸 盖 64 溢 气 管 螺 母 
29 弹簧 垫圈 65 溢 气 铜 管 
30 BIE 66 小 弯 头 
31 ME mr 67 Pt pi RJ 
32 电容 68 排 气管 螺母 
33 弹簧 垫圈 69 排 气 铜 管 
34 REE 70 电源 线 
35 FA 71 电线 
36 BIE 
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六 、 空 气压 缩 机 可 配 用 的 附件 ( 见 图 2-306 ~ 图 2-313) 





图 2-306 两 通 图 2-307 三 通 





图 2-308 塑料 三 通 图 2-309 塑料 直接 





图 2-310 外 丝 快 接 图 2-311 5x8 接头 
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图 2-312 ”内 丝 快 接 图 2-313 ”长 尾 接头 


七 、 认 识 空 气压 缩 机 的 易 损 件 
空气 压缩 机 的 易 损 件 见 图 2-314 ~ KI 2-325, 





图 2-314 风扇 叶 图 2-315 小 表 





图 2-316” 消 侍 器 图 2-317 HAME 
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É2-318 HS 图 2-319 ZAR 





图 2-320 4854F 图 2-321 巴 玛 总 成 





图 2-322 ”压力 开关 图 2-323 /#FZZ3m |F 8 
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E 2-324 XUA 





图 2-325 ”专用 电容 


八 、 空 气压 缩 机 的 常见 故障 与 排除 方法 (ILK 2-63) 
表 2-63 ”空气 压缩 机 常见 故障 与 排除 方法 表 































































































故障 现象 可 能 原因 排除 方法 
1. 电源 线路 断 1. 检查 接 通 或 更 换 
2. 电源 开关 坏 或 保险 烧 坏 2. 更 换 
3. 电动 机 线圈 故障 3. 修理 或 更 换 
4. 气压 自动 开关 失灵 4. 修理 或 更 
5. 电压 下 降 过 多 5. 查看 电线 电缆 截面 积 是 否 过 细 
空气 压缩 机 不 运转 | 6. 空气 压缩 机 烧 坏 6. 修理 空气 压缩 机 
7. 三 相 电源 缺 相 7. 查 修 电源 
8. 温度 太 低 8. 暧 机 或 使 用 防冻 型 润滑 油 
9. 通风 不 良 室 内 温度 过 高 9. 将 压缩 机 移 至 通风 区 域 
10. 单 相 阀 故障 10. 修理 或 更 换 单 相 内 
11. 单 相 电动 机 起 动 电容 失效 11. 更 换 起 动 电容 
1. 压力 表 失 灵 1. 更 换 压 力 表 
2. 转速 降低 2. 张 紧 皮 带 
3. 空气 泄漏 3. 检查 管 路 和 管 路 连接 部 位 和 压力 开关 处 的 
压力 不 上 升 或 上 升 HAR 
缓慢 4. 吸 排 气 阀 片 或 弹簧 片断 裂 4. 更 换 
5. 消声器 内 脏 物 堵塞 5. 清除 脏 物 
6. 安全 阀 漏 气 6. 更 换 或 拆 修 安 全 阀 
7. 活塞 环 磨损 7. 更 换 活塞 环 磨损 
1. 压缩 机 组 设置 不 稳 1. 将 四 只 轮 脚 平稳 接触 地 面 
2. 紧 固 件 松 动 2. XE 
3. 压缩 机 零件 磨损 严重 3. 更 换 零 件 
异常 音响 振动 4. HEED 4. 检查 修理 
5. 皮带 松 5. 调整 皮带 
6. 皮带 轮 没 对 齐 或 太 松 6. 重新 对 齐 或 固定 
7. 曲轴 弯 (变形 ) 7. 更 换 
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( 续 ) 
故障 现象 可 能 原因 排除 方法 
1. 漏 油 1. 检查 修理 
ee 2. 活塞 环 、 刊 油 环 、 扭 遇 环 磨损 2 更换 活 塞 环 、 刮 油 环 、 扭 曲 环 
油耗 过 大 O s s 
3. 油 位 太 高 3. 保持 正确 油 位 
4, 呼吸 管 堵塞 4 检查 并 清洗 
L HAREN 1. 检查 消除 
排 气 温度 超过 规定 
" “U 2 吸入 温度 超过 规定 值 2. 改善 吸入 温度 不 超过 40C 
3. 气 饶 冷 却 效果 不 良 3. 检查 主机 皮带 轮转 向 是 否 正确 
L 空气 浊 漏 1. 检查 管 路 
功率 消耗 超过 规 | 2. 吸 气压 力 低 2. 检查 进 排 气压 力 是 否 正常 及 气体 排出 温度 


定 值 


3. V 带 过 紧 





是 否 增 高 ， 并 采取 相应 措施 


3. 调节 带 轮 中 心 距 ， 使 V 带 松紧 适当 






























































































































































1. 润滑 油 不 足 造成 运动 部 件 烧 坏 L 检查 曲轴 、 轴 承 、 连 杆 、 活 塞 、 活 塞 环 等 ， 
必要 时 更 换 
主机 抱 死 
和 2. 运动 部 件 损坏 或 被 异物 卡 住 2. 检查 曲轴 、 轴 承 、 连 杆 、 活 塞 、 活 塞 环 等 ， 
必要 时 更 换 
1. 电动 机 转动 缓慢 1. 检查 并 排除 
2. 空气 滤 清 器 堵塞 2. 清洗 或 更 换 滤 芯 
3. KAWWA 3. 调整 或 清除 杂质 、 更 换 阀 片 
气压 不 足 或 排 气量 
s. EA, pecar 4 检查 修理 
i 5. 密封 热 片 破损 5. 检查 更 换 
6. 阀 片 损坏 ， 结 碳 或 止 住 6. 更 换 或 清除 
7. 活塞 环 、 气 氏 磨 损 或 损坏 7. 修理 或 更 换 
调换 三 相 电源 线 的 2 根 或 调换 单 相 电动 机 接线 
可 转 方 同 不 天 电动 机 线 接 多 
回转 方向 不 对 动机 线 接 错 mh 
1. 使 用 压力 过 高 ， 超 负荷 运转 L 降低 使 用 压力 
2. 空气 滤 清 器 或 阀门 积 碳 堵塞 2. 清理 或 更 换 
3. 皮带 轮 没 对 齐 或 太 松 3. 调整 
压缩 机 件 过 热 ， 马 | 4. 通风 不 良 室 内 温度 过 高 4. 将 压缩 机 移 至 通风 区 域 
达 过 热 5. 电压 过 低 或 电线 过 长 、 过 细 5. 更 换 大 规格 的 电线 
6. 双 电 容 型 单 相 电 动机 的 运转 电容 失效 6. 更 换 电容 
7. 定子 与 转子 扫 膛 7. 更 换 轴承 
8. 电源 断 相 8. 查 修 电源 或 线路 
1. 曲轴 箱 内 缺 润 滑 油 . 检查 轴承 、 油 封 是 否 损坏 ， 添 加 润滑 油 
2. 机 体 松动 £ |l 
3. KREA X el 











4. 活塞 撞击 阀 片面 
5. 阀门 或 活塞 积 碳 
6. 轴承 损坏 























SD IR 








拆 下 压缩 机 气缸 头 检查 





更 换 轴承 





. 拆 下 压缩 机 气缸 盖 检 查 、 清 理 
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( 续 ) 
故障 现象 可 能 原因 排除 方法 
L 加油 量 过 量 1 排 掉 一 部 分 
2. 润滑 油 泄 漏 2. 检查 修 入 
润滑 油 消耗 太 大 或 | 2 ARR 人 
3 活塞 环 磨损 3， 更 换 活塞 环 
软 管内 有 润滑 油 — A 
4. ANR 4. ERAI 
5. 新 机 没 磨合 5. 重新 磨合 
1. 进 气 阀 破 1. EMRK E 
空气 从 进 气 口 吹出 
CPA Q < B Ešsnkas 2, ERR 
L RA L. 修理 
2, 空气 滤 清 器 堵塞 2, 更 换 空气 滤 清 器 
气动 工具 或 附件 中 | 3. 皮带 打滑 3, 调整 皮带 紧 度 
压力 不 够 4 软 管 或 接头 太 小 4. 换 用 合适 规格 
5 用 气量 太 大 5, 使 用 用 气量 小 的 气动 工具 或 换 用 更 大 规格 
的 压缩 机 
当 压 缩 机 停止 工作 | 1 有 漏 气 处 L. 碍 漏 并 修理 
后 ， 压 力 下 降 快 2， 单 向 阅 故 障 2， 清 洗 或 更 换 
1. 压力 开关 故障 1. 更 换 
压缩 机 不 停机 2 用 气量 过 多 2, 使 用 用 气量 小 的 气动 工具 或 换 用 更 大 规格 
的 压缩 机 
1 冷凝 水 进入 1 更 换 润滑 油 
润滑 油 乳 化 
ii 2. 润滑 油 使 用 时 间 长 2. 更 换 润滑 油 
压力 表 指 示 不 准 。 | EHA 更 换 














九 、 空 气压 缩 机 易 损 件 更 换 要 点 与 注意 事项 

1) 多 秆 空气 压缩 机 快速 判断 故障 币 的 方法 : 将 空气 滤 清 器 旋 下 ， 用 手掌 堵 住 进 气 口 ， 
如 吸力 很 大 ， 说 明 该 所 工作 正常 ， 如 无 吸力 或 吸力 小 或 向 外 排 气 ,说 明 该 征 内 部 有 故障 ， 可 
HRIH EH, 

2) 气压 开关 一 组 触 点 损坏 的 修理 : 单 相 220V 微型 空气 压缩 机 用 气压 自动 开关 (有 2 
组 触 点 ) ,一 旦 出 现 其 中 1 组 触 点 烧毁 ， 可 将 烧毁 的 触 点 上 的 2 根 线 取 下 绞 接 在 一 起 ， 可 继 
续 使 用 。 如 出 现 多 次 烧毁 触 点 的 故障 ， 也 可 将 2 组 触 点 并 联 使 用 ， 可 大 大 延长 气压 自动 开关 
的 使 用 寿命 。 

3 相 380V 的 空气 压缩 机 用 气压 自动 开关 (有 3 组 触 点 ) ,一 但 出 现 其 中 1 组 触 点 烧毁 ， 
可 将 烧毁 的 触 点 上 的 2 根 线 取 下 绞 接 在 一 起 (直通)， 还 可 继续 使 用 。 

3) 小 气 双 的 巴 马 开关 铝 质 材料 制 成 ， 很 脆 ， 在 更 换 气 压 开关 、 安 全 闪 、 阀 门 时 ， 很 难 
拆 印 成 功 ， 打 的 胶水 ,可 将 锯条 锯 成 裂纹 ， 就 能 顺利 拆 缀 成 功 。 

4) 气泵 连 杆 的 订 件 方法 是 : 主要 看 三 个 数据 小 眼 的 直径 、 大 眼 的 直径 、 小 眼 与 大 眼 之 
间 的 距离 。 

活塞 环 的 安装 顺序 是 : 移 安 装 油 环 〈 靠 活塞 销 侧 ) ， 




















再 安装 中 间 的 气 环 ， 再 安装 最 后 一 
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个 气 环 (AF08 32861M aB). BREZE O F 120° 错 开 ， 油 环 的 开口 不 能 对 准 活塞 销 ， 
气 环 的 导 口 面 要 朝 着 活塞 面 方向 。 

固定 曲轴 的 螺丝 是 反 扣 内 六 角 螺 丝 ， 在 拆 装 时 要 格外 注意 。 

气 稍 的 纸 垫 可 用 石 栅 纸 垫 自制 ， 方 法 是 在 机 件 表 面 涂 上 润 清油， 将 石棉 纸 垫 接触 ， 就 能 
知道 裁剪 的 具体 尺寸 ， 孔 用 壁纸 刀 划 割 ， 外 圈 用 剪刀 裁剪 。 一 般 有 品 出 售 ， 应 急 时 可 用 烟 的 
纸 充 代用 石棉 板 。 

在 拆 装 时 要 注意 阀 片 的 固定 销 别 丢失 。 

5) 在 实际 中 ， 气 泵 在 运转 状态 ， 意 外 倒 下 ， 要 引起 抱 瓦 和 起 火 。 

6) 橡胶 密封 垫 ， 如 气泵 上 用 ， 可 以 用 自行 车 内 胎 自 己 制 作 。 

7) 小 气泵 单 向 阀 内 的 橡胶 密封 垫 磨损 不 平时 ,会 导致 加 油 口 盖 处 漏 气 ,气压 保持 不 
住 ， 下 降 快 。 

8) 小 气泵 的 固定 曲轴 是 反 牙 内 六 角 螺 栓 。 

9) 刷 车 人 汞 、 气 泵 的 机 械 部 分 修理 好 后 ,一定 要 细心 检查 是 否 漏 油 ， 漏 油 有 可 能 造成 抱 
瓦 等 重大 事故 ， 也 要 检查 压力 调整 的 是 否 合适 ， 否 则 有 可 能 造成 事故 。 


第 十 九 节 k 风 机 





一 、 了 吹风 机 的 整 机 照片 
吹风 机 的 整 机 照片 见 图 2-326。 





图 2-326 吹风 机 


二 、 了 吹风 机 的 功能 与 性 能 

吹风 机 可 以 实现 园林 吹 悄 、 吸 居 作 业 中 的 将 雄 悄 、 灰 侍 等 收集 进 集 人 尘 袋 内 ， 常 用 于 电 
脑 、 电 器 等 的 去 侍 。 

三 、 吹 风机 的 基本 原理 

电动 机 转动 ， 带 动 风 叶 高 速 旋转 ,经 过 过 滤 的 干净 空气 进入 吹 吸 风机 并 产生 一 定 的 压力 
后 ， 从 风 嘴 吹出 。 

四 、 歇 风机 的 常见 规格 

吹风 机 的 常见 规格 常见 的 有 QIF -25、Q1F -28 型 。 
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五 、 了 吹风 机 的 典型 整 机 零 部 件 分 解 图 与 零 部 件 对 照 表 
东 成 28 吹风 机 零 部 件 分 解 图 见 图 2-327 ， 零 部 件 对 照 表 见 表 2-64 。 





l 2 3 4 





K 2-327 东 成 28 吹风 机 零 部 件 分 解 图 
表 2-64 RE 28 吹风 机 零 部 件 对 照 表 






































序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 
1 LRR 6 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x35 
2 BAPE 7 手柄 盖 
3 开关 8 电容 
4 B Aš 9 十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 ST4. 2 x17 
5 电缆 压板 10 绝缘 热 片 
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( 续 ) 

序号 零 部 件 名 称 规格 序号 零 部 件 名 称 规格 

11 轴承 608 20 FFER A RET ST4. 8 x40 

12 橡胶 柱 21 转子 

13 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x17 22 轴承 629 

14 刷 盖 23 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 ST4. 2 x17 

15 E il 24 壳 盖 

16 刷 握 组 件 25 FFEA ARET ST4. 2 x17 

17 HLÉ 26 KU 

18 定子 27 壳 座 

19 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 M4 x 12 28 橡胶 柱 














六 、 了 吹风 机 的 常见 故障 与 排除 方法 ( 见 表 2-65) 
表 2-65 了 吹风 机 的 常见 故障 与 排除 方法 


















































故障 现象 产生 原因 排除 方法 
电动 机 不 转 (无 | 1. 电源 线 断 1. 检查 、 更 换 电 源 线 
声 ) 2. 线圈 烧 久 2. 修理 线圈 
电动 机 不 转 (有 | 1. 轴承 损坏 1. 更 换 轴承 
声 ) 2. 线圈 有 故障 2. 修复 线圈 
1. 风 叶 损坏 1. 查找 原因 后 更 换 
风 压 小 2. 转速 过 低 2. 清 出 异物 和 检查 轴承 
3. 进 风口 过 滤 网 过 脏 3. 更 换 或 清理 干净 




















第 三 童 电动 工具 的 主要 零 部 件 与 常见 故障 点 


第 一 他 转 P 


一 、 转 子 的 分 类 

从 修理 的 角度 来 说 ， 转 子 有 装机 转子 与 修配 转子 之 分 。 装 机 转子 ， 俗 称 原 厂 转子 ， 是 装 
配 整 机 时 用 的 高 质量 转子 ， 质量 要 好 于 修配 转子 ， 价 格 也 高 于 修配 转子 。 修 配 转 子 是 用 于 维 
修 的 转子 ,质量 不 高 ， 价 格 便宜 ， 是 用 量 比较 大 的 转子 ， 所 用 漆包线 质量 和 线 径 、 硬 数 都 低 
于 装机 转子 。 修 配 转子 也 有 精品 与 普通 之 分 。 

从 电动 工具 的 分 类 来 说 ， 转 子 有 电 锤 、 电 镑 、 电 钻 、 角 磨 机 、 电 圆 饮 等 类 转子 。 

在 2012 年 底 ， 市 场 上 出 现 了 用 铝 漆包线 绕 制 的 转子 ， 该 转子 应 用 在 极 低 价格 的 工具 上 
较 多 ， 正规 的 工具 使 用 高 温 型 铜 漆包线 绕 制 的 转子 ， 寿 命 长 。 

二 、 转 子 的 组 成 

转子 由 轴 、 铁 心 、 线 圈 、 换 向 器 、 风 扁 等 组 成 ， 因 转速 很 高 ， 一 般 要 进行 动 平衡 处 理 ， 
动 平衡 处 理 点 见 图 3-1。 

三 、 转 子 多 发 的 故障 点 、 原 因 及 处 理 

1. 转轴 处 磨损 (安装 轴承 的 部 位 ) 

转轴 处 磨损 (ILE 3-2) 多 由 于 轴承 损坏 后 引起 ， 轻 的 可 用 键 刀 棱角 处 打 成 麻 点 ， 重 的 
可 以 用 电焊 补 后 ， 再 到 卧 式 车 床上 处 理 。 
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图 3-1 动 平衡 处 理 点 图 3-2 转轴 处 磨损 


2. 齿轮 磨损 、 损 坏 

转子 上 齿轮 损坏 掉 牙 ( 见 图 3-3)， 该 转子 只 能 报废 ， 磨 损 严 重 的 也 需要 更 换 。 

3. 换 向 器 表面 磨损 、 飞 片 

转子 换 向 器 表面 磨损 过 多 ， 说 明 该 转子 使 用 时 间 长 久 ， 转 子 换 向 顺 飞 片 ， 说 明 该 转子 质 
量 不 好 ， 见 图 3-4。 此 时 ， 都 需要 更 换 为 新 的 转子 。 
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图 3-3 齿轮 磨损 、 损 坏 图 3-4 换 向 器 表面 磨损 、 飞 片 


4. 点 焊接 头 处 松 脱 

转子 线圈 与 换 向 带 的 连接 人 处， 容易 发 生 松 脱 ( 见 图 3-5)， 需 要 更 换 为 新 转子 。 

5. 线圈 被 异物 乔 断 、 打 坏 

因 轴 承 损 坏 而 松散 的 滚 球 、 保 持 架 很 容易 将 转子 线圈 刊 断 、 打 坏 ， 还 有 其 他 的 异物 进入 
内 部 ， 都 能 将 转子 线圈 刊 断 、 打 坏 ( 见 图 3-6)， 这 时 需要 更 换 为 新 转子 。 








图 3-5 点 焊接 头 处 松 脐 图 3-6 线圈 被 异物 刊 断 、 打 坏 


6. ZARR., ER 

TRNA ESTAA B| REH (ILE 3-7)。 线 圈 烧 毁 ， 则 线圈 发 黑 严 重 ，; 
臣 间 短路 ， 则 线圈 颜色 可 能 正常 ， 外 观看 不 出 异常 。 

7. 键 楷 处 磨损 

转子 键 槽 处 磨损 严重 ( 见 图 3-8)， 会 导致 半圆 键 松动 ， 引 起 半圆 键 频繁 损坏 或 声音 异 
常 。 可 将 键 权 处 清理 干净 ， 涂 上 万 能 胶 。 

8. 风扇 叶 松 动 、 掉 叶片 

风扇 叶 松 动 或 掉 叶 片 ( 见 图 3-9) ， 说 明 转 子 质 量 不 好 ， 需 要 更 换 为 不 同 批 次 生产 的 新 
转子 。 

9. 转子 铁心 与 换 向 器 之 间 的 绝缘 漆 开 裂 

绝缘 漆 开 裂 (ILE 3-10) 而 使 转子 损坏 。 


" 160 - 常用 电动 工具 维修 一 点 通 









3-8 键 槽 处 磨损 














图 3-9 风扇 叶 松 动 、 掉 叶片 到 3-10 绝缘 漆 开 裂 














四 、 转 子 的 检测 检查 方法 
1. 眼 观 法 





用 眼睛 看 转子 多 发 的 故障 点 及 绕组 的 颜色 、 线 圈 固 定 塑料 架 是 否 熔 化 变形 ， 如 有 蜡 常 ， 
说 明 转 子 有 故障 ， 不 能 使 用 。 

2. 对 角 电 阻 法 

一 般 用 指针 式 万 用 表 (多 用 MF -47 型 ， 
表笔 改 用 BV 线 自制 ) 的 电阻 Rx1 Pi, DN >Z 
表笔 笔 针 平行 放置 ， 将 转子 换 向 器 夹 住 ， 同 
时 旋转 转子 ， 如 电阻 值 一 直 恒 定 在 某 值 ， 说 
明 转 子 对 角 电 阻 正常 ， 如 转 到 某 位 置 ， 电 阻 
变 得 很 大 ， 说 明 绕 组 有 断路 处 ， 该 转子 不 能 
使 用 ;如 转 到 某 位 置 ， 电 阻 变 得 很 小 ， 说 明 
绕组 有 短路 处 ， 该 转子 也 不 能 使 用 。 见 图 
3-11。 

3. 绝缘 电阻 表 法 

当 工 具有 漏电 及 人 故障 时 ， 需 要 用 绝缘 电阻 表 测 转子 绕组 与 定子 铁心 之 间 的 绝缘 电阻 





` A em 


图 3-11 对 角 电 阻 测量 方法 
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值 ， 绝缘 电阻 表 的 黑色 夹子 夹 在 铁心 上 ， 红 色 夹 了 接触 换 向 器 的 表面 ， 者 测 得 为 0， 则 是 接 
地 ; 若 测 得 为 0 ~0. 5MOQ 之 间 ， 说 明 绕 组 受潮 或 喷 上 了 油 或 水 ， 此 时 可 以 进行 烘 干 处 理 ; 若 
Mjá AN 说 明 转 子 绝缘 合格 。 

4. 硅 间 短路 测试 法 

用 自制 的 臣 间 短路 测试 器 ， 将 转子 放 和 人 测试 口内 ， 旋 转 转 子 ， 当 锯条 在 某 覃 振动 时 ， 说 
明 该 处 绕组 存在 还 间 短 路 故障 ， 不 能 使 用 ， 必 须 更 换 为 新 的 转子 。 

五 、 快 速 查 找 转 子 型 号 的 方法 

快速 查找 转子 的 型 号 ， 一 般 用 卡尺 测量 关键 点 的 数据 。 

1. 总 长 

总 长 就 是 转子 的 总 长 度 ， 可 以 有 几 毫 米 的 误差 。 转 子 若 略 长 而 无 法 安装 时 ， 可 用 角 磨 机 
打磨 ; 知 略 短 的 ， 可 以 将 轴承 向 边 拉 出 一 定 的 距离 ， 就 能 满足 安装 需要 ， 这 在 实际 修理 中 用 
得 很 多 。 转 子 总 长 的 测量 见 图 3-12。 

2. 铁心 直径 

铁心 直径 可 略 小 ， 但 不 可 过 大 。 新 的 转子 铁心 直径 比 旧 的 转子 铁心 直径 小 ， 一 般 不 会 有 
大 的 影响 ， 而 车 新 的 转子 铁心 直径 比 旧 的 转子 铁心 直径 大 ， 则 无 法 安装 到 定子 腔 内 。 转 子 铁 
bH _— 


F. x 











图 3-12 转子 总 长 的 测量 

3. 轴承 距 

轴承 距 就 是 转子 两 个 轴承 之 间 的 距离 ， 
可 有 一 定 的 误差 ， 可 以 拉动 轴承 的 位 置 来 解 
决 ,不 合适 的 也 可 用 铁 刀 打磨 处 理 。 转 子 轴 
承 踢 的 测量 见 图 3-14。 

4. 前 轴 径 

前 轴 径 就 是 〈 输 出 端 ) 轴 的 直径 ， 是 轴 
承 的 安装 处 ， 尺 寸 要 求 严 格 。 转 子 前 轴 径 的 
测量 见 图 3-15。 

5. 后 轴 径 

后 轴 径 就 是 〈 换 向 器 端 ) 轴 的 直径 ， 是 图 3-14 转子 轴承 距 的 测量 
轴承 的 安装 处 ， 尺 寸 要 求 严格 。 转 子 后 轴 径 的 测量 见 图 3-16。 
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图 3-15 ”转子 前 轴 径 的 测量 图 3-16 转子 后 轴 径 的 测量 


6. 齿轮 的 直径 

齿轮 的 直径 要 求 严 格 。 转 子 齿 轮 的 直径 的 测量 见 图 3-17。 

7. 齿 数 

齿 数 就 是 齿轮 的 齿 牙 尺寸 ， 要 求 严 格 。 

8. 铁心 长 

铁心 长 就 是 铁心 的 长 度 ， 若 新 、 旧 转子 的 尺寸 有 较 大 的 出 入 ,会 影响 输出 功率 。 转 子 铁 
心 长 的 测量 见 图 3-18。 





图 3-17 转子 齿轮 的 直径 的 测量 图 3-18 ”转子 铁心 长 的 测量 


9. 其 他 

主要 是 看 与 齿轮 的 连接 方式 ， 如 是 否 有 半圆 键 、 卡 自 、 带 丝 、 花 键 、 紧 配 、 正 齿 、 反 
W, EA, wao, 

六 、 转 子 常 见 故 障 与 处 理 

1) 轴 径 处 磨损 。 可 以 采用 冲 麻 点 、 电 焊 修 补 、 挂 锡 、 万 能 胶 粘 补 等 方法 。 

2) 表面 线圈 刊 晰 。 可 用 锡 焊 搭 接 处 理 ， 并 用 万 能 胶 粘 固 。 

3) 个 别 与 换 向 器 连接 的 点 接触 不 良 。 重 新 鲍 接 。 

4) 换 向 器 表面 不 平 。 可 用 砂纸 打磨 或 到 甲 式 车 床上 处 理 。 
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七 、 转 子 的 更 换 方法 及 容易 发 生 的 问题 
1. 转子 从 整 机 中 的 拆 镍 





将 转子 的 铁心 轴 伸 端 夹 在 台 虎 钳 的 钳 口 内 ， 然 后 用 锤子 轻 轻 击 打 定子 机 壳 止 口 处 ， 就 可 
取出 转子 ,转子 在 定子 腔 内 见 图 3-19 ， 轴 伸 端 夹 在 台 虎 钳 的 钳 口 中 见 图 3-20 。 








Ë 


图 3-19 电钻 转子 在 定子 腔 内 





也 可 用 两 把 长 一 点 的 螺钉 旋 具 对 面 卡 在 





E 3-20 轴 伸 端 夹 在 台 虎 钳 的 钳 口 中 





风扇 叶 (或 轴承 ) 上 ， 同 时 利用 杠杆 原理 可 ° 


将 转子 播 出 ， 操 作 见 图 3-21。 

也 可 用 大 力 钳 夹 住 负 伸 处 ， 提 起 工具 ， 
用 锤子 轻 轻 击 打 定 子 机 这 止 口 处 ， 就 可 取出 
转子 。 

2. 转子 的 安装 





一 般 情 况 下 , 需要 从 旧 转 子 上 折 下 轴承 了 


后 安装 到 新 的 转子 上 再 次 使 用 。 当 发 现 轴承 
间隙 变 得 很 大 时 ， 应 该 更 换 为 新 的 轴承 ， 当 
发 现 轴承 缺 润 滑 脂 时 ， 可 小 心地 援 开 轴 承 侧 
面 挡 圈 ， 涂 入 少许 耐 高 温 的 润滑 脂 ， 添 加 的 


基 能 达到 内 腔 的 20% 就 行 ， 再 将 侧面 挡 圈 复位 。 

















EE ， 














到 3-21 螺钉 旋 具 对 面 卡 在 风扇 叶 上 拆 印 转子 





更 换 前 ， 一 定 要 比较 新 、 旧 转子 风扇 的 位 置 ， 看 是 否 一 致 ， 如 有 不 同 ， 可 试 装 和 定子 腔 
内 ， 轻 轻 转动 转子 ， 看 风扇 是 否 与 定子 线圈 的 端 部 相 刮 ， 如 相 刮 ， 必 须 将 风扇 用 专用 项 拔 咒 
拉 出 一 定 的 距离 。 同 时 ， 也 要 看 看 风扇 的 个 别 叶片 是 否 变形 ， 变 形 的 要 校正 。 

更 换 前 ,一 定 要 看 看 换 向 絮 的 表面 ， 运 输 中 可 能 有 铁 质 配件 ， 将 换 向 片 与 换 向 片 之 间 砸 
出 坑 而 造成 两 片 之 间 短路 。 发 现 短路 的 ， 可 用 薄 的 钢 锯条 清理 好 后 再 使 用 。 注 意 钢 饮 条 的 厚 


度 不 能 超过 换 向 片 与 换 向 片 之 间 的 宽度 。 
3. 容易 发 生 的 问题 


1) 金属 异物 没有 清理 干净 (如 轴承 波形 垫圈 、 脱 落 的 轴承 滚珠 、 换 向 带 的 残片 、 小 螺 


ET, KIATE) 会 造成 新 的 转子 很 快 损坏 。 


2) 轴承 减 振 橡皮 圈 安 装 变形 、 脱 落 ， 会 造成 定子 转子 扫 膛 。 
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3) 定子 的 固定 螺栓 松动 时 ， 要 及 时 紧 固 ， 否 则 可 能 造成 再 次 定子 转子 扫 膛 。 

4) 检查 转子 上 安装 的 轴承 的 间隙 是 否 过 大 ， 过 大 的 要 进行 更 换 。 

5) 检查 机 这 轴承 座 是 否 磨损 ， 轴 承 是 否 过 于 松动 ， 否 则 易 造 成 定子 转子 扫 膛 。 

6) 检查 换 向 器 表面 与 刷 握 的 对 应 位 置 是 否 合适 ， 对 电 刷 应 进行 切 角 处 理 。 

7) 风扇 叶 变形 可 能 与 定子 线圈 端 相 刮 ， 造 成 线圈 损坏 ， 对 变形 的 风扇 叶 应 小 心 校正 ， 
风扇 叶 位 置 不 合适 的 ， 应 调整 位 置 ， 直 到 风扇 叶 不 与 定子 端 部 相 刊 擦 。 

8) 检查 风扇 叶 是 否 掉 叶 片 。 

9) 必须 使 用 优质 的 高 速 电动 工具 用 轴承 ， 普 通 的 轴承 使 用 寿命 很 短 。 

10) 要 确定 定子 与 转子 不 能 扫 膛 。 

八 、 转 子 质量 好 坏 的 判别 

1. 铁心 的 长 度 

优质 的 转子 铁心 的 长 度 要 比 普通 的 长 ， 铁 心 的 质量 也 好 。 

2. 浸 绝 缘 漆 的 质量 

优质 的 转子 线圈 外 观 漆 挂 得 多 ， 普 通 的 转子 漆 量 小 。 

3. 换 向 器 的 质量 

优质 的 转子 换 向 器 非常 耐 磨 ， 普 通 的 转子 换 向 器 不 耐 磨 ， 还 容易 飞 片 。 

4. XE 

优质 的 转子 因 绕 的 线圈 圈 数 足 、 线 径 正 常 、 铁 心 长 度 长 、 温 漆 质 量 好 ， 所 以 重量 比 普通 
的 转子 要 重 。 

九 、 应 急 修理 

1) 换 向 器 表面 磨损 不 平 ， 可 用 细 砂 布 进行 修 磨 。 

2) 转子 线圈 被 异物 刊 断 的 ， 若 只 有 一 两 处 ， 且 在 线圈 的 表面 ， 可 用 电 烙 铁 进行 焊接 
用 万 用 胶 粘 牢 后 使 用 。 

3) 换 向 吉 的 接线 头 松动 的 ， 可 小 心 冲 锦 牢 固 。 

4) 风扇 叶 掉 叶片 的 ， 如 风扇 叶 的 数量 是 双 数 ， 可 将 对 角 的 风扇 叶 去 掉 后 使 用 。 
十 、 代 换 不 同 厂商 转子 时 的 注意 事项 

不 同 厂商 生产 的 转子 代 换 时 ， 可 能 出 现 的 问题 : 

1) 轴承 距 不 够 的 ， 可 将 轴承 往外 拉动 一 点 。 

2) 轴承 距 超 长 的 ,也 可 用 雏 刀 打磨 

一 点 。 

3) 有 的 需要 更 换 另 一 种 轴承 型 号 ， 有 的 
轴承 外 径 一 样 ， 有 的 轴承 内 径 一 样 ， 可 根据 
实际 情况 更 换 调 整 。 

4) 转子 具 数 与 原 机 的 不 符 ， 可 更 换 配 套 
的 齿轮 。 

5) 铁心 直径 略 大 ， 可 在 卧 式 车 床上 车 削 
到 合适 尺寸 。 

6) 换 向 器 与 刷 握 不 对 应 ， 可 通过 电 刷 切 
fa ( 见 图 3-22) 来 处 理解 决 。 图 3-22” 电 刷 切 角 
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7) 风扇 叶 位置 有 出 入 ， 可 用 专用 风扇 项 拔 融 拉动 来 调整 位 置 ， 个 别 的 还 要 打磨 机 壳 来 
解决 。 

8) 装配 好 转子 后 ， 可 用 手 转动 转子 ， 看 风扇 叶 是 否 与 定子 端 部 相 刊 ， 如 相 天， 则 要 调 
整风 扇 叶 的 位 置 。 

9) 若 新 旧 转 子 的 设计 参数 差异 较 大 ， 装 配 后 出 现 线圈 冒 烟 或 发 热 严重 而 无 法 使 用 的 情 
况 ， 处 理 方法 是 将 定子 、 转 子 换 用 同一 个 厂商 的 产品 ， 就 能 正常 工作 。 

10) 对 新 换 的 转子 ， 必 须 仔 细 检 查 工 作 头 实际 转向 和 火花 ， 即 使 火花 小 也 要 注意 转向 ， 
如 38E 电 锤 、 电 锁 等 转子 反 转 ， 会 影响 转子 的 使 用 寿命 ， 尤 其 是 电 锁 类 产品 。 

十 一 、 经 验 

1) 要 留意 运转 声音 。 新 换 的 转子 ， 运 转 声音 不 好 听 ， 还 需要 更 换 与 之 嘴 合 的 齿轮 ， 新 
齿 与 旧 齿 磨损 的 程度 不 同 ,会 导致 声音 不 好 听 。 

2) 新 换 的 转子 也 可 能 有 断 线 的 情况 ， 会 出 现时 转 时 不 转 的 情况 ， 不 能 掉以轻心 。 








一 、 铜 芯 绕组 定子 与 铝 芯 绕组 定子 

铜 芯 绕 组 定子 是 指 用 圆 铜 漆包线 绕 成 定子 绕组 的 定子 ， 铝 忌 绕 组 定子 是 指 用 圆 铝 漆包线 
绕 成 定子 绕组 的 定子 ， 从 外 观 上 无 法 分 辨 , 铀 芯 绕 组 定子 过 载 能 力 强 、 耐 温 性 好 、 寿 命 长 ， 
高 端的 产品 都 用 铜 芯 定 子 绕组 ， 而 铝 蕊 绕组 定子 多 为 小 厂商 低 端 产品 使 用 ， 过 载 能 力 差 、 耐 
温 性 差 、 寿 命 短 。 外 观 上 无 法 分 辨 , 可 用 刀片 刮 一 下 线圈 的 外 皮 ， 铜 的 为 红色 ， 铝 的 为 白 
色 。 相 同型 号 的 定子 ， 铜 忆 绕 组 定子 要 比 铝 忌 绕 组 定子 重 。 为 了 输出 较 大 的 功率 ， 目 前 已 经 


采用 深 槽 定子 铁心 ， 见 图 3-23。 
F ` 














二 、 定 子 多 发 的 故障 点 与 原因 

1. FRE 

耳 簧 烧 断 多 是 由 于 过 载 、 振 动 或 耳 纂 质 
量 不 好 造成 的 ， 要 换 用 质量 好 的 耳 簧 。 

2. 线圈 烧 断 

原因 是 过 载 、 振 动 造成 的 。 

3. 线圈 松动 漏电 

主要 是 线圈 制造 质量 不 好 。 

三 、 定 子 的 检测 检查 方法 

1. 万 用 表 法 : Á 

用 万 用 表 的 电阻 R x 1 挡 分 别 测 两 个 绕组 K 3-23 ” 深 横 定 子 铁心 
的 电阻 值 ， 电 阻 值 相近 为 正常 。 需 要 注意 的 
是 有 时 已 经 烧毁 的 绕组 也 是 有 电阻 值 的 。 有 政 间 短路 的 绕组 也 无 法 准确 测量 。 

2. 绝缘 电阻 表 法 

用 500V 绝缘 电阻 表 分 别 测量 两 个 绕组 与 定子 铁心 的 绝缘 电阻 值 ， 绝 缘 电 阻 表 的 黑色 夹 
子 夹 在 铁心 上 ， 红 色 夹 子 接触 线圈 的 线头 上 ， 测 得 阻 值 为 0， 则 是 接地 ; 测 得 阻 值 为 0 ~ 
0. 5MOQ 之 间 ， 说 明 绕 组 受潮 或 喷 上 油 ， 可 以 进行 烘 干 处 理 ; 测 得 阻 值 为 0. 5MQ 以 上 说 明 绝 
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缘 合格 。 

四 、 快 速 查找 定子 型 号 的 方法 

要 快速 查找 定子 的 型 号 ， 需 要 用 卡尺 测量 关键 点 的 数据 。 

1. 定子 的 内 径 

定子 内 径 的 尺寸 一 般 要 求 严格 。 

2. 定子 的 外 径 

定子 外 径 的 尺寸 一 般 要 求 严 格 。 

3. 定子 铁心 的 长 度 

定子 铁心 的 长 度 因 生产 厂商 的 不 同和 产品 质量 的 不 同 ， 可 能 有 和 较 大 的 出 入 ， 一般 不 会 影 
响 使 用 。 

4. 固定 的 方式 

定子 的 固定 大 多 是 用 两 个 长 螺栓 近 在 定子 党 内 ， 在 铁心 上 有 两 个 孔 。 还 有 的 定子 固定 是 
FEREZ (如 6 -100 款 角 向 麻 光 机 ) ， 也 有 的 定子 靠 两 个 小 铁 压 片 及 小 螺钉 固定 。 

5. 线圈 的 参数 

线圈 的 参数 主要 是 指使 用 漆包线 的 材质 、 圈 数 、 线 径 ， 因 生产 厂商 的 不 同和 产品 质量 的 
不 同 ， 可 能 有 和 较 大 的 出 入 ， 一般 不 会 影响 使 用 。 但 出 入 较 大 时 ， 有 可 能 和 转子 参数 严重 不 匹 
配 ， 这 样 就 会 引起 转子 频频 烧毁 或 短 时 间 烧 毁 。 

6. 接线 方式 

定子 上 有 一 个 铜 质 耳 簧 的 ， 是 将 两 个 定子 包 串 联 ， 定 子 上 有 两 个 铜 质 耳 纂 的 ， 定子 的 两 
个 线 包 是 没有 连接 的 。 这 两 种 方式 的 效果 是 一 样 的 ， 可 相互 代用 。 

五 、 定 子 常见 故障 与 处 理 

1) 线圈 断路 ， 如 果 在 表面 ， 可 用 烙铁 焊接 ， 如 果 看 不 到 ， 则 需 重 绕 。 有 的 断路 故障 点 
在 引线 焊 点 处 比较 多 ， 可 小 心 拨 开 ， 重 新 连接 。 

2) 线圈 短路 ， 需 要 重 绕 。 

3) HER, MAII 

4) 线圈 松动 ， 可 用 万 能 胶 固 定 。 

5) 漏电 ， 可 垫 绝缘 纸 或 重 绕 。 

六 、 定 子 的 更 换 方法 及 容易 发 生 的 问题 





























1. 取出 方法 

拧 下 2 个 紧 固 螺栓 ， 从 刷 握 上 取 下 耳 敌后 ， 用 手 抓 住 定子 内 壁 ， 击 打 机 壳 的 止 口 ， 就 能 
取出 定子 。 

忘记 拧 下 1 个 紧 固 螺栓 ， 会 导致 定子 过 报废 而 不 能 使 用 ;忘记 将 耳 敌 从 刷 握 上 取 下 ， 就 
Z hili H E REALEN 

2. 安装 方法 





用 一 根 细 铁丝 插 到 铁心 固定 螺栓 孔 内 ， 并 与 沉 体 的 螺栓 孔 对 正 ， 一般 可 用 手 推 到 位 。 不 
容易 推 人 时 ， 可 在 壳 体 的 筋 条 上 涂 上 润滑 脂 ， 也 可 用 细 砂 布 打磨 筋 条 的 毛刺 ， 就 容易 使 定子 
推 入 。 

3. 容易 发 生 的 问题 

1) 要 注意 新 定子 铁心 的 长 度 和 线圈 端 部 总 长 度 ， 防 止 与 转子 风扇 叶 相 刮 ， 造 成 定子 线 
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圈 刊 断 。 

2) 紧 固 的 螺钉 要 有 弹簧 垫 图， 防止 振动 时 松动 ， 造 成 定子 与 转子 扫 膛 。 

3) 一 定 要 清理 干净 定子 壳 内 的 异物 ， 包 括 电 刷 残留 的 弹 答 、 轴 承 波 形 垫 圈 、 换 向 器 
片 、 小 螺钉 及 水 泥 块 等 。 

4) 对 铝 壳 电 动机 ， 在 挂 耳 短 时 ， 必 须 在 刷 握 上 垫 好 绝缘 垫圈 ， 以 防止 漏电 。 

5) 整理 好 往 手柄 去 的 两 根 线 ， 防 止 被 风扇 叶 刊 新， 最 好 要 有 导 风 罩 。 

6) 整理 好 耳 簧 的 引线 位 置 ， 防 止 与 转子 摩擦 ， 造 成 故障 。 

七 、 定 子 质量 好 坏 的 判别 

1. 铁心 的 质量 

质量 好 的 铁心 ， 磁 通 密度 高 ， 硅 钢 片 发 亮 。 

2. 铁心 的 长 度 

铁心 的 长 度 越 长 ， 可 输出 的 功率 武大 。 

3. RAR EX 

RIAH, MAE WEEET o 

4. 绝缘 漆 的 厚度 

好 的 定子 线圈 外 观 绝缘 漆 挂 得 多 ， 绝缘、 散热 效果 好 。 

八 、 定 子 线圈 的 手工 绕 制 方法 

定子 线圈 烧毁 后 ， 可 以 手工 绕 制 ， 先 测量 牙 长 、 线 径 、 臣 数 三 个 技术 数据 ， 再 用 四 个 铁 
钉 钉 在 木板 上 制造 模具 ， 右 手 握 持 模具 ， 左 手 将 漆包线 绕 在 四 个 铁 钉 上， 绕 满 下 数 (俗称 
圈 数 ) 后 ， 注 意 起 头 、 完 头 ， 将 线圈 脐 开 模具 (起 下 铁 钉 ) ， 包 好 绝缘 纸 ， 放 和 人 定子 铁心 
A. 

有 的 定子 线圈 不 容易 用 手工 绕 线 成 功 一 一 如 9523 型 角 向 磨 光 机 的 定子 线圈 、 得 伟 角 磨 
机 定子 线圈 等 一 一 用 普通 的 方法 很 难 绕 制 般 入 成 功 ， 成 功 绕 制 定子 线圈 的 方法 是 合理 定位 模 
具 尺 寸 ， 再 用 白布 带 包扎 线圈 ， 用 钳子 整形 ， 才 能 修复 该 定子 。 

九 、 常 用 定子 线圈 模具 的 定位 尺寸 

1) 0810 #! E fa TARE (26mm 与 电 圆 饥 通 用 ) 。 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 ， 帘 
4.5mm, 长 5. 5mm, 

2) 双 高 130 工程 外 机 定子 线圈 ， 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 宽 53mm， 长 64mm。 

3) 0513 款 电钻 定子 ， 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 宽 3.7mm， 长 4.Smm。 

4) 9in BAH (浙江 武义 华丽 电器 制造 有 限 公 司 制造 ) 定子 线圈 ， 四 个 铁 钉 之 间 的 定 
位 尺寸 是 宽 $. Smm， 长 6. Smm。 

5) 255 款 锯 铝 机 定子 线圈 ， 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 宽 5. Smm， 长 5. Smm。 

6) 东 成 6 -100 款 角 磨 机 定子 线圈 ， 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 宽 3. Smm， 长 6mm。 

7) 355 ETRE (定子 铁心 外 径 95 mm 、 内 径 550 mm、 长 度 70 mm) ， 四 个 铁 钉 之 间 
的 定位 尺寸 是 宽 $. 5mm， 长 7mm。 

8) 28 吹风 机 定子 线圈 。 四 个 铁 钉 之 间 的 定位 尺寸 是 ， 宽 2.8mm, 长 2. 8mm。 

十 、 应 急 修 理 

1) 个 别 线圈 刊 断 ， 可 焊接 后 继续 使 用 。 

2) 线圈 松动 漏电 的 ， 可 用 万 能 胶 固 定 。 
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十 一 、 经 验 

1) 定子 铁心 散 裂 成 几 段 时 的 处 理 : 有 的 
定子 铁心 散 裂 成 几 段 ,但 其 线圈 烧毁 ， 如 果 
直接 拆 下 烧毁 的 线圈 ， 松 散 的 铁心 就 很 难 整 
齐 地 排列 ， 正 确 的 处 理 方 法 是 在 拆除 烧毁 线 
圈 前 ， 用 两 个 长 螺栓 通过 固定 螺栓 孔 拧 紧 后 ， 
然后 拆 伐 毁 的 线圈 ， 将 新 线圈 能 人 铁心 并 浸 
REFE, PEFR, E 
圈 见 图 3-24, 

2) 26mm 电 锤 、C7 款 电 圆 饮 、38F 款 电 ; ` ` 
锤 的 定子 尺寸 相同 ， 只 是 线圈 的 参数 略 有 不 图 3-24 重 绕 后 线圈 
同 ， 一 般 情 况 下 可 互 换 使 用 。 





第 三 节 RAIAR, RE., AE 


一 、 常 用 的 类 型 

1. 滚动 轴承 

滚动 轴承 〈 见 图 3-25) 是 精密 零件 ， 电 动工 具 用 的 滚动 轴承 的 极限 转速 、 额 定 载荷 要 
求 更 高 。 常 用 电动 工具 使 用 轴承 型 号 见 表 3-1。 





图 3-25 滚动 轴承 


表 3-1 常用 电动 工具 使 用 轴承 型 号 










































































类 ) 常用 的 轴承 型 号 
角 麻 机 606. 608. 626. 628. 6000. 6001. 6200. 6201 

HB BE 608. 626. 627. 6001. 6002. 6202 

切割 机 608. 609. 626. 629. 6001. 6002. 6200. 6201. 6203 
汽油 锯 6201 、6202 

电钻 626. 627. 628. 606. 608. 609. 6001. 6201 

电 锁 628. 608. 6001. 6200. 6201. 、6202 、6203 

电 蚀 606. 608. 629. 6000. 6200 

电 链 锯 6001. 6200. 6201. 6202 
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要 保持 轴承 的 清洁 ， 避 免 强烈 冲击 ， 防 止 生 锈 。 

安装 时 的 注意 事项 . 

1) 轴承 在 使 用 前 才 拆 封 ， 能 减少 灰尘 对 轴承 的 影响 。 

2) 轴 或 轴承 座 要 先 去 除 毛 边 、 碰 伤 、 凸 出 部 、 锈 迹 、 油 污 等 , 涂 上 一 点 润滑 脂 ( 油 ) 
更 容易 安装 。 

3) 注意 与 轴 、 轴 承 座 之 间 的 过 三 量 。 

保管 时 的 注意 事项 

1) 贮存 场所 的 湿度 要 小 于 60% 。 

2) 不 要 直接 放置 在 地 上 ， 一 般 要 在 离开 地 面 20cm 以 上 的 货架 上 存放 。 

3) 不 要 在 其 上 面 压 过 多 的 重 物 。 

有 的 轴承 外 圈 还 需要 皮 套 ， 常 见 的 有 606. 608. 626. 629 等 款式 的 皮 套 。 皮 套 一 般 有 
两 种 ， 最 常见 的 见 图 3-26 ， 另 一 种 见 图 3-27。 
P” LF 





图 3-26 常见 的 皮 套 图 3-27 “ 另 一 种 皮 套 


轴承 内 套 在 轴 上 的 取 下 方法 

轴承 碎 裂 后 ， 内 套 留 在 转子 轴 上 ， 是 不 容易 取 下 的 ， 可 以 用 以 下 的 方法 取 下 : 

1) MERR: 将 两 爪 顶 拔 器 的 爪 卡 住 内 套 的 边缘 ， 用 丝 杠 顶 紧 ， 再 将 其 夹 在 台 虎 钳 的 
钳 口中 ， 旋 动 丝 杠 就 能 取 下 内 套 。 夹 在 台 虎 钳 的 钳 口 的 目的 是 防止 顶 拔 器 用 力 时 ， 两 个 爪 滑 
脱 卡 不 住 内 套 。 

2) 打磨 法 : 有 的 轴承 内 套 过 紧 ， 无 法 用 顶 拨 右 法 取 下 ， 可 以 使 用 角 向 磨 光 机 打磨 掉 ， 
打磨 是 只 打 一 个 口 就 行 。 

经 验 : 

1) 对 高 频率 、 高 强度 使 用 的 电 锤 、 电 久 ， 偏 心 轮 、 连 杆 及 偏心 轮 上 用 的 轴承 必须 使 用 
原 厂 商 配 件 或 进口 轴承 ,否则 短 时 间 就 会 掉 连 杆 ， 其 至 将 齿轮 箱 打 碎 ， 造 成 巨大 的 损失 。 

2) 金 都 工程 兵 水 钻 ， 转 子 轴承 抱 死 ， 无 法 用 小 项 拔 咒 拉动 ， 方 法 是 用 台 虎 钳 口 将 轴承 
外 圈 夹 碎 ， 再 用 角 磨 机 将 内 套 打 磨 掉 ， 然 后 更 换 轴承 就 可 。 

2. 滚 针 

电动 工具 上 用 的 滚 针 多 用 内 径 x 外 径 表 示 型 号 ， 常 见 型 号 有 5 x9、6 x8、6 x9、6 x10、 
7x9, 7x11, 8x8, 8x10, 8x12, 8x12 封底 、8 x 12.7 封底 、8 x 14 8 x14 封底 、9 x10. 
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9x13, 9x16. 9.5 x14.5 封底 、10 x10、10 x12. 10 x14、10 x14 封底 、10 x16、12 x10, 
12 x12、12 x16、12 x16 封底 、12 x17、 龙 2.5、12 x18、12 xl19、38E、 博 世 1E 偏心 轮 用 、 博 
世 11210 平面 、 博 世 20 大 滚 针 、26 中 间 盖 滚 针 、BK121610 、HK101610 65 电 久 连 杆 深 针 等 。 

65 电 锁 连 杆 滚 针 是 通 心 式 ， 见 图 3-28，38E 电 锤 中 盖 滚 针 是 封底 式 ， 见 图 3-29。 






































图 3-28 Et 图 3-29 封底 滚 针 


3. T 

衬 套 有 铁 套 和 铜 套 之 分 ， 主 要 尺寸 一 致 即 可 互 换 使 用 。 

电动 工具 用 衬 套 一 般 型 号 表示 方法 是 内 径 、 外 径 、 高 度 ， 常 见 的 型 号 有 6A 扁 、6 x 
10 x0、7 xl10x9、7x1llx9、8xllx8、8xl2xl0、8xl2.7x8、8x1l4x8、10 x 
14x8, 12x16x11, 12x19, 9410 套 、 日 立 10A 大 套 、M551 套 等 。 

二 、 滚 动 轴承 常见 故障 与 处 理 

1) 密封 轴承 缺 油 ， 可 采用 下 列 方法 注油 : 

Q 取 下 一 个 密封 盖 注 油 ， 可 用 壁纸 刀片 手 开 ， 因 为 转速 比较 高 ， 要 加 注 高 温 油脂 ， 加 
油 量 一 般 也 要 少 。 

O 在 密封 盖 钻 个 小 孔 ， 用 黄油 枪 注 油 ， 因 为 转速 比较 高 ， 要 加 注 高 温 油 脂 ， 加 油 量 一 
般 也 要 少 。 

2) 滚动 轴承 间 际 过 大 时 ， 需 要 更 换 。 

3) 轴 磨 损 ， 可 用 扁 铁 在 轴承 上 卡 麻 点 的 办 法 解决 。 

4) 轴承 室 磨损 ， 轴 承 跑 外 圈 ， 处 理 的 方法 如 下 : 

D 采用 外 圈 涂 快 干 胶 法 。 

© 采用 外 圈 3 点 挂 锡 法 。 

三 、 滚 针 常 见 故 障 与 处 理 

1) 散落 : 可 以 涂 上 润滑 脂 后 ， 重 新 组 装 ， 继 续 使 用 。 

2) 损坏 : 需要 更 换 为 新 的 相同 型 号 的 滚 针 ， 无 配件 时 也 可 在 卧 式 车 床上 加 工 铜 套 来 
代用 。 

四 、 衬 套 常见 故障 与 处 理 

1) 内 孔 磨 损 ， 需 要 更 换 。 

2) 外 径 磨 损 ， 在 轴 套 座 内 壁 冲 麻 点 或 用 万 能 胶 粘 住 ， 如 有 相同 部 件 ， 更 换 为 新 件 。 
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五 、 拆 装 方法 及 注意 事项 

1) 滚动 轴承 的 外 圈 在 轴承 室内 的 ， 可 用 
自制 的 工具 ( 见 图 3-30) 夹 在 台 虎 钳 上 多 
出 ,很 紧 的 ， 也 可 用 电焊 焊接 上 一 段 铁 筋 ， 
击 打 外 壳 就 能 取出 。 

2) 滚动 轴承 的 内 圈 在 轴 上 的 ， 可 用 项 拨 
器 拉 出 ， 过 紧 的 可 用 角 向 磨 光 机 打磨 掉 。 

3) 滚 针 、 衬 套 可 以 在 轴承 室 钻 孔 的 方法 
冲 出 ， 也 可 用 丝锥 攻 出 ， 衬 套 可 用 电 磨 头 
磨 掉 。 

4) 应 急 处 理 方法 : 滚 针 、 衬 套 损坏 ， 没 
有 现成 的 配件 时 ， 可 用 卧 式 车 床 加 工 ， 内 径 、 图 3-30 日 制 的 工具 
外 径 、 高 度 一 致 即 可 。 





第 四 节 刷 担 与 刷 盖 


一 、 常 见 的 型 号 

刷 握 一 般 是 按 电 刷 规格 或 机 型 来 表示 的 ， 如 303 电 刷 用 的 刷 握 就 叫 303 刷 握 ，103 i 
用 的 刷 握 就 叫 103 刷 握 。 善 通 刷 握 见 图 3-31, 9523 刷 握 见 图 3-32。 

刷 盖 的 规格 一 般 按 直径 (mm), BAER (mm) 来 表示 ， 常 见 的 规格 有 p11 < 1. 
11.5 x1. p12 x 1. $12.5 x 1. $13 x1 $13.5 x 1. $14 x 1. $14.5 x 1、 $15 x 1. 
015.5 x1. $16 x 1. 16.5 x1, $17 x 1. 017.5 x 1. p18 x 1. 018.5 x 1. $19 x 1. 
019.5 x1. 20x1, 221 x1、422 x 1、9523 型 ， 厚 度 一 般 没有 关系 。 普 通 刷 盖 见 图 3-33 ， 
9523 刷 盖 见 图 3-34。 





3-31 普通 刷 握 图 3-32 9523 刷 握 


二 、 刷 握 的 常见 故障 与 处 理 

1. 碳化 漏电 

铝 壳 工 具 ， 当 刷 握 碳化 时 ， 会 造成 外 壳 漏 电 ， 可 将 刷 握 从 壳 体 上 拆 下 后 ， 用 细 砂 布 打 磨 
一 下 外 表 ， 绕 一 层 透明 胶带 后 装 回 ， 就 能 解决 漏电 问题 ， 也 可 更 换 为 新 品 。 
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图 3-33 ”普通 刷 盖 图 3-34 9523 W% 





2. 无 法 旋 入 刷 盖 

可 涂 一 点 润滑 脂 ， 使 其 容易 旋 人 刷 盖 或 更 换 。 

3. 刷 盖 无 法 旋 紧 

很 可 能 是 型 号 不 匹配 ， 也 可 能 是 刷 盖 或 刷 握 的 螺 扣 滑 扣 。 应 急 时 可 在 刷 盖 与 刷 握 之 问 垫 
上 一 条 黑 绝缘 胶带 ， 也 可 更 换 为 新 件 。 

三 、 刷 盖 的 常见 故障 与 处 理 

1) 无 法 旋 下 

可 用 电 铬 钻 孔 后 ， 用 水 泥 钉 冲 碎 扣 出 ， 更 换 为 新 品 。 

2) 无 法 旋 入 

可 涂 一 点 润滑 脂 ， 使 其 容易 旋 入 刷 盖 。 

四 、 更 换 方 法 及 注意 事项 

BF: 有 固定 钉 丝 的 要 先 旋 松 ， 从 定子 内 腔 用 一 扁 铀 顶 在 刷 握 的 表面 ， 从 另 一 个 刷 握 中 心 
孔 插 入 一 根 细 的 顶 杆 ， 击 打 顶 杆 ， 就 可 取 下 刷 握 。 

装 : 在 刷 握 的 外 壁 涂 一 点 润滑 脂 ， 对 准 壳 体 ， 保 持 中 心 ， 用 橡胶 锤子 轻 轻 击 打 ， 就 能 安 
装 好 ， 有 固定 钉 丝 的 要 拧紧 。 

注意 事项 . 

1) 在 扣除 无 法 旋 下 的 刷 盖 时 ， 要 小 心 操 
作 ， 避 人 免 损伤 刷 握 的 内 螺纹 。 若 内 螺纹 损坏 ， 
更 换 刷 握 则 是 十 分 费时 的 。 

2) 装 刷 握 时 ， 一 定 要 对 准 中 心 孔 ， 击 打 
时 用 力 要 合适 ,否则 容易 损坏 刷 握 。 

3) 当 刷 握 尺 寸 略 大 于 原来 尺寸 时 ， 可 用 
砂 布 打 磨 或 用 自制 的 砂轮 机 打磨 。 

4) 当 刷 握 安 装 后 ， 有 些 松动 ， 可 用 万 能 
胶 固定 ， 防 止 松 脱 。 

5) 对 于 铝 壳 体 的 刷 握 ， 挂 耳 敌 处 还 要 套 
上 绝缘 热 片 (JLE 3-35), WETH 图 3-35 ”绝缘 执 片 
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铝 壳 体 接触 漏电 。 
6) 尺寸 不 合适 时 ， 可 用 砂轮 机 打磨 刷 握 。 


第 五 节 B 源 线 


电源 线 分 装机 用 线 和 修配 用 线 ， 修 配 用 线 多 制 成 防冻 型 ， 外 皮 可 制 成 多 种 颜色 〈( 见 图 
3-36), A 2 芯 和 3 世 型 。 

一 、 电 源 线 的 主要 参数 

1. 标 称 截面 积 

电源 线 常见 的 标 称 截 面积 有 0. 75mm? 、 


lmm2、1.5Smm2、2.Smm2、4mnm2 、 


6mm2, 
电动 工具 用 线 的 截面 积 多 为 0.75m? 
和 1lmnm2。 

2. RŽ 

单 相 工 类 工具 ， 一 般 使 用 3 芯 电 源 线 ; 
单 相 下 类 工具 ， 一 般 使 用 2 芯 电 源 线 ; 三 相 
I 类 工具 , 一般 使 用 4 芯 电 源 线 ; = MI 2 
工具 ， 使 用 3 芯 电 源 线 。 0 A 

3. 长 度 

电源 线 常 见 的 长 度 有 2m、2. 5m、3m、3. Sm 4m, 

二 、 电 源 线 实际 截面 积 的 确定 

目前 市 场 上 所 售 的 电线 、 电 绕 ， 以 次 充 好 的 现象 十 分 普遍 ， 标 签 截 面积 与 实际 截面 积 相 
差 很 大 ， 经 销 商 所 说 的 “ 非 标 " 、“ 市 场 标 ”、“ 厂 商标 ”、“ 国 标 "”、“ 纯 国标 ”会 让 消费 者 眼 
ERTL. 

我 们 可 以 采用 0 ~25mm 外 径 千 分 尺 测 出 裸 线 直 径 (mm) ， 最 好 测 三 次 (不 同 的 三 根 )， 
查 第 七 章 表 7-8 知道 一 根 的 截面 积 ， 再 查 清 所 用 根 数 ， 然 后 相 乘 就 得 到 实际 的 截面 积 。 

三 、 铜 芯 电 源 线 与 铜 包 铝 芯 电源 线 的 分 辩 

1) 看 截面 的 颜色 。 用 剪刀 剪断 一 段 电源 线 ， 截 面 发 白 的 是 铜 包 铝 芯 电 源 线 ， 发 黄 、 红 
的 是 铜 芯 电 源 线 。 

2) 用 火烧 。 用 打火机 一 烧 就 断 的 是 铜 包 铝 芯 电 源 线 ， 不 断 的 是 铜 芯 电 源 线 。 

3) 重量 法 。 相 同 规格 、 长 度 的 铜 芯 电 源 线 与 铜 包 铝 芯 电 源 线 ， 铜 芯 电 源 线 重 些 。 

四 、 载 流量 的 估算 方法 

电线 、 电 缆 真 正 的 安全 载 流量 = (实际 的 截面 积 / 接近 的 理论 截面 积 ) x 接近 的 理论 截 
面积 的 载 流量 ( 见 表 3-2、 表 3-3) 

载 流量 与 长 度 也 有 很 大 的 关系 ， 可 参考 表 3-4。 

五 、 电 源 线 多 发 的 故障 点 

1) PEE ( 见 图 3-37) 内 折断 接触 不 良 、 断 路 。 

2) 插头 处 内 线 芯 折 断 断 路 。 
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表 3-2 BVV ( 铜 )、BLVV (5) 塑料 护 套 线 参考 安全 载 流量 
标 称 截面 积 线 芯 结构 BVV 型 参考 载 流 量 /A BLVV 型 参考 载 流量 /A 
/mm? 根 数 直径 /mm 单 芯 双 芯 芯 单 芯 DUS 三 芯 
1.0 1 1. 13 20 16 13 15 12 10 
1.5 1 1. 37 25 21 16 19 16 12 
2.5 1 1.76 34 26 22 26 22 17 
4.0 1 2.24 45 38 29 35 29 23 
5.0 1 2. 50 51 43 33 39 33 26 
6.0 1 2.73 56 47 36 43 36 28 
8.0 7 1.20 70 59 46 54 45 35 
10 7 1.33 85 72 55 66 56 43 
注 : BVR 铜 芯 软 线 、RVYV 铜 芯 护 套 软 线 、 亮 胶 线 、 胶 质 线 、 室 内 电话 线 也 可 按 本 表 换 算 。 
表 3-3 YQ. YQW 轻型 ; YZ、YZW 中 型 ; YC. YCW 重型 橡胶 套 电 缆 参 考 安全 载 流量 
型 号 芯 数 x 截面 积 /mm? 载 流 量 /A 型 号 芯 数 x 截面 积 /mm 载 流 量 /A 
2 x0.3 7 3 x0.5 10 
2 x0.5 11 3 x0.75 12 
2 x0.3 14 3x1.0 14 
YQ、YQW 
3 x0.3 6 YZ, YZW 3x1.5 18 
3 x0.5 9 3 x2.0 22 
3 x0.75 12 3 x2.5 25 
2 x0.5 12 3x4.0 35 
2 x0.75 14 3x6.0 45 
2x1.0 17 3 x0.5+1 x0. 5 10 
2x1.5 21 3 x0.75 +1 x0.75 11 
2 x2.0 26 3x1.0+1 x1.0 13 
YZ. YZW 
2 x2.5 30 YC. YCW 3x1.5+1 x1.0 18 
2 x4. 0 41 3x2.0+1x1.0 22 
2x6. 0 53 3x2.5+1x1.5 25 
3x4.0+1x2.5 35 
3x6.0+1x4.0 45 
表 3-4 长 度 与 电流 、 截 面积 参考 规格 
加 长 米 数 最 大 2A 时 最 大 3.5A 时 最 大 5A 时 最 大 7A 时 最 大 12A 时 最 大 16A 时 
Zm 截面 积 /mm2 截面 积 /mm? 截面 积 /mm? IR HFR mm? 截面 积 /mm? 截面 积 /mm? 
<15 1.0 1.0 1.0 1.5 2.0 3.5 
<30 1.0 1.5 2.0 3.5 5.5 
<60 1.5 2.0 3.5 5.5 
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六 、 电 源 线 常见 故障 与 处 理 

1) 护 套 管内 折断 。 电 源 线 由 于 经 常 活 几 
动 ， 在 护 套 管内 容易 折断 或 者 接触 不 良 , 可 上 于 
剪 短 一 段 后 ( 约 30cm) ， 接 入 电路 就 能 正常 | 
工作 。 

2) 短路 。 当 受到 外 力 挤 压 或 制造 的 橡胶 
质量 不 好 时 ， 很 容易 使 两 线 铜 丝 搭 接 ， 造 成 
短路 。 

3) 冬天 绝缘 皮 易 受 冻 损坏 ， 应 更 换 为 修 
配 用 防冻 电源 线 。 

4) 外 皮 损 伤 。 用 绝缘 胶带 包扎 好 。 图 3-37 PER 

七 、 电 源 线 更 换 方法 及 注意 事项 

1) 线 夹 一 定 紧 固 好 。 

2) 最 好 有 护 套 管 。 

3) 在 寒冷 地 区 ,最 好 换 用 防冻 电源 线 。 

4) 若 电 源 线 的 护 套 损坏 ， 不 及 时 更 换 ， 容 易 使 电源 线 过 早 损坏 。 


第 六 节 Hi 轮 





一 、 齿 轮 的 型 号 表示 方法 

齿轮 的 型 号 一 般 以 电动 工具 的 型 号 表示 ， 如 0810 电 久 ， 则 齿轮 叫 0810 齿轮 ; 与 电动 机 
输出 轴 连 接 的 叫 一 级 齿轮 ; 65 Hikari qen 65 中 齿轮 ， 最 大 的 齿轮 则 叫 65 大 齿轮 。 

二 、 替 换 齿 轮 查 找 的 要 点 

快速 查找 齿轮 的 方法 是 用 卡尺 测量 关键 点 的 尺寸 。 

1. 外 径 

外 径 要 求 十 分 严格 ,必须 与 原 齿 轮 相同 。 

2. 内 径 

内 径 要 求 十 分 严格 ,必须 与 原 齿 轮 相同 。 

3. 厚度 

厚度 可 有 和 较 大 的 出 入 ， 厚 的 用 角 磨 机 打磨 去 (如 安装 空间 允许 ,也 可 不 打磨 )， 薄 的 可 
在 轴 上 加 垫 处 理 。 


4. Wik 
基数 要 求 十 分 严格 ,必须 与 原 齿 轮 的 齿 数 相同 。 但 成 套 更 换 时 ， 只 要 其 他 条 件 满足 ， 齿 
数 不 必 十 分 严格 。 


5. 此 的 倾斜 方向 
一 般 不 分 正 反 ,， 个别 的 不 能 装 反 。 

6. 与 轴 的 连接 方式 ( 带 销 、 紧 配 等 ) 

多 为 半圆 键 固定 ， 也 有 用 螺母 或 锥 度 紧 配 。 
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7. 齿轮 的 结构 

齿轮 的 结构 要 求 相同 。 

三 、 人 齿轮 常 见 故障 与 处 理 

1) 齿轮 齿 磨 损 或 损坏 ， 则 需 更 换 。 个 别 的 可 加 垫 调整 使 之 紧 配 后 ， 也 可 继续 使 用 很 长 
时 间 。 

2) 齿轮 齿 中 夹 上 异物 而 损伤 (如 损坏 的 轴承 珠子 ) ， 可 用 铁 刀 修复 。 

四 、 更 换 方法 及 注意 事项 

角 向 磨 光 机 的 齿轮 ， 只 要 内 径 与 轴 尺 寸 相 同 、 固 定 方式 相同 ， 可 成 套 更 换 ， 外 径 不 必 严 
格 要求 ， 只 要 能 放 在 头 壳 内 就 行 ， 高 度 方 面 可 加 平 垫圈 调整 或 打磨 去 多 余 的 部 分 使 用 。 大 多 
数 情况 下 的 齿轮 损坏 ， 只 能 更 换 为 新 的 配件 。 

注意 事项 : 

1) 齿轮 箱 内 的 零 部 件 损坏 时 ， 必 须 认 真 清 理 残 河 ， 否 则 会 损坏 齿轮 ， 最 好 清洗 后 ， 更 
换 油 品 。 

2) 分 析 查 找 齿 轮 损坏 的 原因 ， 如 果 是 以 前 代 换 的 齿轮 损坏 ， 很 可 能 是 高 度 没有 调整 
好 ， 再 次 更 换 时 要 增 减 垫 片 ， 也 可 放 上 一 个 腕 垫 。 

快速 判断 新 旧 齿 轮 是 否 一 样 的 方法 ， 将 两 个 齿轮 有 登 放 在 一 起 ， 就 会 比较 出 外 径 、 内 径 、 
具 数 等 参数 ， 对 于 查找 配件 有 很 大 的 帮助 。 

3) 有 的 齿轮 磨损 后 ， 可 加 垫 片 使 齿轮 路 合 紧密 ， 还 可 继续 使 用 很 长 一 段 时 间 ， 但 噪声 
可 能 大 些 。 

4) 新 换 转 子 或 齿轮 时 ， 运 转 时 声音 过 尖 ， 可 能 是 两 者 的 参数 不 配套 ， 不 能 正常 使 用 ; 
也 可 能 是 新 、 旧 齿轮 嘴 合 不 好 。 

5) 安装 齿轮 时 一 定 要 检查 半圆 键 是 否 跑 出 ,否则 将 不 能 传动 动力 。 

6) 检查 电钻 、 水 外 等 齿轮 是 否 损坏 的 简单 方法 是 ， 在 旋转 的 状态 下 ， 将 钻 夹 头 或 输出 
头 紧 压 与 木质 材料 接触 ， 如 输出 轴 不 转 ， 则 可 能 是 齿轮 损坏 或 键 损坏 。 

7) 电 圆 锯 、16mm 电钻 ， 当 转子 的 尺 十 一致， 但 齿 数 不 一 致 时 ， 可 以 更 换 配 套 的 齿轮 
来 解决 转子 的 代 换 问题 。 

8) 轴承 滚珠 等 飞 到 人 齿轮 齿 上 而 造成 损伤 的 ， 轻 微 的 可 用 铁 刀 打磨 恢复 到 原来 尺寸 ， 严 
重 的 要 更 换 为 新 齿轮 。 

9) 新 换 人 齿轮 后 运转 声音 不 好 ,但 具 § 数 与 旧 件 的 相同 ， 原因 是 齿轮 其 他 参数 有 差异 ， 需 
要 更 换 。 这 可 能 是 不 同 的 生产 厂商 或 同一 厂商 不 同 批 次 生产 的 产品 造成 的 。 


第 七 节 Hü W 


一 、 常 见 电 刷 的 型 号 与 尺 十 

常见 电 刷 的 型 号 以 多 少 号 或 机 型 表示 。 尺 寸 以 宽度 、 厚 度 、 长 度 来 表示 。 有 带 弹簧 的 电 
刷 和 插 线 的 电 刷 两 类 。 常 用 电 刷 系数 可 参见 第 七 章 表 7-1。 

二 、 电 刷 的 质量 区 分 

1. 看 铜 引线 的 粗细 

质量 好 的 电 刷 ， 铜 引线 的 截面 积 
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2. 看 碳 体 表 面 的 光泽 度 

碳 体 表面 发 亮 ， 说 明 是 优质 电 刷 。 

3. 看 引线 端 焊接 片 的 材料 

引线 端 焊接 片 的 材料 是 纯 铜 的 〈 不 是 表面 镀 铜 的 ) ， 说 明 是 优质 电 刷 。 

三 、 电 刷 常 见 故障 与 处 理 

1) 电 刷 过 短 ， 工 作 时 会 有 火花 ， 需 要 更 换 。 

2) 电 刷 不 导电 ， 电 路 不 通 ， 将 电 刷 弹 体 的 5 个 面 轻 轻 打磨 后 ， 装 回 刷 握 内 。 

3) 电 刷 卡 死 在 刷 握 内 ， 将 电 刷 弹 体 的 4 个 面 轻 轻 打 磨 后 ， 装 回 刷 握 内 。 

4) 电 刷 磨损 过 快 ， 转 子 换 向 器 表面 正常 的 情况 下 ， 则 是 电 刷 质量 太 差 ， 应 更 换 为 优质 
电 刷 。 

四 、 更 换 方 法 及 注意 事项 

1) 个 别 的 电 刷 需要 切 角 处 理 。 

2) 要 清理 好 弹簧 及 弹 体 ， 防 止 进入 定子 腔 内 。 

3) 要 检查 换 向 器 表面 是 否 有 飞 片 、 掉 片 。 

4) 换 向 器 表面 不 平 的 ， 可 用 细 和 砂纸 轻 轻 打磨 好 表面 。 

5) 更 换 电 刷 前 ， 一 定 要 了 解 这 台电 动机 中 一 副 电 刷 一 般 可 使 用 多 长 时 间 ， 对 费 电 刷 的 
转子 ， 更 换 为 新 的 电 刷 是 没有 意义 的 ， 必 须 更 换 为 新 的 转子 。 


第 八 节 开 X 


一 、 开 关 的 表示 方法 

一 般 用 机 型 表示 ， 如 德 伟 款 角 向 磨 光 机 用 开关 ， 就 叫 德 伟 开 关 ; 神 川 款 电 外 用 调 速 开 
关 ， 就 叫 神 川 调 速 开 关 ; 也 可 用 电流 表示 ， 如 电钻 触 点 式 开 关 有 4A、5A、10A， 就 分 别 叫 
电钻 4A 开关 、 电 外 SA 开关、 电钻 10A 开关 。 

二 、 开 关 的 分 类 

从 修理 的 角度 ， 有 触 点 式 开 关 和 电子 调 速 开关 之 分 。 触 点 式 开关 见 图 3-38 ， 电 子 式 开 
关 见 图 3-39。 


` 








图 3-38 触 点 式 开关 (常用 ) 图 3-39 电子 式 开 关 (常用 ) 
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三 、 常 见 故障 与 处 理 

1) 触 点 不 通 : 两 组 触 点 的 开关 可 以 只 使 用 一 组 触 点 ， 另 一 组 触 点 可 作为 备用 。 

2) 调 速 不 恨 : 一 般 需 要 更 换 。 

3) EF: 可 能 是 粉尘 过 多 或 装 开关 的 手柄 变形 或 装配 不 良 〈 如 手柄 固定 螺钉 拧 得 过 紧 ) 。 
4) WETE: 两 组 触 点 的 开关 可 能 是 一 组 触 点 接触 不 好 ， 可 以 将 两 组 触 点 并 联 使 用 。 
5) 寿命 过 短 : 两 组 触 点 的 开关 ， 可 以 将 两 组 触 点 并 联 使 用 ， 延 长 使 用 寿命 。 

一 般 是 开关 质量 不 好 或 工具 有 故障 或 粉尘 、 水 分 过 大 造成 。 

四 、 更 换 方法 及 注意 事项 

1) 有 防 尘 电 的 开关 装 好 后 要 重新 安装 好 防 尘 章 。 

2) 要 选用 优质 的 开关 。 


第 九 节 “半圆 键 与 平 键 


一 、 半 圆 键 型 号 表示 方法 与 常用 型 号 

半圆 键 俗 称 月 牙 键 ， 主 要 用 于 负载 较 小 的 连接 或 作为 辅助 的 连接 装置 ， 也 各 用 于 圆锥 面 
的 连接 ， 实 物 见 图 3-40 。 

在 电动 工具 中 ,半圆 键 常用 来 固定 齿轮 ， 
型 号 表示 形式 如 4mm x6.5mm x 16mm ( 宽 
RE x 厚度 x 半圆 直径 ) 或 3mm、4mm ( 宽 
度 ) 来 表示 。 在 电动 工具 中 应 用 最 多 的 规格 
是 2.5mm x3. 7mm x 10mm, 3. Omm x5.0mm x 
13mm, 4. Omm x 6. 5mm x 16mm 三 种 。 其 他 常 
用 规格 见 表 3-5 。 

如 遇 到 特殊 规格 的 半圆 键 ， 一 时 无 法 购 
买 到 相同 型 号 时 ， 可 到 卧 式 车 床上 车 制 一 个 
钢 圆 后 ， 再 用 钢 锯 饮 成 一 半 ， 就 能 代用 半圆 
键 ， 也 可 以 用 表 3-5 中 相近 尺寸 的 规格 打磨 图 3-40 “半圆 键 
加 工 后 代用 。 

半圆 键 常见 故障 是 折断 损坏 、 磨 损 松 动 等 。 

当 因 半 圆 键 的 松 动 而 使 轴 上 的 键 槽 变 大 时 或 半圆 键 磨损 时 ， 可 将 键 槽 、 半 圆 键 表面 清理 
干净 后 ， 涂 上 双 管 万 能 胶 ， 马 上 装配 好 相关 部 件 ， 几 个 小 时 后 就 可 以 投入 使 用 ， 经 过 这 种 方 
法 修复 处 理 故 障 后 ， 效 果 非 常 好 ， 不 会 影响 使 用 寿命 。 

二 、 平 键 型 号 表示 方法 与 常用 型 号 

平 键 俗称 键 子 ， 供 装 在 轴 和 轴 上 的 传动 件 (如 齿轮 、 带 轮 等 ) 之 间 ， 超 连接 和 传递 动 
力 的 作用 。 

平 键 市 场 上 有 两 类 产品 ， 一 类 是 标准 的 平 键 ， 买 后 就 可 直接 使 用 ， 平 键 分 A、B、C 型 ， 
A 型 平 键 两 头 是 圆 的 〈 见 图 3-41) ，B 型 平 键 两 头 是 直 的 ，C 型 平 键 是 一 头 是 圆 的 而 另 一 头 
是 直 的， 常用 规格 见 表 3-6 ; 另 一 类 是 通常 有 1000mm 长 ， 根 据 实际 使 用 长 度 ， 用 户 自 己 用 
钢 锯 锯 成 合适 的 长 度 ， 常 用 规格 见 表 3-7 。 
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表 3-5 常用 半圆 键 规格 表 
































宽度 x 厚度 x 半圆 直径 /mm 长 度 L/mm 宽度 x 厚度 x 半圆 直 径 /mm 长 度 L/mm 
1.0x1.4x4 3.8 4.0x7.5x19 18.6 
1.5 x2.6 x7 6.8 5.0 x6.5 x16 15.7 
2.0 x2.6 x7 6.8 5.0 x7.5 x19 18.6 
2.0 x3.7 x10 9.7 5.0 x9 x22 21.6 
2.5x3.7 x10 9.7 6.0 x9. 0x22 21.6 
3.0x5.0x13 12.6 6.0 x10 x25 24.5 
3.0x6.5x16 15.7 8.0 x11 x28 27.3 
4.0 x6.5 x16 15.7 10 x13 x32 31.4 





在 电动 工具 中 用 于 齿轮 、 带 轮 等 的 固定 ， 
该 件 可 在 标准 件 商店 购买 到 。 市 场 上 所 卖 的 
长 度 为 1000mm 长 的 键 条 ,实际 的 尺寸 一 般 
要 比 型 号 表示 的 规格 尺寸 会 略 小 (俗称 下 差 
产品 ) ， 如 长 期 直接 使 用 ， 这 样 会 使 轴 与 带 轮 
之 间 有 活动 间隙 ， 长 时 间 使 用 后 能 造成 轴 的 
键 槽 损坏 〈 俗 称 滚 键 ) ， 可 用 大 一 个 规格 的 
键 条 磨 制 成 实际 需要 的 尺寸 ， 这 样 安装 后 轴 
与 带 轮 之 间 配 合 很 紧 ， 就 能 避免 上 述 故 障 。 
如 想 直接 使 用 相应 的 产品 ， 一 般 应 在 安装 时 









































要 清理 干净 键 与 键 槽 的 表面 后 涂 上 双 管 万 能 图 3-41 A 型 平 键 
胶 ， 就 能 解决 该 滚 键 问题 。 
表 3-6 部 分 平 键 规格 表 

宽度 / mm 2 3 4 5 6 8 10 
高 度 / mm 2 3 4 5 6 8 
长 度 / mm 6~20 6 ~28 8 ~35 10 ~45 14 ~55 18 ~70 22 ~90 
宽度 / mm 12 14 16 18 20 24 28 
高 度 / mm 8 9 10 11 12 14 16 
长 度 / mm 28 ~110 35 ~140 45 ~180 20 ~200 55 ~220 60 ~250 70 ~280 























注 : 平 键 长 度 系列 有 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 16mm, 18mm, 20mm, 22mm, 25mm, 28mm, 32mm, 














35mm, 40mm, 45mm, 50mm, 55mm, 60mm, 70mm, 80mm, 90mm, 100mm, 125mm, 140mm, 160mm, 180mm, 
200mm, 220mm, 250mm, 280mm, 315mm, 355mm, 400mm, 450mm, 500mm, 
表 3-7 部 分 平 键 条 规格 表 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
长 度 /mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 
规格 /mm 20 22 24 25 28 32 36 40 45 50 
长 度 /mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 

















三 、 安 装 更 换 方 法 及 注意 事项 




















1) 要 注意 半圆 键 的 实际 尺寸 ， 最 好 是 国标 产品 ， 否 则 非常 容易 出 现 故 障 ， 也 要 注意 


材质 。 
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2) 检查 半圆 键 、 平 键 是 否 按照 好 的 简单 方法 是 齿轮 按照 好 后 ， 用 细 铁 丝 碰 触 按 装 键 的 
位 置 ， 如 无 感觉 ， 则 是 半圆 键 飞 出 脱落 ， 这 在 修理 中 很 常见 。 


第 十 节 耳 % 


耳 簧 用 于 定子 引线 端 ， 耳 簧 的 作用 是 套 在 电 刷 握 的 安装 槽 内 ， 因 有 弹性 ， 可 与 电 刷 握 有 
者 可 靠 的 接触 ， 拆 装 也 方便 。 

一 、 耳 得 常见 的 型 号 

业内 用 熟悉 的 机 型 来 表示 规格 ， 如 110 
HE, 355 FES, HEH SAAE, 
内 径 有 pl0mm, p12mm, j$l4mm. 16mm, 
pl8mm, FEWE 2# H ii E pA 0 E 
径 要 小 一 些 ， 实 物 见 图 3-42。 

耳 簧 可 用 专用 的 铜 簧 自制 ， 电 动工 具 修 
理 中 心 有 售 ， 解 决 了 特殊 型 号 的 配件 难题 。 

耳 簧 的 多 见 故 障 是 接触 不 良 〈 有 钢 锈 ) 、 
烧 断 ， 在 与 定子 引线 接触 连接 时 ， 一 定 要 牢 
固 ， 最 好 用 锡 焊 焊接 好 。 

二 、 常 见 故障 与 处 理 0 

1) 断裂 : 需要 更 换 。 

2) 接触 不 良 : 如 刷 握 没有 生 锈 ， 则 更 换 新 的 耳 复 ;如 刷 握 生 锈 ， 可 用 圆 鱼 刀 打 磨 后 ， 
重新 装配 。 

3) 脱落 : 有 可 能 是 耳 簧 的 型 号 过 大 ， 更 换 小 型 号 的 耳 簧 。 

三 、 质 量 好 坏 的 辨别 

质量 好 的 耳 簧 外 圈 是 铜 质 的 ， 而 质量 不 好 的 则 是 铁 质 的 ， 可 用 磁铁 吸 一 下 来 辨别 。 

质量 不 好 的 耳 簧 安装 在 振动 较 大 的 工具 OBR) 上 ， 会 很 容易 断裂 。 

四 、 更 换 方法 及 注意 事项 

安装 : 一 般 是 用 螺钉 旋 具 靠 经 验 在 定子 帝 外 援 到 刷 握 上 。 

FE: 用 螺钉 旋 具 靠 经 验 在 定子 壳 外 从 刷 握 上 手下。 

经 常 烧 耳 簧 的 工具 要 注意 三 点 ， 一 是 刷 握 安装 耳 簧 的 部 位 是 否 生 锈 而 接触 不 良 发 热 ， 二 
是 耳 簧 的 质量 ， 三 是 耳 簧 的 型 号 规格 是 不 是 过 小 。 

耳 答 可 用 专用 的 螺旋 铜 签 根 据 刷 握 的 大 小 自制 。 
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一 、 普 通 螺栓 与 螺母 

1. 内 六 角 螺 栓 

圆柱 头 内 六 角 螺 栓 俗称 内 六 角 螺 钉 ， 用 于 不 允许 钉 头 外 露 机 件 中 ， 紧 固 力 较 大 ， 电 动工 
具 修 理 中 最 常用 ， 实 物 见 图 3-43 ， 常 见 规格 见 表 3-8 ， 一 般 要 用 内 六 角 扳 手 来 装配 。 
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F = 梧 








| | 


图 3-43 圆柱 头 内 六 角 螺 钉 








表 3-8 部 分 圆柱 头 内 六 角 螺 钉 规 格 表 


ss: 
径 /mm 
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un 
CN 
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长 度 / 10 12 14 16 
又 / mm 

























































































注 ，@ 表 示 有 此 规格 


电动 工具 机 这 固定 常用 的 内 六 角 螺 栓 规格 有 M4 x 10mm、M4 x 14mm、M5 x45mm, 
M6 x 16mm. M6 x25mm、 M8 x20mm、 M8 x 30mm、M8 x34mm、M8 x45mm、MI10 x 
25mm, M10 x30mm 等 ， 强 度 多 为 8.8 级 。 

2. 外 六 角 螺 栓 

六 角 头 螺栓 俗称 螺杆 、 六 角 头 螺钉 ， 在 电动 工具 上 用 的 不 多 ， 实 物 见 图 3-44, W ILE 
格 见 表 3-9。 
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图 3-44 六 角 头 螺栓 


表 3-9 部 分 六 角 头 螺栓 规格 表 



























































` 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
长 度 /mm 

10 @ e ° 
16 € e e @ * e° 
20 e° è @ @ @ e° e e 
25 e° e° 6 e° e° e° e° e° e° 
30 e° e° e° e° e° e e° e° e° 
35 e° e° e° e° e e° e° e° ° 
40 e° e° e° e° e e° ° e° e° 
45 e° e € e e e° e° e° e° 
50 e° ° @ e e° e e° e° e° 
55 e° e° e° e° e° e° e° e° 
60 e° ê ° e° e° e° e e° 
65 e° e° e° e° e° e° e° 
70 e° e° e e° e° e° e° 
75 e° e e° e° ° e° e° 
80 e° e e° e° e° e° e° 
85 e° e° e° e° e° e° e° 
90 e° e e° e e° e° e° 
95 ê è @ @ e e° e° 
100 e° e° e° e° e° e° e° 





























注 ，@ 表 示 有 此 规格 


六 角 头 螺栓 强度 有 4.8 级 、8. 8 级 、10.9 级 、12. 9 级 等 ， 可 用 高 一 等 级 的 来 代替 下 一 
级 的 产品 。 

电动 工具 中 还 应 用 着 大 量 的 反 扣 六 角 头 螺栓 ， 常 见 规格 有 M6 ~ M14， 在 拆 、 装 时 要 注 
意 旋 转 方向 。 
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3. 十 字模 普通 螺钉 

十 字 权 普通 螺钉 也 叫 梅花 头 螺 钉 ， 头 部 制 有 十 字 槽 ， 覃 形 强度 好 ， 易 于 实现 自动 化 装 
配 ， 外 形 美观 ， 在 电动 工具 中 用 的 比较 广泛 ， 实 物 见 图 3-45。 根 据 头 部 不 同 ， 分 8 种 。 常 
见 规格 见 表 3-10， 可 与 一 字模 普通 螺钉 互 为 代用 。 








图 3-45 十 字模 普通 螺钉 


表 3-10 十 字 权 普 通 螺钉 规格 表 






























































直径 /mm 

长 度 /inm 3 4 5 6 7 
10 © e e e° 
16 e° © @ © e 
20 © e © e © 
25 e° e @ e e 
30 © e e° e © 
35 e e @ e @ 
40 e e° © e © 
45 @ @ e @ 
50 e° ©@ © @ 
55 e° @ 
60 (J ( 
65 e 
70 © 
75 e° 
80 ( 

注 ，@ 表 示 有 此 规格 
. KARE 
六 角 螺 母 与 螺栓 、 螺 钉 配 合 使 用 ， 起 紧 固 被 连接 件 的 作用 ， 实 物 见 图 3-46， 常 见 规格 
见 表 3-11 。 


电动 工具 中 还 应 用 着 大 量 的 反 扣 六 角 螺 母 ， 常 见 规格 有 M6 ~ MI4， 在 拆 、 装 时 要 注意 
旋转 方向 ， 与 普通 六 角 螺 母 的 拆 、 装 方向 正好 相反 。 
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图 3-46 六 角 螺 母 
表 3-11 六 角 螺 母 规格 表 
规格 /mm M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 
使 用 扳手 尺寸 /mm 5.5 7 8 10 14 17 19 22 24 27 
规格 /mm M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42 M48 M56 
使 用 扳手 尺寸 /mm 30 32 36 41 46 50 55 65 75 85 
5 平 垫圈 





平 垫圈 也 叫 垫圈 、 垫 片 ， 简 称 平 垫 ， 实 物 见 图 3-47， 常 垫 于 螺母 下 面 ， 保 护 被 连接 件 
表面 避免 被 螺母 擦 伤 ， 增 大 螺母 与 被 连接 件 之 间 的 接触 面积 ， 降 低 螺 母 作用 在 被 连接 件 表 面 
的 单位 面积 压力 。 平 垫圈 规格 常用 内 径 来 表示 ， 如 $12mm， 常 见 的 规格 见 表 3-12。 





图 3-47 


PRE 


表 3-12 常用 平 光 垫圈 规格 表 






































规格 /mm $3 44 $5 46 $8 $10 $12 $14 $16 $18 
粗 制 型 内 径 /mm 一 4.5 5.5 6.6 9 11 13.5 15.5 17.5 20 
精制 型 内 径 /mm 3.2 4.2 5.23 6.4 8.4 10.5 13 15 17 19 

规格 /mm 420 422 424 427 430 436 442 448 456 $ 64 
粗 制 型 内 径 /mm 22 24 26 30 33 39 45 52 62 70 
精制 型 内 径 /mm 21 23 25 28 31 37 43 50 一 一 
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6. 弹簧 垫圈 

弹簧 垫圈 简称 弹 垫 ， 实 物 见 图 3-48 ， 弹 簧 垫圈 的 用 途 是 装置 在 螺母 下 面 ， 用 来 防止 螺 
母 松 动 。 弹 簧 垫圈 规格 常用 内 径 来 表示 ， 如 由 IO0mm， 常 见 的 规格 见 表 3-13 ， 常 见 故 障 有 弹 
簧 垫圈 失去 弹性 (必须 更 换 ) 等 。 





图 3-48 sñ ë +ë] 


表 3-13 常见 弹簧 垫圈 规格 表 









































规格 /mm $3 44 $5 $6 $8 $10 $12 $14 $16 $18 
内 径 /mm 3.1 4.1 5.1 6.2 8.2 10.2 12.3 14.3 16.3 18.3 
规格 /mm 420 422 424 427 430 436 442 448 456 
内 径 /mm 20.5 22.5 24.5 27.5 30.5 36.5 42.5 49 55 


—. RARR REN 

1) 注意 拆 装 的 旋转 方向 不 能 搞 错 ， 和 否则 可 能 拧 断 螺栓 。 反 牙 的 螺栓 是 顺 时 针 方向 是 松 
开 ,， 正 牙 的 螺丝 是 顺 时 针 方向 是 紧 固 。 

2) 无 法 用 扳手 旋 松 的 ， 可 先 用 小 锤子 轻 轻 击 打 螺 栓 头 表面 ， 再 用 扳手 拧 动 就 可 松 开 。 


第 十 二 节 弹性 挡 圈 与 开口 挡 





一 、 弹 性 挡 圈 

一 般 有 两 种 ， 一 种 是 普通 弹性 挡 圈 ， 男 一 种 是 钢丝 弹性 挡 圈 。 

弹性 挡 轿 简称 挡 轿 ， 俗 称 卡 簧 ， 分 孔 用 弹性 挡 轿 和 轴 用 弹性 挡 圈 两 种 ， 实 物 见 图 3-49、 
图 3-50。 

弹性 挡 圈 的 规格 一 般 用 以 孔 的 直径 或 轴 的 直径 来 表示 ， 国 内 产品 从 4 ~ 235mm 共 66 个 
规格 ， 规 格 有 4mm, 5mm, 6mm, 7mm, 8mm, 9mm, 10mm, 1lmm, 12mm, 13mm, 
l4mm, 15mm, 16mm, 17mm, 18mm, 19mm, 20mm, 22mm, 24mm, 25mm, 26mm, 
28mm, 30mm, 32mm, 34mm, 35mm, 36mm, 37mm, 38mm, 40mm, 42mm, 45mm, 
47mm, 48mm, 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60mm, 62mm, 65mm, 68mm, 70mm, 
72mm, 75mm, 80mm, 85mm, 90mm, 95mm, 100mm, 105mm, 110mm, 115mm, 120mm, 
125mm, 130mm, 135mm, 140mm, 150mm, 160mm, 170mm, 180mm, 190mm, 200mm, 
215mm, 235mm, 
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图 3-49 和 孔 用 弹性 挡 圈 图 3-50” 轴 用 弹性 挡 圈 


Bh 














孔 用 弹性 挡 圈 的 实际 外 径 要 比 孔 的 内 径 (也 就 是 孔 用 弹性 挡 圈 的 标 称 规格 ) 大 一 些 ， 
4 ~14mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规格 大 约 Imm; 15 ~ 20mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规 格 大 约 
1. 5mm; 22 ~30mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规格 大 约 2mm; 32 ~ 42mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规 
格 大 约 3mm; 45 ~ 60mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规格 大 约 4mm; 62 ~ 80mm 的 实际 外 径 要 比 标 
称 规格 大 约 5mm; 85 - 105mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规格 大 约 Smm; 110 ~ 160mm 的 实际 外 
径 要 比 标 称 规格 大 约 8mm; 165 - 235mm 的 实际 外 径 要 比 标 称 规格 大 约 10mm, 

轴 用 弹性 挡 圈 的 实际 内 径 要 比 轴 的 外 径 (也 就 是 轴 用 弹性 挡 圈 的 标 称 规格 ) 小 一 些 ， 
4 ~12mm 的 实际 内 径 要 比 标 称 规格 小 约 Imm; 14 ~ 22mm 的 实际 内 径 要 比 标 称 规格 小 约 
2mm; 24 ~38mm 的 实际 内 径 要 比 标 称 规 格 小 约 1mm; 40 ~ 68mm 的 实际 内 径 要 比 标 称 规格 
小 约 Smm; 70 ~130mm 的 实际 内 径 要 比 标 称 规格 小 约 7mm; 140 ~ 235mm 的 实际 内 径 要 比 
标 称 规格 小 约 9mm。 

孔 用 弹性 挡 圈 的 用 途 是 用 于 固定 装 在 孔 内 的 零 部 件 〈 如 滚动 轴承 的 外 圈 ) 的 位 置 ， 防 
止 零 件 退出 孔 外 或 位 移 ， 拆 装 应 采用 孔 用 挡 圈 钳 ARARE) 来 进行 。 

轴 用 弹性 挡 圈 的 用 途 是 用 于 固定 装 在 轴 上 的 零 部 件 〈 如 滚动 轴承 的 内 圈 ) 的 位 置 ， 防 
止 零 部 件 退出 轴 外 或 位 移 ， 拆 、 装 应 采用 轴 用 挡 圈 钳 ARARE 来 进行 。 

弹性 挡 圈 在 电动 工具 中 常用 来 挡住 轴承 、 齿 轮 等 不 串 动 ， 该 件 可 在 标准 件 商 店 购买 到 。 

二 、 开 口 挡 

一 般 当 轴 用 弹性 挡 圈 为 6mm 以 下 时 ， 就 用 开口 挡 ， 与 轴 用 弹性 挡 圈 的 用 途 一 样 ， 一 
般 用 于 轴 上 齿轮 、 轴 承 的 限 位 。 

三 、 拆 卸 方法 及 经 验 

1) 孔 用 卡 簧 不 容易 取出 时 ， 可 用 合金 铁 销 头 或 优质 不 锈 钢 销 头 钼 断后 取出 。 

2) 轴 用 卡 得 不 容易 取出 时 ， 可 用 角 磨 机 切断 后 取 下 。 

3) 进口 的 用 国产 的 代 换 时 ， 可 用 砂轮 机 打磨 厚度 、 外 径 、 内 径 等 尺寸 接近 。 

常见 故障 是 弹性 挡 圈 脱落 、 断 折 损 坏 等 。 

轴 用 弹性 挡 圈 拆 装 小 窍门 ;用 轴 用 挡 圈 钳 将 挡 圈 撑 开 开 口 ， 顺 着 钳 尖 部 方向 直接 推出 ， 
就 可 取 下 轴 用 挡 轿 ， 方 便 、 可 靠 、 不 易 飞 出 。 安 装 时 ， 需 用 钳子 将 弹性 挡 圈 开口 部 分 往 里 对 
压 一 些 ， 这 样 安装 在 轴 上 有 一 定 紧 度 ， 不 易 脱落 松动 。 在 拆 装 弹 性 挡 圈 时 ， 一 定 要 当心 弹性 
挡 圈 飞 出 ， 飞 出 的 弹性 挡 圈 很 容易 伤 到 眼睛 。 
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第 十 三 节 f 动 带 


一 、 常 见 传动 带 型 号 

电动 工具 上 的 传动 带 ， 也 就 是 俗称 的 皮带 ， 多 以 机 型 表示 ， 如 1900 款 电 刨 皮带 就 叫 
1900 皮带 ，355 皮带 锯 用 皮带 就 叫 355 皮带 ，255 皮带 锯 用 皮带 就 叫 255 皮带 。 

二 、 传 动 带 常见 故障 与 处 理 

1) 损坏 过 快 : 皮带 损坏 过 快 与 皮带 的 质量 、 皮 带 轮 的 磨损 程度 和 皮带 的 松紧 程度 都 有 
关系 ， 需 要 具体 问题 具体 分 析 。 

2) 跑 偏 : 调整 两 个 皮带 轮 的 平行 度 ， 如 355 皮带 锯 可 调整 电动 机 的 固定 螺丝 。 

三 、 更 换 方法 及 注意 事项 

如 设备 有 松紧 调整 装置 ， 可 先 将 松紧 装置 松 开 ， 然 后 再 装 皮带 ， 一 般 先 将 皮带 挂 到 小 直 
径 皮带 轮 上 ， 再 挂 向 大 直径 皮带 轮 ， 旋 转 大 直径 皮带 轮 就 能 将 皮带 安装 好 。 

正式 使 用 前 要 试 运转 几 分 钟 ， 检 查 一 下 皮带 是 否 跑 偏 ， 跑 偏 的 要 检查 电机 轴 与 输出 轴 的 
平衡 ， 可 调整 电机 的 固定 螺丝 来 解决 。 

换 皮 带 前 要 注意 皮带 的 正 反 ， 不 能 弄 错 。 


第 十 四 节 铝 fF 























一 、 铝 件 的 定义 

用 铝 或 铝 合 金 材料 制造 的 零 部 件 ， 统 称 为 铝 件 。 铝 件 在 电动 工具 中 应 用 十 分 广泛 。 

二 、 铝 件 常见 故障 与 处 理 

1) 断裂 : 一 般 需 要 更 换 ， 无 法 购 到 时 可 用 气 焊 修 补 ， 只 有 裂纹 漏 油 的 ， 可 用 塑料 焊 枪 
补 焊 ;有 的 则 可 用 铁 片 与 拉 锦 钉 锦 上 。 

2) 轴承 处 磨损 : 一 般 需 要 更 换 新 件 ， 无 法 购 到 时 可 以 在 轴承 的 外 圈 进 行 挂 锡 处 理 。 

三 、 更 换 方法 及 注意 事项 

安装 时 要 轻 轻 击 打 ， 和 否则 容易 出 现 裂 碎 。 

四 、 安 装 中 的 经 验 

1) 机 帝 配 件 对 不 上 眼 的 处 理 经 验 : 某 16 电钻 ， 更 换 定子 党 时 ， 发 现 定子 党 上 的 四 个 
固定 螺丝 眼 与 中 盖 、 头 完 的 眼 不 对 应 ， 只 好 用 一 定 直径 的 钻头 将 中 盖 、 头 完 的 眼 扩大 ， 这 样 
就 能 使 用 该 件 。 

2) 当 有 扫 膛 故障 时 ， 要 检查 轴承 室 与 轴承 的 间隙 ， 过 大 的 要 更 换 壳 体 。 

3) 铝 质 配件 ， 特 别 薄 而 脆 ， 拆 装 时 一 定 要 小 心 操 作 ， 极 容易 碎 裂 。 


第 十 五 节 机 元 























一 、 机 壳 的 常见 材质 

一 般 是 铝 或 塑料 或 铁 制 造 。 

二 、 机 壳 的 常见 故障 与 处 理 

1) 断裂 : 一 般 需 要 更 换 ， 无 法 购 到 时 可 用 塑料 焊 枪 补 焊 。 
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2) 轴承 处 磨损 : 一 般 需 要 更 换 新 件 ， 无 法 购 到 时 可 以 在 轴承 的 外 圈 进 行 挂 锡 处 理 。 

3) 变形 使 定子 与 转子 扫 膛 。 可 在 定子 与 机 壳 之 间 夹 纸 片 ， 调 整定 子 的 位 置 ， 使 之 转子 
与 定子 不 扫 膀 。 

三 、 更 换 方法 及 注意 事项 

1) 电钻 用 两 片 塑 料 壳 夹 住 铁心 转子 类 型 的 ， 固 定 螺 钉 不 能 缺少 ， 否 则 会 造成 定 转子 扫 
膛 ， 螺 钉 拧 不 紧 的 ， 可 换 用 更 长 或 更 细 的 螺钉 ， 就 能 解决 。 

2) 装配 的 质量 非常 重要 。 

3) 有 的 塑料 壳 轴 承 室内 藤 有 铁皮 轴承 套 ， 在 取 散 架 的 轴承 时 ， 要 小 心 操 作 ， 避 免 将 其 
取 下 。 

4) 电钻 的 塑料 之 ， 如 果 机 充 固 定 螺 丝 滑 丝 近 不 紧 ， 则 可 能 出 现 扫 膛 的 故障 ,解决 方 法 
是 使 用 更 长 的 螺钉 或 更 粗 的 螺钉 来 紧 固 ， 也 可 以 将 长 螺钉 饮 短 来 使 用 。 

5) 塑料 外 壳 的 工具 ， 当 轴承 抱 死 不 转 时 ， 很 有 可 能 导致 塑料 过 过热 熔化 而 不 能 使 用 ， 
也 可 能 产生 裂纹 ， 造 成 不 能 使 用 。 


第 十 六 三 F 胶 fF 








一 、 轴 承 皮 轿 
轴承 皮 圈 套 在 轴承 的 外 圈 上 ， 位 置 在 机 壳 轴 承 座 与 轴承 之 间 。 有 修配 用 皮 圈 与 装机 用 皮 
圈 之 分 。 


安装 时 要 小 心 操作 ， 避 人 免 安 装 偏 了 ， 使 定子 与 转子 扫 膛 ， 带 轴承 皮 圈 的 转子 在 装配 后 ， 
一 定 认真 检查 ， 听 工具 运转 的 声音 ， 如 声音 不 正常 ， 非 常 有 可 能 是 皮 圈 没有 安装 好 ， 造 成 定 
子 与 转子 扫 膀 ， 应 重新 装配 或 更 换 新 的 皮 圈 。 

二 、 活 塞 密封 圈 

活塞 密封 圈 主 要 是 电 锤 、 电 锁 活 塞 上 用 的 密封 件 ， 如 用 于 22、26、38E 款 电 锤 和 0810. 
0840. 65. 95 款 电 久 。 装 配 时 最 好 在 表面 涂 上 润滑 油 。 





=. O El 
0 形 圈 主要 用 于 静态 密封 ， 密 封 油脂 或 粉尘 。 有 漏 油 的 ， 可 涂 上 玻璃 胶 或 密封 胶 。 
四 、 油 封 


主要 用 于 动态 密封 油脂 或 水 。 更 换 时 最 
好 在 轴 上 打磨 光滑 ， 并 涂 上 润滑 脂 ， 防 止 试 
机 时 再 次 损坏 油封 。 

双 高 水 钻 齿 轮 箱 内 进 水 ， 原 因 是 油封 损 
坏 ( 见 图 3-51)， 更 换 30 x45 x 10 油封 后 问 
题解 决 。 注 意 : 换 油 封 前 要 将 轴 用 细 砂 布 打 
磨 光 滑 ， 在 轴 的 外 表 涂 上 润滑 脂 ， 防 止 在 空 
转 无 水 的 情况 下 ， 将 油封 磨 坏 。 安 装 油封 时 
最 好 选用 进口 油封 ,安装 前 在 外 边 涂 上 一 点 
润滑 脂 。 

油封 安装 前 要 检查 轴 径 的 磨损 处 ， 可 用 图 3-51 水 封 损 坏 
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细 砂 纸 细 心 打 麻 ， 再 涂 上 润滑 脂 ， 油 封 安装 要 正 。 同 型 号 的 油封 有 双簧 与 单 自 之 分 ， 最 好 用 
双簧 的 产品 。 


第 十 七 节 39 料 件 


一 、 塑 料 件 的 常见 故障 点 

塑料 件 的 常见 故障 点 是 碎 裂 、 变 形 。 
二 、 塑 料 件 的 应 急 修理 

1) 万 能 胶 粘 补 。 

2) 塑料 枪 焊接 。 


第 十 八 节 输 出 轴 


一 、 型 号 的 表示 方法 

输出 轴 型 号 的 表示 方法 一 般 用 工具 的 款式 来 表示 ， 如 德 伟 款 角 向 磨 光 机 用 的 输出 轴 ， 可 
称 为 德 伟 角 向 麻 光 机 输出 轴 。 

二 、 常 见 故 障 与 处 理 

1) 安装 轴承 处 磨 细 : 可 以 冲 麻 点 或 更 换 新 品 。 

2) 安装 半圆 键 处 磨损 : 较 轻 度 的 磨损 ， 可 以 正常 使 用 ， 严 重 的 要 更 换 新 品 。 

3) 紧 固 螺母 处 丝 扣 滑 丝 : 可 用 板牙 进行 套 扣 处 理 ， 或 更 换 新 品 。 

三 、 更 换 方法 及 注意 事项 

安装 用 锤子 击 打 时 ， 小 心 将 端 部 的 轴承 安装 处 、 螺 纹 处 击 打 变形 ， 造 成 安装 失败 。 


第 十 九 节 W 夹 3 


一 、 钻 夹 头 的 常见 规格 与 参数 ( 见 表 3-14) 。 
表 3-14 钻 夹 头 规格 与 参数 表 




































































规格 /mm 紧 固 方式 型 号 使 用 范围 /mm 
钥匙 式 3/8 -24UNF ( 丝 牙 ) 0.6 ~6 
钥匙 式 B10 ( 锥 柄 ) 0.6~6 
钥匙 式 3/8 -24UNF ( 丝 牙 ) 1.5~10 
钥匙 式 M12 x1.25 ( 丝 牙 ) 1.5~10 
iĝ 钥匙 式 B12 ( 锥 柄 ) 1.5~10 
手紧 式 3/8 -24UNF ( 丝 牙 ) 0.8~10 
手紧 式 1/2 -20UNF ( 丝 牙 ) 0.8~10 
钥匙 式 1⁄2 -20UNF ( 丝 牙 ) 0.8 ~10 
钥匙 式 M12 x1.25 ( 丝 牙 ) 1.5~13 
钥匙 式 B16 ( 锥 柄 ) 1.5~13 
13 手紧 式 3⁄8 -24UNF ( 丝 牙 ) 1.5~13 
手紧 式 1⁄2 -20UNF ( 丝 牙 ) 1.5~13 
钥匙 式 1/2 -20UNF ( 丝 牙 ) 1.5~13 
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( 续 ) 
规格 /mm 紧 固 方式 型 号 使 用 范围 /mm 
钥匙 式 M12 x1.25 ( 丝 牙 ) 3 ~16 
ik 钥匙 式 B16 (HEI) 3 ~16 
钥匙 式 B18 ( 锥 柄 ) 3 ~16 
钥匙 式 1⁄2 -20UNF ( 丝 牙 ) 3 ~ 16 





注 : 钻 夹 头 的 型 号 一 般 可 从 钻 夹 溢 上 查看 到 。 

二 、 常 见 故障 与 处 理 

1) 不 能 用 钥匙 旋 动 或 旋 动 不 灵活 : 需要 更 换 新 的 钻 夹 头 。 

2) 夹 不 紧 钻头 : 需要 更 换 新 的 钻 夹 头 。 

三 、 更 换 方法 及 注意 事项 

1) 带 正 反 转 的 电钻 ， 在 更 换 钻 夹 前 一 定 要 拧 下 输出 轴 端 的 反 螺 纹 固定 螺钉 。 
2) 带 有 正 反 转 功 能 的 电钻 ， 更 换 钻 夹 尖 后， 一 定 要 安 法 反 螺纹 固定 螺钉 。 


第 二 十 节 电 容 


一 、 防 干扰 电容 

防 干扰 电容 有 2 线 与 3 线 之 分 ， 其 中 3 线 防 干扰 电容 的 内 部 是 2 支 或 3 支 电 容 组 成 ， 公 
共 的 引 脚 接地 (一般 与 定子 铁心 相 接触 ) ， 实 物 见 图 3-52。 

二 、 电 动机 起 动 电容 

60pF 以 上 的 电容 是 起 动 电容 ， 用 于 单 相 异步 电动 机 的 起 动 。 实 物 见 图 3-53。 





图 3-52” 防 干扰 电容 图 3-53 起动 电容 


三 、 电 动机 运转 电容 

60pF 以 下 的 电容 是 运转 电容 ， 用 于 单 相 异步 电动 机 的 运转 。 

四 、 电 容 的 检测 方法 

1. 万 用 表 法 

根据 电容 容量 大 小 ， 选 择 合适 电阻 挡 位 (小 容量 电容 用 Rx 1kQ 挡 位 ， 大 容量 电容 用 
Rx10Q0、Rx10Q 、R x1000 挡 位 ) ， 检 测 充 放电 能 力 ， 不 充电 、 不 回 零 说 明 电 容 有 故障 ， 
该 方法 只 是 粗略 判断 电容 的 能 力 ， 基 本 上 能 达到 修理 上 的 需要 。 
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注意 : 每 次 使 用 万 用 表 测 量 前 ， 都 要 对 多 电容 进行 放电 (引线 接触 ) ， 否 则 可 能 损坏 万 


能 表 。 
2. 容量 表 法 
用 专用 的 容量 表 ， 可 准确 地 测量 出 电容 的 容量 。 
3. 代 换 法 


当 怀 疑 电 容 有 故障 时 ， 可 以 直接 用 新 的 代 换 旧 的 ， 比 较 直 观 。 代 换 时 容量 可 有 一 定 出 
入 。 注 意 : 当 电 动机 绕组 有 故障 时 ， 可 能 要 再 次 烧毁 电容 。 

4. 外 观 法 

当 电 容 的 外 观 有 涨 裂变 形 ， 说 明 电容 损坏 。 

五 、 修 理 时 的 注意 事项 

1) 在 修理 时 ， 最 好 短路 放电 ， 防 止 电击 。 

2) 拿 取 电容 时 ， 避 人 免 拉 动 引线 ， 防 止 拉 断 引 线 。 

3) 有 的 电 刨 机 电容 是 将 起 动 电容 与 运转 电容 组 装 在 一 起 ， 引 出 3 根 引 线 ， 要 注意 避免 
接 错 线 。 这 种 3 线 电容 ， 可 用 两 个 2 线 电容 代替 。 

4) 烧 成 断路 的 电容 ， 可 小 心 拔 开 引线 ， 将 电线 接 上 ， 有 的 还 可 以 正常 工作 。 


第 二 十 一 节 专用 配件 


一 、 活 塞 

电 锤 、 电 饮 使 用 的 活塞 ， 大 多 为 馈 质 材料 制造 (如 65a 电镜 和 26mm 电 锤 用 活塞 ) ， 也 
有 铁 质 材料 制造 (如 0840 电 饮 用 活 寒 )， 和 塑料 材料 (如 11E 电 饥 活 塞 ) 制造 。 

活塞 的 常见 故障 是 表面 磨损 〈 缺 油 所 致 ) 和 裂 碎 ， 都 需要 更 换 新 的 配件 。 

二 、 连 杆 

电 锤 、 电 镜 使 用 的 连 杆 ， 大 多 为 铝 质 材料 制造 ， 也 有 铁 质 材料 制造 ， 和 塑料 材料 (如 
11E EEI) 制造 。 有 的 连 杆 大 眼 、 小 眼 内 般 有 滚 针 ， 使 用 寿命 长 一 些 。 

安装 连 杆 时 要 注意 ， 带 T 字 标的 一 面 要 向 上 安装 。 

连 杆 的 常见 故障 是 大 小 眼 磨损 过 大 、 断 裂 ， 都 需要 更 换 新 的 配件 。 

三 、 偏 心 轮 

电 锤 、 电 镜 使 用 的 偏心 轮 ， 大 多 为 铁 质 材料 制造 ， 是 重要 的 零 部 件 ， 修 理 时 最 好 使 用 原 
厂 级 别 的 配件 ， 该 配件 一 旦 出 现 故 障 ， 使 连 杆 脱落 后 ， 会 将 齿轮 箱 等 部 件 击 碎 ， 造 成 巨大 的 
损失 。 

偏心 轮 的 常见 故障 是 磨损 、 断 裂 ， 都 需要 更 换 新 的 配件 。 

四 、 冲 击 子 

26mm 电 锤 中 的 冲击 子 ， 尖 部 直接 击 打 电 锤 头 的 尾部 ， 达 到 冲击 的 目的 ， 大 多 为 铁 质 材 
料 制造 ， 是 易 损 件 之 一 ， 修 理 时 最 好 使 用 原 厂 级 别 的 配件 ， 磨 损 后 造成 无 冲击 的 故障 。 

冲击 子 的 常见 故障 是 尖 部 磨损 、 中 间断 裂 ， 都 需要 更 换 新 的 配件 。 
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第 一 节 ”自制 专用 工具 


一 、 转 子 线圈 还 间 短 路 测试 器 

电动 工具 用 串 励 电 动机 的 转速 高 (一 般 在 6000r/min 以 上 ) ， 转 子 线圈 很 容易 发 生 单 根 
漆包线 与 单 根 漆包线 之 间 绝 缘 皮 损坏 ， 相 互 导电 连接 在 一 起 ， 我 们 常 称 为 线圈 下 间 短 路 。 线 
圈 政 间 短 路 的 故障 用 万 用 表 无 法 检测 ， 可 自制 一 台 转 子 线圈 熙 间 短 路 测试 器 ， 能 够 很 方便 
快速 测定 转子 线圈 是 否 有 臣 间 短路 故障 ， 是 转子 线圈 诊断 、 修 理 的 必 备 工具 之 一 。 转 子 线圈 
熙 间 短路 测试 器 适用 各 种 电动 工具 转子 的 检测 ， 也 适用 直流 电动 机 转子 的 检测 。 小 型 转子 线 
圈 仅 一 、 两 熙 臣 间 短路 时 ， 自 制 的 转子 线圈 下 间 短 路 测试 器 可 能 检测 不 出 ， 在 实际 修理 时 ， 
可 忽略 不 计 ， 正 常 使 用 。 

1. 方法 一 : 用 电动 工具 的 定子 铁心 自制 

传统 文献 资料 上 介绍 的 自制 方法 是 用 山 字 形 硅 钢 片 到 成 铁心 ， 在 中 间 绕 上 线圈 ， 在 检查 
转子 线圈 时 ， 一 定 要 先 放 置 转子 ， 然 后 才能 给 否 间 短路 测试 器 线圈 通电 ， 在 检查 完毕 后 ， 
一 定 先 断 掉 臣 间 短 路 测试 器 的 电源 ， 然 后 再 从 正 间 短路 测试 器 上 取 下 转子 ， 和 否则 ， 臣 间 短 路 
测试 器 将 成 为 开口 电抗 线圈 ， 因 其 线圈 激 磁 电流 很 大 ， 导 致 正 间 短路 测试 器 的 线圈 烧毁 ， 在 
使 用 时 不 方便 ， 自 制 也 十 分 麻烦 。 

本 文 介绍 自制 的 转子 线圈 下 间 短 路 测试 器 
(实物 见 图 4-1) ， 采 用 了 电动 工具 的 定子 成 品 
铁心 ， 自 制 时 免除 了 逐 片 安装 硅钢 片 的 麻烦 ， 
在 检查 操作 时 没有 顺序 要 求 ， 即 使 在 通电 状态 
下 取 下 转子 也 不 会 烧 坏 还 间 短路 测试 器 线圈 ， 
经 久 耐用 ， 操 作 方便 ， 制 作 也 比 传统 方法 简单 
很 多 ， 空 载 时 几乎 听 不 到 烦人 的 电磁 噪声 。 

制作 步骤 如 下 。 

(1) 开 测 试 口 

根据 自己 平时 所 测 的 对 象 ， 确 定 测试 口 图 4-1 用 电动 工具 的 定子 铁心 
(一 般 是 倒 放 的 梯形 ) 的 尺寸 ， 笔者 采用 的 自制 的 转子 线圈 臣 间 短路 测试 器 
是 外 径 90mm 的 电动 工具 定子 铁心 ， 铁 心 的 
丢 厚 斥 寸 没有 严格 要 求 ， 测 试 口 最 好 开 在 其 中 的 1 个 掌 极 中 间 ， 尺 寸 是 52mm (EH), 
25mm (下 口 )， 最 初 可 用 手 用 钢 锯 锯 成 接近 尺寸 ， 再 用 电动 角 向 磨 光 机 或 砂轮 机 精密 打磨 
至 标准 尺寸 。 也 可 根据 自己 测量 转子 的 规格 范围 决定 探测 口 的 尺寸 。 

(2) 包 铁 心 绝缘 

将 铁心 没 开口 的 部 分 用 电工 白布 带 包扎 2 层 ， 要 求 是 拉 紧 ， 每 圈 要 压 上 个 圈 的 半 圈 。 
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(3) 绕 制 线圈 

工作 线圈 选用 QZ 型 圆 铜 漆包线 ， 规 格 p0. 30mm ~ $0. 50mm 之 间 均 可 ， 从 铁心 的 一 端 
缠 到 铁心 的 另 一 端 ， 密 缠 4000 圈 ， 要 求 拉 紧 并 规则 ， 线 圈 的 起 头 、 完 头 要 用 软 细 导 线 引 出 。 

如 果 需 要 ,可 单独 绕 一 个 指示 灯 线 圈 ， 选用 QZ 型 圆 铜 漆包线 ， 规 格 $0. 20mm ~ 
p0. 30mm 之 间 均 可 ， 大 约 40 圈 ， 给 一 个 发 光 二 极 管 供电 ， 只 要 硬 间 短路 测试 器 在 通电 状 
态 ， 发 光 二 极 管 就 发 光 ， 提 醒 修理 人 员 及 时 断 电 ， 节 约 用 电 。 

(4) 包 线 圈 绝 缘 

将 所 缠 的 线圈 部 分 ， 用 白布 带 包 扎 2 层 ， 要 求 是 拉 紧 ， 每 圈 要 压 上 个 圈 半 疾 。 

(5) 通电 试验 

将 线圈 通 上 220V 交流 电 ， 用 螺钉 旋 具 等 铁 制 品 在 测试 口 划 动 ， 看 有 没有 电磁 吸力 ， 用 
试 电 笔 测 一 下 铁心 是 否 漏 电 ， 再 通电 Sh 以 上 ， 断 电 后 用 手 摸 一 下 臣 间 短路 测试 器 的 线圈 ， 
外 表 略 有 温度 为 正常 ， 如 过 热 ， 需 要 加 缠 500 圈 线 圈 再 试 ， 直 到 通电 Sh 以 上 ， 断 电 后 用 手 
摸 一 下 酉 间 短 路 测试 嚣 线圈， 略 有 温度 为 正常 才 行 。 

(6) 浸 漆 与 烘 干 

按 电动 机 定子 线圈 浸 漆 或 串 励 电动 机 定子 线圈 浸 漆 要 求 进 行 ， 使 用 1032 RR, AR 
漆 与 烘 干 后 的 转子 线圈 政 间 短路 测试 器 ， 才 更 安全 、 更 耐用 。 

2. 方法 二 : 家 用 电器 用 的 电源 变压器 改制 

本 文 介绍 自制 的 转子 还 间 短路 测试 器 ， 采 用 了 成 品 电源 变压器 〈 实 物 见 图 4-2) 改装 ， 
自制 时 免除 了 绕 制 线 圈 和 安装 硅钢 片 的 麻烦 ， 较 短 的 时 间 内 ， 检 查 操 作 时 没有 顺序 要 求 ， 操 
作 方 便 ， 制 作 也 比 传统 方法 简单 很 多 ， 空 载 时 几乎 听 不 到 烦人 的 电磁 噪声 。 改 制 步 又 如 下 。 

(1) 开 探 测 口 

找 一 个 电源 变压器 ， 最 好 是 家 用 电器 用 的 ， 如 黑白 电视 机 用 的 电源 变压器 ， 在 侧面 的 铁 
心 上 ， 用 手 用 钢 锯 锯 1 个 探测 口 ( 见 图 4-3)， 一 般 是 倒 放 的 梯形 ,尺寸 是 52mm (EA), 
25mm (下 口 ) ， 再 用 角 向 磨 光 机 精密 打磨 好 ， 在 锯 制 铁心 时 一 定 不 能 伤 到 变压器 的 线圈 。 
为 了 减轻 整 机 重量 ， 可 小 心地 拆除 二 次 绕组 。 
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F 4-2 成 品 电源 变压器 图 4-3” 开 完 探测 口 





(2) 测试 性 能 
用 万 用 表 电 阻 Rx10 挡 找 到 220V 输入 端 ， 电 阻 多 在 10 ~ 500 之 间 ， 焊 上 电源 线 ， 并 
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串联 一 个 合适 规格 的 熔断 器 。 

测量 一 次 绕组 与 铁心 之 间 的 绝缘 电阻 ， 达 到 5MOQ 以 上 方 可 使 用 。 

将 线圈 通 上 220V 电 ， 用 螺钉 旋 具 等 铁 制品 在 探测 口 划 动 ， 看 有 没有 电磁 吸力 ， 用 试 电 
笔 测 一 下 铁心 是 否 漏电 ， 再 通电 3h 以 上 ， 断 电 后 用 手 摸 一 下 政 间 短路 测试 器 的 线圈 ， 外 表 
略 有 温度 为 正常 。 

3. 测 转子 压 间 短路 故障 时 的 使 用 方法 

将 待 测 的 转子 放 和 人 测试 口内 (DL Eš] 
4-4)， 臣 间 短 路 测试 器 通电 ， 测 试 器 铁心 与 
转子 铁心 构成 闭合 磁 路 内 就 有 交 变 磁 通 ， 如 
果 在 磁 通 经 过 的 线圈 没有 短路 ， 该 线圈 就 没 
AAKER, HERE O WERE (小 钢 锯 
条 ) MAZER. WRAAE j 8 u 
路 ， 此 小 铁 片 就 会 发 生 振动 ， 当 我 们 转动 转 
子 时 ， 依 次 可 查 出 所 有 覃 的 短路 线圈 。 

当 小 铁 片 振动 时 ， 应 先 清理 干净 换 向 器 
云母 槽 内 的 导电 物质 (MRI), Aa 图 4-4” 待 测 的 转子 放 入 测试 口 
斌 一次， 以免 误 判 。 

4. 测 转子 接线 是 否 接 错 故 障 时 的 使 用 方法 

将 待 测 的 转子 放 入 测试 口内 ， 古 间 短 路 测试 器 通电 ， 测 试 器 铁心 与 转子 铁心 构成 闭合 磁 
路 ， 于 是 就 有 交 变 磁 通 ， 用 万 用 表 的 交流 10V 电压 挡 ， 测 相 邻 换 向 片 与 换 向 片 、 每 隔 一 片 
换 向 片 、 每 隔 两 片 换 向 片 、 每 隔 三 片 、 每 隔 多 片 换 向 片 之 间 的 交流 电压 值 ， 转 子 线圈 接线 正 
确 时 的 电压 大 小 应 一 致 ， 如 有 低 于 正常 值 的 ， 有 可 能 是 有 的 元 件 引 线 接 反 ， 有 该 故障 的 转子 
需 重 新 修理 线圈 。 

用 万 用 表 的 交流 10V 电压 挡 ， 测 相 邻 换 向 片 与 换 向 片 、 每 隔 一 片 换 向 片 、 每 隔 两 片 换 
向 片 、 每 隔 三 片 、 每 隔 多 片 换 向 片 之 间 的 交流 电压 值 ， 如 有 低 于 正常 值 的 ， 应 转动 转子 的 位 
置 ， 然 后 再 看 一 下 电压 值 ， 以 免 误 判 。 如 果 还 是 低 于 正常 值 的 ， 应 清理 干净 换 向 器 云母 槽 内 
的 导电 物质 〈 如 炭 粉 ) ， 然 后 再 测试 一 次 ， 以 免 误 判 。 

二 、 轴 承 安装 冲 简 

电动 工具 和 常用 轴承 的 型 号 有 626 型 、606 型 内 径 是 6mm，627 型 、607 型 ， 内 径 是 7mm; 
608 型 、628 型 ， 内 径 是 8mm; 629 型 ， 内 径 是 9mm; 6000 型 、6200 型 ,内径 是 10mm; 
6001 型 、6201 型 ,内径 是 12mm; 6002 型 、6202 型 ,内径 是 15mm; 6203 型 ， 内 径 是 
17mm。 这 些 轴承 都 很 小 ， 如 安装 不 当 ， 就 会 损伤 、 损 坏 轴承 的 内 环 (内 套 )、 外 环 (外 
套 ) 、 深 球 ， 高 转速 的 工作 条 件 下 ， 寿 命 就 会 很 短 ， 笔 者 介绍 的 轴承 安装 冲 简 ， 能 快 、 稳 、 
准 的 安装 好 ， 能 提高 工效 数 倍 。 

方法 一 : 采用 26 型 电 锤 的 四 方 套 旧 件 (ILE 4-5) 或 38E 电 锤 活塞 钢 套 旧 件 ( 见 图 
4-6). 

方法 二 : 卧 式 车 床 加 工 轴承 安装 专用 冲 简 〈( 见 图 4-7) ， 轴 承 安装 专用 冲 简 的 加 工 数据 
见 表 4-1。 
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图 4-5 26 型 电 锤 四 方 套 图 4-6 38E 型 电 锤 钢 套 





— 





图 4-7 轴承 安装 专用 冲 简 





表 4-1 常用 轴承 安装 专用 冲 简 的 加 工 参 考 数据 























适用 轴承 型 号 加 工 的 内 径 /mm 加 工 的 外 径 /mm 加 工 的 长 度 /mm 
626 、606 6.5 12.5 90 
627 607 TS 13.5 90 
608, 628 8.5 14.5 90 
629 9.5 15.5 90 
6001, 6201 10.5 18.5 90 
6002, 6202 12.5 20. 5 90 
6203 17.5 25:5 90 











轴承 安装 冲 简 的 使 用 方法 。 往 轴 上 安装 的 ， 根据 轴 的 直径 选用 接近 内 径 冲 简 ， 套 在 轴 
上 ， 用 锤子 击 打 轴 承 冲 简 的 尾部 ， 冲 击 轴 承 的 内 圈 ， 就 能 安全 、 快 捷 的 安装 好 轴承 ， 往 轴承 
室内 安装 的 ， 根 据 轴承 的 外 径 选 用 接近 外 径 冲 简 , 用 锤子 击 打 轴 承 冲 简 的 尾部 ， 冲 击 轴承 的 
外 圈 ， 就 能 安全 、 人 快捷 的 安装 好 轴承 。 

三 、T 形 内 六 角 扳 手 

电动 工具 机 这 固定 螺栓 多 采用 圆 内 六 角 螺 栓 ， 内 六 角 扳 手 是 最 常用 的 工具 之 一 ， 但 通常 
杆 短 ， 影 响 拆 、 装 螺丝 的 速度 和 紧 度 ， 为 了 提高 拆 装 的 工作 效率 ， 可 自制 了 形 内 六 角 扳 手 
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( 见 图 4-8 ， 头 部 见 图 4-9) ， 方 法 是 用 直径 6 - 8mm 的 铁 钢筋 先 焊 成 工 形 的 基 架 ， 在 将 内 六 
角 扳 手 锯 成 直 棒 ， 并 焊接 在 基 架 端 部 ， 就 可 以 了 。 焊 成 4mm、5mm、6mm、8mm 10mm 五 
种 头 就 是 常用 的 ， 长 度 可 以 根据 实际 需要 来 定 ， 参考 值 为 400mm。 因 为 是 T 形 的 基 架 ， 扭 
力 大 ， 能 提高 拆 装 的 工作 效率 几 倍 。 





图 4-8 ”自制 的 T 形 内 六 角 扳手 图 4-9 自制 的 T 形 内 六 角 扳 手头 部 


将 内 六 角 扳 手 换 成 米 字 内 六 角 扳 手 ， 制 成 
的 米 字 头 T 形 内 六 角 扳手 ， 也 非常 实用 。 米 字 
内 六 角 扳手 见 图 4-10。 

该 T 形 内 六 角 扳手 由 于 工作 量 很 大 ， 尖 部 
可 能 磨 成 圆 ， 无 法 可 靠 的 拆 装 圆 内 六 角 螺 栓 ， 
处 理 方法 是 用 角 向 磨 光 机 切 去 磨损 的 部 分 。 

四 、 轴 承 外 套 拉 出 器 

电动 工具 的 转速 高 ， 轴 承 发 热 大 ， 损 坏 率 
高 ， 有 很 多 的 轴承 外 圈 会 在 机 壳 的 轴承 室内 无 
法 取出 ， 为 了 不 破坏 机 壳 〈 钻 眼 ) ， 在 实践 中 ， 
我 们 自制 的 轴承 外 套 拉 出 器 能 将 外 圈 拉 出 ， 用 图 4-10 米 字 头 内 六 角 扳 手 
比较 长 一 点 的 带 有 刚性 的 钢筋 、 长 螺杆 、 废 件 
等 ,加 工 、 磨 到 一 定 的 尺寸 ， 使 用 时 ， 将 工具 夹 在 台 虎 钳 上 ， 带 钩 的 那 头 卡 住 外 套 的 内 边 ， 
用 锤子 击 打 外 壳 ， 就 能 将 外 圈 拉 出 ， 要 有 一 定 的 操作 经 验 ， 如 无 法 拉 出 ， 也 可 将 机 壳 用 大 功 
率 灯泡 加 热 后 ， 再 试 。 

工作 头 的 轴承 外 套 拉 出 器 见 图 4-11 ( 头 部 形状 见 图 4-12 ) ,读者 可 以 根据 自己 工作 的 
范围 ， 改 装 成 各 种 形式 。 该 工具 和 操作 方法 ， 同 样 适 用 于 传动 齿轮 在 齿轮 箱 内 的 取出 。 

五 、 带 轮 快速 安全 拆除 器 

电动 工具 修理 中 ， 有 很 多 带 轮 与 机 壳 的 距离 过 近 〈 见 图 4-13 ) ， 机 械 顶 拔 器 或 液压 顶 拔 
器 的 卡 爪 无 法 卡 住 带 轮 的 外 缘 ， 无 法 使 用 。 有 的 带 轮 距离 与 机 过 的 距离 很 大 ,但 因 时 间 长 ， 
带 轮 与 轴 之 间 有 锈 及 目前 生产 的 带 轮 很 脆 容 易 拉 碎 ， 可 以 参照 图 4-14 ~ 图 4-18 外 形 自制 。 
使 用 的 是 国标 63mm x 63mm 的 角钢 自行 焊 制 ， 尺 十 根据 自己 的 维修 范围 而 定 ， 没 有 严格 的 
要 求 。 
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图 4-11 轴承 外 套 拉 出 器 图 4-12 头 部 形状 





图 4-13 带 轮 与 机 壳 的 距离 过 近 图 图 4-14 侧面 图 (1) 








图 4-15 侧面 图 (2) 图 4-16 螺栓 与 螺母 


该 带 轮 快速 安全 拆除 器 需要 与 液压 顶 拔 器 配合 〈 不 用 拉 爪 ， 见 图 4-19、 图 4-20) ， 步 
UTF: 

1) 使 用 时 将 液压 拉 马 的 主机 插入 带 轮 快速 安全 拆除 器 的 大 眼 内 ， 并 拧 上 专用 的 
螺母 。 
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图 4-17 侧面 图 (3) 图 4-18 侧面 图 (4) 








图 4-19 液压 顶 拔 需 主机 (未 拧 上 附件 ) 图 4-20 液压 项 拔 器 主机 ( 拧 上 附件 ) 
2) 从 带 轮 快速 安全 拆除 器 开口 套 人 带 轮 ， 并 拧紧 专用 的 螺母 ， 见 图 4-21 ~ 图 4-23。 





té, r ` ra Q > LTR meem Ë 
图 4-21 与 带 轮 连 接 图 4-22 ”电机 轴 与 顶 拔 需 轴 的 对 应 连接 





3) 安装 拧紧 带 轮 快速 安全 拆除 器 的 拉杆 ， 见 图 4-16。 
4) 起 用 液压 项 拔 顺 ， 拉 出 带 轮 。 
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图 4-23 ”拉动 带 轮 的 总 图 





第 二 节 常用 成 品 工具 


一 、 万 用 表 

万 用 表 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 万 用 表 也 叫 三 用 表 或 多 用 表 ， 有 指针 式 和 数字 
式 两 类 ， 在 电动 工具 修理 中 可 选 目前 使 用 最 广泛 的 MF47 型 指针 式 万 用 表 ， 实 物 见 图 4-24, 
表笔 最 好 用 BV 线 自 制 (测试 针 长 度 增加 ,便于 测试 转子 对 角 电 阻 值 ) ， 主 要 用 来 测量 电压 、 
电阻 值 。 

万 用 表 使 用 中 应 注意 的 事项 : 

1) 不 能 用 电阻 挡 位 来 测量 电压 ， 很 容易 烧毁 万 用 表 ， 目 前 ，MF47 型 指针 式 万 用 表 中 
有 熔 丝 (0.5A、250V) ， 一 旦 操作 失误 侯 丝 会 熔断 ， 只 要 更 换 备用 燃 丝 就 可 正常 工作 。 熔 丝 
必须 使 用 优质 的 产品 ， 否 则 保护 不 了 万 用 表 。 

2) 测量 未 知 的 电压 、 电 流 时 ， 应 选择 最 高 量程 来 测量 ， 待 第 一 次 读 取 数值 后 ， 应 将 万 
用 表 与 电路 分 离 ， 再 逐渐 将 挡 位 转 至 适当 位 置 以 取得 较 准 读数 ， 避 免 损 坏 万 用 表 。 

3) 如 长 期 不 使 用 万 用 表 时 ， 要 将 表 内 电池 取出 ， 以 防止 电解 液 溢出 腐蚀 而 损坏 电子 零 
件 。 表 内 电池 亏 电 时 ， 万用表 的 电阻 挡 R x 10 挡 ， 在 两 支 表笔 短路 的 情况 下 ， 指 针 也 不 回 
到 0 位 。 此 时 应 及 时 进行 更 换 电 池 。 

4) 每 次 测量 电容 时 ， 一 定 要 先 对 电容 进行 完全 的 放电 ， 再 进行 测量 。 

5) 在 测量 的 状态 下 ， 不 能 转换 挡 位 。 

二 、 绝 缘 电 阻 表 

绝缘 电阻 表 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 绝 缘 电 阻 表 也 叫 兆 欧 表 ， 众 称 摇 表 ， 主 要 
用 途 是 测量 电器 设备 的 绝缘 电阻 ， 实 物 见 图 4-25， 在 电动 工具 修理 中 可 选 常用 的 是 ZC25 -3 
型 ， 规 格 是 500V，0 ~500MQ， 指 针 式 。 绝 缘 电 阻 表 主 要 用 于 测量 整 机 线圈 等 的 绝缘 电阻 ， 
为 修理 提供 依据 。 

绝缘 电阻 表 使 用 中 应 注意 的 事项 : 

1) 绝缘 电阻 表 上 “L” (AK) 接线 柱 接 在 被 测 电器 与 大 地 绝缘 的 导线 上 ， 如 电动 机 
的 接线 端子 上 ; “E” (接地 ) 接线 柱 接 在 被 测 电器 的 外 过 或 大 地 上 ， 如 电动 机 的 外 党 ;“G” 
(EW) 接线 柱 接 在 被 测试 物 的 屏蔽 层 或 其 他 不 需要 测量 的 部 分 ， 没 有 屏蔽 层 的 不 用 接 ) 。 
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图 4-24 MF47 型 指针 式 万 用 表 4-25 ZC25 -3 型 绝缘 电阻 表 


2) 测量 时 必须 切断 被 测 电 器 的 电源 ， 测 量 前 一 定 要 短路 放电 ， 防 止 有 电容 器 、 容 抗 ， 
以 确保 人 身 的 安全 和 绝缘 电阻 表 的 安全 。 

3) 不 宜 用 额定 电压 较 高 的 绝缘 电阻 表 测 量 低压 设备 或 电子 元 件 、 电 子 器 件 〈 如 调 速 开 
关 、 调 速 器 ， 有 可 能 把 设备 或 电子 元 件 、 电 子 器 件 损坏 ) 。 

4) 测量 前 ， 应 对 被 测 的 电器 表面 进行 擦拭 ， 以 免 影响 测试 结 

5) 绝缘 电阻 表 的 两 根 测试 引线 不 允许 绞 合 在 一 起 ， 也 不 允许 与 被 测 电器 、 地 面 接触 。 

6) 测量 时 ， 逐 渐 转 动手 柄 ， 使 转速 达到 120xmin， 待 指针 稳定 后 再 读数 ， 如 果 读 数 为 
0， 说 明 被 测 电路 有 接地 短路 故障 ， 应 停止 转动 手柄 ， 以 免 损 坏 绝缘 电阻 表 。 

三 、 钳 形 电流 表 

钳 形 电流 表 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 
之 一 ， 钳 形 电 流 表 也 叫 钳 形 多 用 表 ， 有 指针 | 
式 和 数字 式 两 类 ， 用 途 是 测量 正在 运行 的 电 | 
气 线路 的 电流 ， 也 可 测量 电压 、 电 阻 值 ， 实 
物 见 图 4-26， 在 电动 工具 修理 中 可 选 MG28 
型 指针 式 钳 形 电流 表 ， 可 测 交流 电流 为 0~ | 
500A， 也 可 选择 数字 型 ， 如 266 型 ， 读 数 更 | 
直观 。 钳 形 电 流 表 主 要 用 于 测量 电动 工具 整 
机 的 工作 电流 ， 为 修理 、 装 配 提 供 依据 。 

钳 形 电流 表 使 用 中 应 注意 的 事项 : 

1) 在 测量 电流 时 ， 应 远离 磁场 (如 正 图 4-26 266 型 数字 式 钳 形 电流 表 
在 运行 的 电动 机 ) ， 以 免 造 成 读数 会 不 准确 。 

2) 数字 式 错 形 电流 表 中 的 闭 层 电池 亏 电 时 ， 要 及 时 进行 更 换 ， 否 则 有 可 能 读数 不 
准确 。 

3) 切换 量程 时 应 先 将 钳 口 张 开 ， 否则 有 可 能 损坏 仪表 。 

4) 每 次 测量 完毕 ， 应 把 调节 电流 量 限 的 切换 开关 打 到 最 高 挡 ， 以 免 下 次 使 用 时 由 于 未 
经 选择 量程 而 造成 仪表 的 损坏 。 

5) 测量 不 同 频率 的 交流 电 ， 需 用 不 同 频率 的 钳 形 电流 表 。 
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6) 测量 时 ， 被 测 载 流 导 线 应 放 在 钳 口 中 央 ， 并 使 钳 口 动静 铁心 保持 良好 的 接触 ， 以 减 
小 磁 隙 ， 降 低 测 量 误差 。 

7) 被 测 的 电流 小 于 SA 时 ， 为 了 得 到 较 准 确 的 电流 值 ， 可 把 载 流 绝缘 线 在 钳 形 活动 铁 
心 上 多 绕 几 圈 ， 此 时 的 电流 值 读 数 ， 除 以 圈 
数 ， 才 是 真正 的 实际 电流 值 。 

四 、 游 标 卡尺 

游标 卡尺 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 
一 ,游标卡尺 也 叫 卡 尺 、 钢 卡尺 ， 是 利用 游 
标 原理 对 两 侧 量 爪 相 对 移动 所 分 隔 的 距离 进 
行 读数 的 一 种 通用 长 度 测 量 工具 。 实 物 见 图 
4-27。 基 本 参数 见 表 4-2， 有 测量 内 径 、 外 
径 、 深 度 、 台 阶 四 大 功能 。 在 电动 工具 修理 
中 最 好 选 测量 范围 0 ~ 300mm 型 都 可 ,测量 
零 部 件 的 内 径 和 外 径 等 尺寸 。 图 4-27 游标 卡尺 





表 4-2 游标 卡尺 基本 参数 

















测量 范围 /mm 0~125, 0~150 0 ~200 0 ~300 0~500 0 ~1000 





游标 读数 值 /mm 0.02, 0.05 0.02, 0.05 0.02, 0.05 0. 02 ，0. 05 0.02, 0.05 





使 用 说 明 : 

1) 使 用 前 ， 松 开 尺 框 上 紧 固 螺钉 ， 将 尺 框 平稳 拉 开 ， 用 布 将 测量 面 、 导 向 面 探 干 净 。 

2) 检查 0 位 : 请 推 尺 框 ， 使 卡尺 量 爪 测量 面 合 并 ， 游 标 0 刻 线 和 尾 刻 线 应 与 机 身 相 应 
刻 线 对 齐 。 否 则 要 进行 调整 。 

注意 事项 . 

1) 不 要 把 卡尺 的 两 个 量 爪 当 扳手 使 用 拧 螺 栓 ， 或 把 量 爪 的 尖端 用 作 划 线 工 具 、 圆 
规 等 。 

2) 移动 尺 框 和 微 动 装置 时 ， 应 松 开 紧 固 螺 钉 。 

3) 带 深度 尺 的 卡尺 ， 用 完 后 要 合并 量 爪 ， 卡 尺 使 用 完毕 ， 必 须 擦 净 上 油 ， 装 回 到 卡 齿 
盒 内 。 

4) 不 要 将 卡尺 放 在 磁性 物体 上 。 

五 、 外 径 千 分 尺 

外 径 千 分 尺 也 叫 千 分 尺 、 百 分 尺 、 外 径 
分 厘 卡 、 分 厘 卡 等 ， 主 要 用 途 是 测量 工件 的 
IERT, mi, KE, FES, Wet 
度 较 高 ， 分 度 值 能 达到 0.01mm， 实 物 见 图 
4-28。 在 电动 工具 修理 中 主要 测量 圆 漆包线 
的 直径 。 

外 径 千 分 尺 使 用 时 应 注意 的 事项 . 

在 测量 时 只 能 旋转 棘 轮 ， 使 之 发 出 “ 吃 
味 ” 的 声音 ， 然 后 读数 。 千 万 不 能 旋转 固定 图 4-28 IMETIN 
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套 管 ， 和 否则 读数 不 准 ， 也 容易 损坏 工具 。 

不 使 用 时 要 放 在 专用 的 盒 内 ， 并 涂 上 一 层 薄 蒲 的 润滑 油 。 

六 、 螺 钉 旋 具 

螺钉 旋 具 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 螺 钉 旋 具 有 十 字 槽 、 一 字模 之 分 ， 常 用 规格 
p3 x75mm. $5 x75mm. $6 x 100mm 、 中 6 x125mm, p6 x 150mm. 、 由 x200mm 等 型 HF 
螺钉 的 拆 装 ， 最 好 选用 大 品牌 的 工具 ， 如 世 达 、 绿 林 牌 ， 比 较 好 用 、 耐 用 。 实 物 见 图 4-29、 
图 4-30 。 





图 4-29 十 字模 螺钉 旋 具 图 4-30 — FRET pe F. 


电动 工具 修理 中 ， 还 需要 两 用 小 螺钉 旋 具 ， 用 于 拧紧 各 种 电源 开关 上 的 小 螺钉 ， 实 物 见 
图 4-31。 

电动 工具 修理 中 ， 还 需要 穿 心 螺钉 旋 具 (俗称 通 心 螺丝 刀 ， 见 图 4-32) 可 输出 较 大 的 
扭力 ， 也 可 在 使 用 时 可 用 铁 锤 击 打 尾部 ， 常 见 规 格 是 $6 x 100mm, p6 x 125mm, $6 x 
150mm, 6 x200mm ， 在 电动 工具 修理 中 ， 多 用 于 机 壳 螺 栓 拧 不 动 时 ， 可 冲击 螺栓 顶部 ， 
大 多 就 能 打下 。 





图 4-31 ”两 用 小 螺钉 旋 具 图 4-32 十 字形 穿 心 螺钉 旋 具 


电动 工具 修理 时 ， 经 常会 遇 到 无 法 用 螺钉 旋 具 拧 下 的 螺钉 ， 可 用 市 场 上 出 售 的 冲击 螺钉 
旋 具 ， 见 图 4-33 ， 使 用 方法 是 选择 合适 的 批 头 ， 装 在 冲击 螺钉 旋 具 的 主机 上 ， 批 头 对 准 所 
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要 拧 送 的 螺钉 ， 手 握 住 冲击 螺钉 旋 具 的 手柄 ， 用 锤子 用 力 击 打 顶 部 ， 使 批 头 瞬间 扭 动 ， 使 螺 
钉 松动 ， 只 要 螺钉 松动 一 下 ， 就 可 用 螺钉 旋 具 皖 下 该 螺钉 。 冲 击 螺 钉 旋 具 可 改变 批 头 的 旋转 
方向 ， 以 拆 下 反 螺 纹 螺 钉 (俗称 反 扣 螺钉 、 反 丝 螺钉 ) 。 

七 、 挡 圈 钳 

挡 圈 钳 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 挡 圈 钳 众 称 卡 簧 钳 ， 一 般 一 套 四 文 ， 分 轴 用 卡 
簧 钳 、 孔 用 卡 往 钳 ， 也 分 直 头 、90" 弯 头 ， 实 物 见 图 4-34、 图 4-35。 





图 4-33 ”冲击 螺钉 旋 具 与 批 头 图 4-34 EAMA 


在 电动 工具 修理 中 要 选用 一 套 ， 主 要 用 于 轴 用 、 孔 用 挡 圈 (FE) 的 拆 装 。 挡 圈 钳 的 
钳 脚 很 容易 磨损 ， 取 挡 圈 时 卡 不 住 ， 影 响 装配 速度 ， 可 将 钳 脚 磨 成 外 八字 ， 就 避免 了 卡 不 住 
的 情况 ， 可 大 大 提高 装配 速度 。 

目前 市 场 上 还 有 换 头 卡 簧 钳 型 ， 一 钳 四 用 ， 分 轴 用 卡 簧 钳 、 孔 用 卡 簧 钳 ， 也 分 直 头 、 
90* 弯 头 ， 适 用 范围 直径 10 ~ 50mm 卡 簧 的 拆 、 装 ， 尤 其 用 于 小 型 的 卡 簧 的 拆 装 更 好 用 ， 实 
物 见 图 4-36。 





4-35 ”90° 弯 头 挡 圈 钳 


JI MRK 
顶 拔 顺 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 顶 拔 器 俗称 拉 马 、 板 轮 器 ， 主 要 用 途 是 用 于 轴 
承 、 齿 轮 、 带 轮 的 拉 出 ， 有 传统 机 械 式 和 液压 式 两 种 。 
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拉 马 有 三 爪 、 两 爪 之 分 ， 常 见 规格 有 4in, 6in, 8in, 10in, 12in 型 ， 应 用 得 比较 广泛 ， 
多 用 于 小 零 部 件 的 拆 御 。 

一 体式 液压 拉 马 是 以 油 压 起 动 杆 直接 前 进 移动 ， 推 动 杆 自身 不 作 转 动 ， 钩 爪 座 又 可 随 螺 
纹 直 接 作 前 进 后 退 之 调 距 ， 操 作 省 力 、 方 便 ， 不 受 场 地 、 方 向 (0° ~360°)、 位 置 (可 2 JÑ 
也 可 3 JR 限制 ， 可 拆 全 齿轮、 轴承 、 皮 带 轮 等 ， 是 替代 传统 机 械 拉 马 的 理想 工具 。 一 体 
式 液压 拉 马 的 常用 规格 及 主要 技术 参数 见 表 4-3 ， 实 物 见 图 4-37。 


表 4-3 一 体式 液压 拉 马 的 常用 规格 及 主要 技术 参数 





SM -5 


SM -10 
































SM -15 SM -20 SM -30 SM -50 
安全 负重 /t 5 10 15 20 30 50 
轴 心 有 效 伸 长 /mm 50 50 50 50 70 70 
纵向 最 长 拉 距 /mm 150 170 200 250 300 400 
横向 最 大 外 径 /mm 200 250 300 350 450 600 


在 电动 工具 修理 中 的 应 用 的 拉 马 有 两 不 拉 马 ( 见 图 4-38)、 小 拉 马 ( 见 图 4-39)， 主 要 
用 于 小 轴承 、 换 向 器 的 拉 出 ， 是 电动 工具 修理 必 备 的 工具 (本 书 中 没有 注 明 的 情况 下 所 提 
到 的 小 拉 马 就 是 制 本 款 拉 马 ) ; 风扇 叶 拉 马 〈 见 图 4-40) 用 于 风扇 叶 的 拉 出 ， 是 电动 工具 修 
理 必 备 的 工具 ; 传统 机 械 拉 马 〈( 见 图 4-41) ， 主 要 用 于 大 皮带 轮 的 拉 出 。 





图 4-37 液压 拉 马 


图 4-38 两 爪 拉 马 








图 4-39 电动 工具 修理 常用 小 拉 马 图 4-40 风扇 叶 拉 马 
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九 、 内 六 角 扳 手 

内 六 角 扳 手 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 常 见 规格 有 1.5mm, 2mm, 2.5mm, 
3mm. 4mm, 5mm, 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 17mm, 19mm 等 ， 主 要 用 于 内 六 角 
螺栓 的 拆 装 ， 实 物 见 图 4-42。 





图 4-41 ”传统 机 械 拉 马 图 4-42 ”内 六 角 扳 手 





在 电动 工具 修理 中 ， 用 得 比较 频繁 的 是 4mm、5mm、6mm、8mm、10mm 型 ， 主 要 用 于 
内 六 角 螺 栓 的 拆 装 。 

米 字 六 角 扳 手 可 拆 印 一 些 特殊 的 螺栓 ， 常 见 规格 有 1.5mm, 2mm, 2.5mm, 3mm, 
4mm, 5mm, 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 17mm 等 ， 能 代替 内 六 角 扳 手 使 用 ， 效果 
更 好 ， 实 物 见 图 4-43。 

十 、 大 力 钳 

大 力 钳 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 和 常见 规格 有 10in x250mm 型 。 

在 电动 工具 修理 中 可 夹 持 小 型 带 轮 、 锯 片 、 压 板 等 ， 十 分 方便 。 要 选用 图 4-44 的 圆 口 
型 ， 而 不 要 选用 图 4-45 的 直 口 型 。 





图 4-43 ” 米 字 六 角 扳手 图 4-44 圆 口 型 大 力 钳 








十 一 、 钳 子 
钳子 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 有 钢丝 错 、 尖 嘴 错 、 斜 嘴 钳 。 
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钢丝 钳 常 见 规格 有 160mm、180mm 、200mm， 实 物 见 图 4-46。 在 电动 工具 修理 中 可 选 
用 8in 型 。 





图 4-45 直 口 型 大 力 钳 图 4-46 钢丝 钳 





尖 嘴 钳 常 见 规格 有 160mm, 180mm, 、200mm， 实 物 见 图 4-47。 在 电动 工具 修理 中 可 选 


用 8in 型 。 
和 斜 嘴 钳 常见 规格 有 160mm、180mm、200mm， 实 物 见 图 4-48。 在 电动 工具 修理 中 可 选 


用 8in 型 。 





图 4-47 Rit 图 4-48 RHE 


二 、 台 虎 钳 

台 虎 钳 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 台 虎 钳 俗称 虎 钳 、 台 钳 ， 钳 口 长 度 有 75mm、 
100mm, 125mm, 150mm, 200mm 几 种 ， 主 要 用 途 是 安装 在 工作 台 上 用 以 夹 持 工件 ， 实 物 见 
图 4-49。 

在 电动 工具 修理 中 可 选用 钳 口 长 度 有 200mm 型 ， 主 要 夹 持 转子 等 作 拆 线圈 用 或 用 于 零 
部 件 的 夹 持 。 

使 用 台 虎 钳 的 注意 事项 : 

1) 夹 紧 工件 时 要 松紧 适当 ， 只 能 用 手 扳 紧 手柄 ， 不 得 借助 加 力 杆 等 其 他 外 力 。 

2) 不 许 在 活动 钳 身 部 分 和 光滑 平面 上 敲 击 作业 。 
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3) 对 丝 丁 、 螺 母 等 表面 应 经 常 涂 润滑 脂 。 

十 三 、 锯 架 

锯 架 俗称 钢 锯 号 ， 分 钢管 式 饥 架 和 小 钢 锯 架 两 种 ， 也 分 活动 式 和 固定 式 。 主 要 用 途 是 装 
置 手 用 钢 饮 条 后 饥 切 金属 材料 或 非 金属 材料 用 ， 实 物 见 图 4-50。 锯 条 上 锯齿 粗细 规格 及 应 
用 范围 见 表 4-4。 




















图 4-50 锯 架 
表 4-4 锯齿 粗细 规格 及 应 用 范围 
每 25mm 长 度 内 的 锯齿 数 规格 应 用 范围 
32 细 齿 锯 薄 片 金属 、 薄 壁 钢 管 
24 中 此 锯 中 等 硬度 钢 、 厚 壁 钢管 、 铜 管 
18 FLA AREKIN, B, E. ER Ze). AEB ElL 











在 电动 工具 修理 中 选用 哪个 类 型 都 行 ， 主 要 锯 切 转子 线圈 、 定 子 线圈 用 或 锯 断 螺栓 等 。 

锯 架 在 使 用 中 应 注意 的 事项 . 

1) 在 锯 割 物体 时 ， 要 小 心 操 作 ， 避 免 锯 
条 断裂 ， 刺 伤 手 部 。 

2) 锯条 的 安装 要 注意 正 反 ,锯齿 向 前 才 
是 正确 的 ， 并 且 饮 条 要 安 正 、 松 紧 适 当 。 

3) 在 电动 工具 修理 工作 中 ， 锯 条 也 可 改 
变 安装 角度 ， 见 图 4-51 ， 主 要 是 用 于 在 特殊 
空间 的 操作 ， 如 锯 断 螺钉 。 

+A, HIE 

钳工 锤 是 电动 工具 修理 的 必 备 工具 之 一 ， 
第 见 规格 (EEI) 有 0.1kg、0.20kg、 图 4-51 锯条 的 改变 安装 方向 
0. 30kg, 0. 40kg、0. 50kg、0. 60kg、0. 80kg、 
1.0kg、1. 5kg, 2kg 型 等 ， 主 要 用 于 零 部 件 的 装配 ， 实 物 见 图 4-52。 

在 电动 工具 修理 中 可 选用 0. 30kg 的 ， 用 于 装配 等 工作 。 也 可 自制 小 锤子 ， 见 图 4-53。 
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+E, $ 


图 4-52 ETHE 


4-53 


自制 的 小 锤 


铁 也 叫 钳工 刍 、 雏 刀 、 钢 键 ， 从 刍 身 长 度 来 分 ,规格 有 100mm、125mm、150mm、 


200mm. 250mm. 300mm. 350mm, 400mm. 450mm; MERACA, WAHA, PH., W 
W. WARE; A gB67J WJ #h3 r, Ame, T, SA FEA AAE EH 
RERE EETRI, KA LE 4-54. EAA AGH mE E H yi 
围 见 表 4-5 。 























图 4-54 Jp 
表 4-5 狂 的 齿 纹 粗细 规格 与 应 用 范围 
齿 纹 粗细 键 前 余 量 /mm 尺寸 精度 /mm 表面 粗糙 度 /pm 
BN 0.5~1 0.2 ~0.5 Ral00 ~ 25 
中 齿 0.2~0.5 0.05 ~0.2 Ra25 ~6.3 
粗 齿 0.1~0.3 0. 02 ~ 0. 05 Ral2.5 ~3.2 
双 细 此 0.1~0.2 0.01 ~0.02 Ra6.3 ~1.6 
油光 刍 0.1 以 下 0.01 Ral.6 ~0. 8 








在 电动 工具 修理 中 主要 使 用 扁 刍 ， 


人 处理 。 








主要 用 于 旧 的 换 向 器 接线 部 位 的 打磨 及 零 部 件 的 
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十 六 、 充 电钻 

充电 销 有 扭力 定位 功能 ， 夹 上 批 头 、 强 力 套 简 、 内 六 角 扳 手 、 旋 转 铁 ， 可 以 快速 安装 螺 
钉 、 内 六 角 螺 栓 ， 大 大 提高 效率 和 速度 。 也 可 使 用 钻头 、 旋 转 刍 等 用 于 销 眼 和 打磨 。 一 般 将 
自 锁 式 钻 夹 头 更 换 成 钥匙 式 钻 夹 头 ， 更 耐用 ， 见 图 4-55。 

内 六 角 扳手 切 成 直 杆 后 见 图 4-56， 夹 在 充电 钻 上 后 见 图 4-57， 一 般 将 充电 销 的 手紧 式 
钻 夹 头 换 成 钥匙 式 钻 夹 头 ， 将 夹 持 的 更 紧 ， 更 好 用 。 










l 4-55 换 成 钥匙 式 钻 夹 头 的 充电 钻 图 4-56 ”内 六 角 扳 手 切 成 直 杆 后 


十 七 、 角 向 磨 光 机 

角 向 磨 光 机 可 以 进行 切 磨 ， 如 电钻 的 销 夹 头 无 法 拆 币 时 ， 可 以 用 角 向 磨 光 机 进行 切割 
取 下 。 

十 八 、 电 动 扳手 

电动 扳手 可 以 快速 拆 六 角 螺 栓 、 螺 母 ， 加 工 一 个 附件 (用 一 个 套 简 、 钢 筋 、10mm 销 夹 
头 焊 接 )， 配 套 使 用 ， 可 以 一 次 性 拆 乞 、 安 装 内 六 角 螺 杀 ， 也 可 拆 印 六 角 螺 栓 ， 提 高 工作 效 
率 数 倍 。 

十 九 、 电 焊 机 

一 般 选 用 逆 变 焊 机 (俗称 电子 焊 机 ， 实 物 见 图 4-58)， 如 有 的 轴承 套子 无 法 取出 时 ， 可 
用 钢筋 焊 成 一 体 后 ， 利 于 取出 。 有 的 螺栓 断裂 无 法 取 下 时 ， 可 以 焊接 加 热 后 旋 出 断 头 螺 栓 。 
规格 可 以 选用 200A 就 是 用 。 


4 
j i 











图 4-57 ”内 六 角 扳 手 切 成 直 杆 后 夹 在 充电 钻 图 4-58 逆 变 焊 机 
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第 三 节 ”制作 简易 安全 配 电 插 座 


一 般 的 修理 小 店 及 业余 电动 工具 修理 者 ， 没 有 条 件 安 装 保护 配 电 盘 ， 可 以 选用 漏电 插头 
与 断路 器 及 插座 组 成 的 安装 插座 〈 见 图 4-59) ， 既 有 漏电 保护 功能 ， 又 有 过 载 和 短路 保护 功 
能 ， 价 格 便宜 而 实用 。 还 可 以 在 电源 线 上 ， 盘 上 10 圈 线 ， 用 钳 型 电流 表 ， 测 量 工具 的 电流 
值 ， 对 于 查找 故障 ， 尤 其 是 潜在 的 故障 ( 如 扫 膀 装配 不 良 ) 都 有 较 好 的 效果 。 





图 4-59 简易 安全 配 电 插 座 


第 五 章 ”基本 原理 及 修理 经 验方 法 


第 一 节 ”转子 与 定子 扫 膛 的 判断 经 验 


转子 与 定子 扫 膛 是 电动 工具 机 械 方 面 最 常见 的 故障 之 一 。 

1. 转子 与 定子 扫 膛 故障 的 判断 

转子 与 定子 扫 膛 故障 的 常见 现象 是 : 

1) 整 机 运转 的 声音 不 清脆 ，; 

2) 转速 不 够 ; 

3) 电 刷 处 有 一 定 的 火花 ; 

4) 工作 一 段 时 间 后 ， 定 子 壳 体 发 热 。 

2. 装机 后 看 是 否 再 次 打 膛 的 经 验 

将 原 扫 膛 的 转子 铁心 表面 用 砂纸 打 麻 平整 ， 装 机 后 运转 几 分 钟 ， 如 果 表 面 有 滑 痕 ， 则 说 
明 再 次 扫 膛 ， 同 时 摸 转 子 表面 是 否 发 热 ， 如 果 发 热 则 说 明 还 是 存在 扫 膛 的 毛病 ， 需 要 细心 查 
找 原因 。 

3. 转子 与 定子 扫 膛 的 原因 

1) 轴承 损坏 ; 

2) 轴承 外 圈 橡 胶皮 圈 损 坏 ; 

4) WERE E; 

a 

4. 转子 与 定子 扫 膛 的 处 理 

1) 根据 转子 滑 痕 的 位 置 ， 判 断 出 损坏 的 轴承 ， 更 换 新 的 轴承 或 橡胶 套 ; 

2) 拧紧 固定 定子 的 螺丝 ; 

3) 机 这 变形 严重 的 ， 可 以 更 换 新 这; 机 壳 变 形 较 轻 的 ， 可 以 在 机 壳 与 定子 之 间 加 垫 片 
来 调整 。 

5. 轴承 外 套 在 轴承 室内 的 取出 方法 

(1) AIR 

用 轴承 外 套 拉 出 器 进行 钩 拉 处 理 。 

(2) 钻 眼 冲击 法 

在 损坏 轴承 外 套 的 壳 体 处 用 电 铬 外 一 个 小 孔 ， 从 眼中 用 钢 钉 (俗称 水 泥 钉 ) 冲 出 。 

(3) 焊接 加 热 法 

用 电焊 机 在 外 套 上 焊接 一 根 小 铁 筋 ， 提 拉 着 小 铁 筋 ， 再 用 锤子 击 打 壳 体 的 边缘 ， 就 能 取 
出 轴承 的 外 套 ， 者 外 壳 是 塑料 的 话 ， 则 有 变形 损坏 的 可 能 。 
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6. 轴承 室 磨损 的 处 理 
在 轴承 的 外 套 表 面 镀 上 锡 点 ， 用 500W 电 烙 铁 或 2、3 个 100 ~ 200W 电 烙 铁 同 时 加 热 ， 
数量 在 3、6、9 个 点 最 好 ( 见 图 5-1)， 最 后 用 铁 刀 打磨 一 下 ( 见 图 5-2)， 再 装机 ， 就 能 





图 5-1 轴承 外 套 表面 镀 上 锡 图 5-2 打磨 后 轴承 外 套 表面 


第 二 节 固定 螺栓 (螺钉 ) 的 拆 印 与 紧 固 经 验 


电动 工具 用 紧 因 的 螺栓 (螺钉 ) 经 常 遇 到 用 扳手 或 螺钉 旋 具 拧 不 动情 况 。 

1. 螺钉 的 拆 印 方法 

1) 振动 法 用 锤子 直接 轻 轻 殴打 螺栓 、 螺 钉 表 面 数 次 ， 或 间接 ( 如 螺钉 用 螺钉 旋 具 顶 
住 后 ) 项 打数 次 ,使 之 受到 一 定 的 振动 ， 一 般 情况 下 再 用 螺钉 旋 具 或 扳手 就 能 拧 松 。 该 方 
法 用 得 最 多 ,但 需要 把 握力 度 ， 否 则 能 将 机 这 振 裂 (损坏 的 多 是 塑料 机 壳 ) 。 

2) 冲击 螺钉 旋 具 冲击 法 : 可 用 冲击 螺钉 旋 具 (专用 的 工具 ) 对 准 螺钉 ， 用 锤子 轻 轻 击 
打 冲 击 螺钉 旋 具 的 顶部 ， 一 般 情况 下 再 用 螺钉 旋 具 就 能 拧 松 。 但 需要 把 握力 度 ， 否 则 能 将 机 
壳 振 裂 〈 包 括 铝 质 机 壳 ) 。 

3) RNA: 有 的 螺栓 (螺钉 ) 只 是 扳手 、 螺 钉 旋 具 在 上 面 打滑 而 拧 不 动 ， 可 以 在 螺栓 
CRED 上 面 用 钢 饮 条 锯 成 一 个 槽 ， 然 后 改 用 一 字 螺 钉 旋 具 进 行 拆卸 ， 大 多 能 拆 下 。 该 方 
法 ， 有 的 可 能 要 将 机 过 上 锯 成 一 个 缝 ， 一 般 不 会 影响 使 用 。 

4) 锯 断 法 : 可 用 钢 锯 锯 断 螺栓 (螺钉 ) 的 尾部 ， 将 所 固定 零 部 件 分 解 ， 再 用 大 力 钳 等 
将 螺杆 拧 下 。 

5) 加 热 法 : 塑料 机 壳 上 的 螺 色 无 法 旋 下 的 ， 可 用 电 烙 铁 将 尾部 加 热 几 分 钟 ， 塑 料 外 过 
一 般 就 要 变 软 ， 大 多 很 容易 旋 下 螺钉 。 

6) WIA: 可 用 合适 直径 的 钻头 ， 钻 断 螺钉 尾 头 ， 将 所 固定 零 部 件 分 解 ， 再 用 大 力 钳 
等 将 螺杆 拧 下 。 螺 栓 无 法 拧 下 时 ， 可 先 钻 个 细 眼 ， 再 用 粗 钻 头 钻 孔 ， 就 能 将 螺钉 钻 断 ， 取 下 
后 ， 更 换 新 的 螺钉 就 可 。 

7) 冲 松 法 : 可 用 短 而 尖 的 冲 子 ， 顶 在 螺栓 的 边缘 ， 冲 松 螺 栓 ， 可 拆 下 。 该 方法 用 的 也 
很 多 ， 锤 击 冲 子 时 需要 快 、 稳 、 准 。 
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8) 电焊 法 : 可 用 电焊 机 在 上 面 焊 上 一 段 钢筋 ， 因 热量 的 原因 ， 加 上 钢筋 产生 杠杆 的 力 





， 一 般 情况 下 就 能 轻松 的 拧 下 。 





里 

9) 冲 断 法 : 有 的 螺钉 (Pake) 位 置 不 适用 其 他 方法 ， 可 用 钢 扁 铲 冲 断 螺 杆 。 

10) 螺栓 松动 剂 法 : 先 清理 螺栓 周围 的 脏 污 物 ， 再 用 螺栓 松动 剂 喷 数 次 ， 大 多 很 容易 
拧 松 。 


11) 磨 削 法: 用 角 向 磨 光 机 将 螺钉 的 头 部 打磨 掉 。 
以 上 十 一 种 方法 可 单独 使 用 ， 也 可 多 种 方法 同时 使 用 ， 要 注意 是 正 螺纹 螺栓 还 是 反 螺纹 


螺栓 ， 不 能 弄 错 。 应 当 尽 量 选用 不 损坏 机 充 的 方法 和 成 本 低 、 速 度 快 的 方法 。 


2. 螺钉 拧 不 紧 的 处 理 方法 

螺钉 拧 不 紧 这 种 现象 俗称 滑 丝 ， 常 见 的 处 理 方法 有 : 

1) 换 用 更 长 的 螺钉 ， 可 拧 入 壳 体 更 深 ; 

2) 换 用 纯正 的 国标 螺钉 ， 因 纯正 的 国标 螺钉 比 非 标 螺钉 直径 略 大 一 点 。 
3) 改 用 自 攻 螺钉 。 

4) 用 丝锥 继续 往 深 处 攻 螺 纹 。 

5) 将 壳 体 内 的 螺纹 加 大 一 个 型 号 ， 并 改 用 双 头 螺钉 。 

6) 更 换 新 的 壳 体 。 

7) 在 螺钉 上 涂 上 螺纹 胶 、 双 管 万 能 胶 等 再 皖 和 。 

3. 防止 螺钉 松动 得 紧 固 经 验 

1) 可 能 有 振动 的 工具 (EH), ， 螺 钉 最 好 用 弹簧 垫 、 平 垫 ， 和 否则 容易 松动 ， 造 成 











故障 。 


2) 使 用 螺纹 胶 。 先 清理 旋 人 和 孔 内 的 污 物 ， 再 在 螺纹 上 涂 上 螺纹 胶 ， 就 能 有 效 地 防止 


松动 。 


第 三 节 运转 声音 不 正常 的 原因 与 修理 


电动 工具 运转 声音 不 正常 的 常见 原因 有 : 

1) 轴承 、 皮 套 磨损 或 损坏 ，; 

2) 转子 风扇 叶 变 形 或 掉 叶 片 ; 

3) 上 亏 轮 与 轴 之 间 松 动 ， 在 安装 饮片 或 实际 切割 时 ， 有 较 大 的 噪声 ; 
4) 固定 螺栓 松动 ; 

5) 附件 变形 、 动 平衡 不 好 ; 

6) 齿轮 磨损 严重 ; 

7) 新 旧 齿 轮 不 配套 ; 

8) 壳 体 轴承 室 磨 损 。 

电动 工具 运转 声音 不 正常 的 处 理 : 

1) 更 换 磨 损 或 损坏 轴承 、 皮 套 ; 

2) 校正 变形 的 风扇 叶 ， 更 换 掉 叶 片 的 风扇 叶 ， 或 更 换 转 子 ; 
3) 齿轮 与 轴 松 动 时 ， 可 涂 上 双 管 万 能 胶 ; 





“214 - 常用 电动 工具 维修 一 点 通 





4) 固定 螺栓 松动 的 给 予 紧 固 ; 

5) 更 换 变 形 或 动 平衡 不 好 的 附件 ; 

6) 更 换 磨 损 的 齿轮 ; 

7) 更 换 不 配套 的 齿轮 ; 

8) 壳 体 轴承 室 磨损 的 可 更 换 新 的 壳 体 或 在 轴承 的 外 套 表面 镀 上 锡 点 。 


第 四 节 工具 漏电 的 原因 与 处 理 


电动 工具 在 使 用 时 外 过 让 人 摸 上 去 有 酥 麻 感 ， 这 就 是 漏电 。 

1. 漏电 的 主要 原因 

1) 定子 故障 ; 

2) 转子 故障 ; 

3) 刷 握 座 氧 化 漏电 ; 

4) 漏水 漏 油 ; 

5) 转子 铁 风扇 叶 与 定子 线圈 相 刊 ; 

6) 定子 耳 筑 断裂 与 金属 外 壳 相 接触 ; 

7) 金属 材料 卡 在 定子 线圈 附近 。 

2. 漏电 的 处 理 方 法 

1) 更 换 定 子 ; 

2) 更 换 转 子 ; 

3) 更 换 刷 握 座 ; 

4) 干燥 线圈 后 避免 漏水 漏 油 ; 

5) 调整 转子 铁 风 扇 叶 位 置 ，; 

6) WE f Las, 

7) 清理 金属 杂 物 。 

3. 漏电 区 域 的 快速 测定 方法 

将 两 支 电 刷 从 刷 握 里 取出 ， 用 绝缘 电阻 表 测 刷 担 与 外 壳 的 电阻 值 ， 如 低 于 0. 5MQ 则 是 
定子 部 分 ， 包 括 定 子 线圈 、 刷 握 、 开 关 、 电 源 线 等 ， 用 一 根 绝缘 电线 通过 刷 握 中 心 孔 与 换 向 
片 接触 ， 测 试 转子 线圈 与 铁心 之 间 的 电阻 ， 如 低 于 0. SMO 则 是 转子 部 分 。 

TA. 有 时 测定 子 与 外 壳 绝 缘 正 常 ， 但 是 有 时 定子 线圈 在 工作 时 才 松 动 ， 在 工作 时 还 是 
会 漏电 的 。 





















































第 五 节 电气 故障 与 机 械 故 障 的 区 分 方法 


电动 工具 由 电气 部 分 与 机 械 部 分 组 成 ， 工 具 一 旦 出 现 故 障 ， 要 想 快 速 修 理 好 ， 就 必须 区 
分 出 是 电气 故障 还 是 机 械 故障 。 拿 到 故障 机 后 ， 不 能 贸然 通电 试 机 ,否则 有 可 能 扩大 故障 ， 
甚至 造成 重大 的 损失 ,恰当 的 处 理 方法 如 下 。 

1) 咨询 使 用 人 : 拿 到 故障 机 后 首先 向 使 用 人 了 解 出 现 故障 的 详细 现象 ， 简 单 的 判断 是 
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电气 故障 还 是 机 械 故 障 。 

2) 转动 工作 头 ; 石材 切割 机 、 电 圆 锯 、 锯 铝 机 、 电 外 等 工具 ， 可 以 用 手 直 接 转动 工 
作 头 ， 看 能 否 转动 ， 如 转 不 动 或 摆动 很 大 ， 就 说 明 机 械 故 障 存 在 故障 ,一般 要 先进 行 修 
H. BE, BES, AIFA, 看 一 下 连 杆 是 否 断 裂 或 变形 ， 判断 机 械 是 否 有 
故障 。 

3) 仪表 检测 : 用 绝缘 电阻 表 、 万 用 表 测 量 定 子 、 转 子 是 否 有 漏电 、 断 路 的 故障 ， 有 漏 
电 、 断 路 故障 就 说 明 是 电气 故障 。 

4) 观察 火花 : 无 大 的 机 械 (主要 是 发 卡 ) 故障 和 漏电 、 断 路 故障 ， 可 以 通电 试 机 ， 一 
般 要 先 将 电源 开关 点 动 一 下 ， 观 察 电动 机 的 反应 ， 如 出 现 大 火花 ， 大 多 是 转子 、 定 子 有 故 
Bë, 说 明 是 电气 故障 。 

5) 听 声 音 看 转速 : 起 动 后 ， 电 动机 速度 很 快 ， 说 明 电 动机 基本 是 正常 的 ， 很 有 可 能 是 
齿轮 等 损坏 没有 带 上 负载 ， 如 转速 很 慢 ， 大 多 是 转子 与 定子 扫 膛 或 轴承 、 齿 轮 损 坏 发 卡 
所 致 。 

6) 一 分 为 二 : 像 电 锤 、 电 久 等 ， 可 以 将 工具 拧 开 几 个 螺栓 、 螺 钉 ， 将 工具 分 断 成 两 部 
分 ， 再 判断 区 分 故障 在 哪 部 分 。 

以 上 六 点 ， 应 综合 使 用 ， 就 能 快速 判断 出 是 机 械 故 障 还 是 电气 故障 。 


第 六 节 ”定子 部 分 故障 与 转子 部 分 故障 的 区 分 方法 


定子 部 分 故障 的 检测 ， 操 作 如 下 : 将 两 支 电 刷 从 刷 握 中 取出 ， 按 住 开关 使 触 点 接 
通 ， 用 万 用 表 的 电阻 Rx10 挡 ， 分 别 测量 电源 插头 与 两 个 刷 握 内 的 铜 体 ， 如 两 次 导 通 
且 电 阻 值 接近 或 相等 ， 说 明定 子 线 包 、 电 源 线 、 开 关 都 是 正常 的 ; 如 只 有 1 次 有 电阻 
值 ， 说 明定 子 线 包 、 电 源 线 、 开 关 有 断路 故障 。 注 意 : 当 采 用 电子 调 速 开 关 时 需要 短 
接 或 越 开 测量 

转子 部 分 的 检测 操作 如 下 : 用 万 用 表 的 电阻 R x10 挡 ， 将 两 支 表 笔 (用 BV 线 自制 ) 
从 刷 握 的 中 间 孔 插入 接触 换 向 器 表面 ， 测 量 电 阻 值 ， 通 过 转动 附件 (工作 头 ) 位 置 ， 多 测 
量 几 次 电阻 值 ， 如 多 次 电阻 值 基本 一 致 ， 说 明 转 子 可 能 是 好 的 ， 如 某 次 无 阻 值 或 阻 值 大 小 不 
一 致 ， 说 明 转 子 可 能 存在 故障 。 当 整 机 电气 不 工作 (无 反应 时 )， 应 先 对 定子 部 分 进行 检 
测 ， 如 有 火花 大 的 现象 ， 应 先 对 转子 进行 检测 。 


BEP ” 整 机 故障 的 常用 诊断 方法 


电动 工具 故障 的 常用 诊断 方法 有 很 多 ， 如 果 多 个 方法 同时 运用 ， 可 快速 、 准 确诊 断 出 故 
障 的 具体 部 位 。 

1. 火花 法 

凡 使 用 串 励 电 动机 的 工具 ， 可 将 工具 运转 ， 通 过 散热 孔 来 观察 转子 换 向 器 与 电 刷 之 间 的 
火花 等 级 ， 火 花 超 出 等 级 标准 的 〈 见 表 5-1) ， 如 果 电 刷 没 有 故障 ， 就 很 有 很 大 可 能 是 转子 
有 故障 〈 定 子 有 故障 的 情况 也 有 ， 但 不 多 见 ) 。 
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表 5-1 换 向 器 式 电动 机 的 火花 等 级 表 





















































































































































火花 等 级 特征 换 向 器 与 电 刷 的 状态 说 明 
1 黑暗 换 向 ( 无 火花 ) 多 向 器 无 黑 痕 ， 电 刷 上 无 灼 痕 | ”可 以 继续 运行 
电 刷 下 面 仅 有 小 部 分 有 微弱 的 
1-1⁄4 Q koi j 括 向 器 无 黑 痕 ， 电 刷 上 无 灼 痕 | 可 以 继续 运行 
点 状 火花 
电 刷 边缘 大 部 分 或 全 部 有 微弱 |” 换 向 器 有 黑 痕 ， 用 汽油 擦洗 即 | 
1122 可 以 继续 运 和 
的 火花 能 除去 ， 电 刷 上 稍 有 灼 痕 
E 刷 边缘 全 部 或 大 部 分 有 明显 | ， 换 向 器 有 较 严重 的 黑 痕 , 汽油 | ”只 允许 在 短 时 冲击 
的 火花 不 能 擦 除 ， 电 剧 上 有 鸭 痕 负载 及 过 载 时 发 生 
稀 向 器 有 较 严 重 的 黑 痕 和 灼 痕 ， . 
3 机 整个 边缘 有 强大 火花 正常 运行 不 允许 发 生 
PERRERA 汽油 不 能 擦 除 ， 电 刷 烧 焦 及 损坏 TENA 











2. 颜色 法 

当 看 到 定子 、 转 子 线圈 时 ， 如 果 线 圈 的 外 皮 已 经 发 黑 严 重 ， 很 有 可 能 线圈 烧毁 了 。 

3. 摇动 法 

经 常 能 遇 到 工具 时 转 时 不 转 无 规律 的 故障 ， 很 有 可 能 是 电源 线 在 手柄 处 折断 而 似 接 非 
接 、 似 上 断 非 断 的 情况 ， 可 在 工具 运转 时 ， 用 手 来 回 摇动 电线 ， 使 故障 再 现 。 

4. 油 量 法 

电 锤 、 电 镜 冲 击 力 小 或 不 冲击 ， 可 将 加 油 口 盖 旋 下 ， 观 察 油 量 ， 如 无 油 或 只 有 少许 
可 添加 到 规定 的 油 量 ， 热 机 3 ~5min， 如 冲击 力 恢复 正常 ,说 明 是 缺 油 所 导致 的 故障 ; 如 于 
轮 箱 内 油 量 充 足 ， 多 见 故 障 是 活塞 、 冲 击 块 上 的 密封 件 损坏 或 磨损 ， 可 更 换 试 之 。 

5. 感觉 法 
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当 遇 到 电动 机 不 转动 的 故障 ， 可 先 用 手 正常 连续 按 动 电源 开关 ， 如 没有 触 点 接 通 、 断 开 
的 那 种 感觉 ， 可 试 着 先 代 换 或 测试 电源 开关 。 
6. 温度 法 


当 工 具 的 某 处 外 壳 温 度 过 高 时 ， 很 有 可 能 是 内 部 的 零 部 件 有 故障 。 如 轴承 外 壳 处 发 热 严 
重 ， 多 见 故障 是 该 轴承 抱 死 、 缺 润滑 脂 、 也 可 能 是 轴承 内 的 滚珠 碎 了 。 

7. 重新 装配 法 

有 的 26 型 电 锤 ， 只 旋转 不 冲击 ， 多 见 故 障 是 钻头 没有 安装 到 位 ， 重 新 装配 钻头 到 位 后 ， 
就 能 排除 故障 。 

8. 阻力 法 

有 的 工具 ， 空 载 时 工作 头 转动 ， 只 要 正常 工作 时 ， 工 作 头 就 不 旋转 ， 如 电钻 、 角 向 磨 光 
机 、 型 材 切 割 机 等 ， 可 试 着 逐渐 给 工作 头 施 加 阻力 ， 就 能 再 现 故障 ， 多 见 故 障 是 半圆 键 坏 或 
齿轮 掉 齿 无 法 哺 合 等 。 

9. 声音 法 

串 励 式 电动 机 ， 在 运转 时 风 遍 会 发 出 较 大 的 声音 ， 如 工具 在 起 动 时 没有 这 种 特有 声音 ， 
很 有 可 能 是 转子 或 定子 线圈 烧毁 。 

10. 气味 法 

单 相 异步 电动 机 、 三 相 异 步 电动 机 在 打开 接线 盒 后 ， 如 有 难 闻 的 焦 味 ， 就 可 初步 判断 线 
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图 烧毁 。 

11. 划 痕 法 

当 抽出 转子 时 (包括 串 励 电动 机 、 直 流 电动 机 、 单 相 异 步 电动 机 、 三 相 异 步 电 动机 ) 
要 看 一 下 转子 铁心 表面 和 定子 铁心 表面 ， 是 否 有 扫 膛 的 划 痕 ， 并 看 一 下 划 痕 是 在 哪 头 ， 在 哪 
头 就 说 明 该 侧 轴承 存在 故障 ， 应 该 更 换 。 也 有 可 能 是 定子 铁心 松动 引起 的 或 轴承 外 套套 的 橡 
REK, ER, 

12. 接头 法 

当 单 相 异步 电动 机 、 三 相 异 步 电动 机 无 法 起 动 时 ， 应 重点 检查 所 有 接头 是 否 松 动 或 接触 
不 良 ， 往 往 能 快速 查找 到 电源 故障 。 

13. 异物 法 

当 转 子 线圈 表面 伤痕 很 多 ， 就 应 查找 一 下 是 否 有 异物 ， 如 小 轴承 侧 用 的 波 型 垫圈 、 上 次 
修理 中 留 下 的 换 向 片 、 小 螺钉 等 。 

14. 电阻 法 

当 遇 到 电动 机 不 转动 时 ， 三 相 异 步 电 动机 可 测量 一 下 三 相 绕 组 是 否 电阻 值 相等 ， 单 相 异 
步 电 动机 可 测量 一 下 主 、 辅 绕组 的 电阻 值 大 小 ， 串 励 电 动机 定子 线圈 的 两 个 绕组 的 电阻 值 是 
否 相 等 ， 转 子 换 向 器 的 电阻 值 是 否 恒定 在 某 一 值 ， 电 阻 法 往往 能 快速 找到 故障 部 位 。 

15. 代 换 法 

电钻 等 用 的 调 速 开关 、 调 速 器 ， 一 般 无 法 用 万 用 表 直 接 检测 出 是 否 正常 ， 可 以 采用 代 换 
法 ， 用 一 个 新 的 零 部 件 来 代 换 ， 效率 更 高 。 

16. 重点 部 位 法 

串 励 电动 机 、 直 流 电 动机 的 换 向 器 是 最 容易 出 现 故障 的 部 位 ， 我 们 可 以 在 不 拆 解 整 机 的 
情况 下 ， 旋 下 电 刷 盖 ， 从 刷 握 中 取出 电 刷 ， 通 过 刷 握 孔 观 看 换 向 需 〈 同 时 用 手 转动 工作 头 
使 转子 转动 ) 的 磨损 情况 、 是 否 掉 片 、 换 向 片 是 否 凸 出 、 换 向 器 的 工具 情况 ,来 判断 出 转 
子 是 否 有 故障 。 

17. 缺损 法 

当 拆 解 工具 后 ， 要 检查 一 下 缺少 什么 零件 、 什 么 零件 麻 损 ， 原 则 上 和 缺 什 么 零件 就 补 什么 
零件 ， 坏 什么 零件 就 换 什么 零件 ， 并 分 析 原 因 。 

18. 电流 法 

可 用 钳 形 电流 表 测 量 三 相 异 步 电 动机 的 三 相 电 流 是 否 平 衡 ,测量 三 相 异 步 电 动机 、 单 相 
异步 电动 机 、 串 励 电 动机 的 电流 值 是 否 超 出 额定 电流 值 ， 通 过 电流 的 大 小 来 判断 是 否 有 
故障 。 

19. 手动 法 

在 不 通电 的 情况 下 ， 可 用 手 转 劲 、 摆 动 磨 片 、 锯 片 、 切 片 等 ， 看 一 下 输出 轴 的 轴承 是 否 
间 际 过 大 ， 能 快速 解决 轴承 类 的 一 些 问题 。 


第 八 节 电 刷 接触 不 恨 的 检查 处 理 经 验 


用 万 用 表 的 电阻 R x 1O 挡 测 电源 搬 头 与 刷 握 内 铀 体 之 间 都 是 导 通 状态 ， 转 子 检测 也 正 
常 ， 安 装 电 刷 后 ， 整 机 就 是 不 工作 (无 反应 、 不 导电 ) ， 俗 称 电 刷 接触 不 良 ， 是 非常 难处 理 
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的 故障 。 检 查处 理 的 方法 是 先 安 装 好 一 支 电 刷 ， 另 一 支 电 刷 握 用 螺钉 旋 具 的 金属 部 分 与 转子 
换 向 器 表面 接触 ， 此 时 测 电源 插头 〈 开 关 接 通 状态 ) ， 如 果 无 阻 值 (电路 不 通 ) ， 说 明 安 装 
的 这 支 电 刷 不 导电 ， 磨 电 刷 的 四 周 及 铜 刷 握 的 四 周 ; 如果 有 阻 值 (电路 通 ) ， 则 安装 好 另 一 
支 电 刷 就 行 ， 故 障 排除 。 

电 刷 接触 不 良 的 快速 处 理 方法 : 

1) 更 换 新 品 刷 握 及 电 刷 ; 

2) 打磨 换 向 融 表 面 。 换 向 带 表 面 有 异物 或 不 平 ， 电 刷 与 换 向 融 表 面 接触 的 面 发 黑 接触 
不 良 ， 可 能 有 火花 大 、 不 工作 故障 ， 打 磨 换 向 器 表面 后 ， 更 换 新 的 电 刷 就 能 恢复 正常 。 


第 九 节 进口 充电 电池 的 修复 


1. 充电 电池 的 正确 使 用 

1) 充电 销 的 充电 电池 在 往 充电 天 插 和 充电 时 ， 容 易 搬 反 ， 插 反 了 就 不 能 正常 充电 。 

2) 注意 电压 级 别 。 尤 其 是 进口 的 工具 ， 使 用 时 一 定 要 注意 使 用 的 电压 大 小 ， 特 殊 搬 头 
的 更 要 注意 。 如 进口 的 充电 器 〈 标 签 见 图 5-3 ， 内 部 变压器 见 图 5-4) ， 就 不 能 在 中 国电 源 
直接 使 用 。 
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图 5-3 进口 充电 器 的 标签 K| 5-4 进口 充电 器 内 的 变压器 为 110V 














2. 电池 充电 器 与 充电 池 的 修理 

电池 充电 器 可 直接 换 变 压 器 或 整流 控制 板 ， 但 一 定 要 与 电池 组 的 内 部 控制 元 件 配套 ， 否 
则 不 能 充电 ， 电 池 组 内 有 温度 控制 元 件 ， 如 电池 充电 需 与 充电 池 不 配套 ， 就 不 能 充电 。 

充电 电池 容量 低 或 报废 时 ， 可 用 相同 充电 电池 代替 ， 可 用 串联 锡 焊 的 方式 进行 焊接 。 

充电 电池 组 可 以 更 换 内 部 电池 来 修复 ， 修 复 电池 组 时 ， 要 注意 好 各 电池 之 间 的 绝缘 ， 避 
免 短 路 。 先 将 新 的 电池 充满 电 ， 然 后 进行 更 换 ， 更 换 后 可 以 立刻 投入 使 用 ， 如 果 动 力 不 足 ， 
说 明 存在 故障 ， 必 须 查 明 原因 。 

3. 电池 之 间 的 重新 焊接 

用 去 皮 的 漆包线 ， 焊 接 处 用 锡 焊 ， 截 面积 不 足 时 ， 可 用 多 根 并 联 使 用 ， 尽 量 短 ， 不 建议 
用 粗 漆 包 线 ， 否 则 装 充 时 可 能 有 困难 。 能 利用 原 连 接 片 的 最 好 利用 ， 一 定 要 搞 好 绝缘 ， 否 则 
可 能 发 生 短路 ， 其 至 引起 火灾 、 爆 炸 。 见 图 5-5。 
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图 5-5 电池 与 电池 之 间 的 联接 








外 完 可 用 万 能 胶 或 塑料 焊 枪 进行 修补 处 理 。 

4. 应 急 充 电 

用 国产 充电 天 给 进口 电池 充电 的 方法 ， 将 充电 器 的 - 极 与 R 极 连接 ， 青 与 电池 - 
极 连接 ， 充 电器 + 极 与 电池 + 极 连接 ,一 定 要 注意 电池 的 温度 ,不 能 超标 ,否则 将 损 
坏 电池 。 


第 十 节 ”各 种 胶 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 经 验 


1. 玻璃 胶 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

在 修理 空气 压缩 机 、 电 锤 、 电 久 、 高 压 清洗 机 (WER) 等 时 ， 玻 璃 胶 可 代替 纸 垫 、0 
型 圈 ， 或 加 强 密 封 。 

2. 双 管 万 能 胶 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

当 金 属 、 塑 料 零 部 件 裂 纹 时 ， 可 以 使 用 双 管 万 能 胶 粘 固有 裂纹 ， 还 可 用 于 装饰 性 零 部 件 修 
复 上 。 

3. 502 快 干 胶 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

502 快 干 胶 可 以 快速 固定 电子 元 器 件 。 

4. 螺纹 胶 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

螺纹 胶 主 要 用 于 振动 较 大 的 工具 (Ha) 固定 螺丝 上 的 ， 防 止 松动 脱落 。 

5. 螺栓 松动 剂 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

螺栓 松动 剂 主要 用 于 各 种 螺栓 不 好 拆卸 时 的 松动 处 理 。 

6. 塑料 焊 枪 、 热 风 枪 在 电动 工具 修理 中 的 应 用 

用 塑料 焊 枪 、 热 风 枪 用 于 将 塑料 焊 棒 熔化 ， 可 以 密封 接头 、 绝 缘 。 固 定 开关 、 电 路 板 。 
修补 机 这。 

塑料 机 过 (包括 铝 件 ) 可 用 热风 枪 补 焊 ， 修 复 进口 手柄 ,使 工具 得 到 修复 。 

焊接 薄 件 时 ， 风 嘴 不 能 直接 吹 外 壳 ， 这 样 容易 使 外 壳 变 形 ， 正 确 的 方法 是 吹 焊 棒 ， 焊 棒 
熔化 后 涂 在 塑料 壳 体 上 ， 待 涂 足 后 ， 用 塑料 焊 枪 对 准 ， 使 之 很 好 的 类 接 ， 操 作 速 度 一 定 
要 快 。 
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第 十 一 节 


常用 电动 工具 的 典型 电气 原理 图 


采用 串 励 电动 机 的 电动 工具 ， 典 型 的 电气 原理 图 有 7 种 。 
图 5-6 是 最 基本 的 控制 电路 ， 定 子 线 圈 与 转子 采用 对 称 连接 ， 电 源 开关 采用 一 组 (2 





+) 常 开 触 点 或 一 个 常 开 触 点 ; 图 5-7 是 最 基本 的 控制 电路 ， 定 子 线圈 与 转子 采用 集中 连 
接 ， 电 源 开关 采用 一 组 常 开 触 点 或 一 个 常 开 触 点 ， 图 5-8 定子 线圈 与 转子 采用 对 称 连接 ， 电 
源 开关 采用 一 组 常 开 触 点 或 一 个 常 开 触 点 ， 采 用 了 正 反 转 控制 开关 图 5-9 定子 线圈 与 转子 


































































































采用 和 集中 连接 ， 电 源 开 关 采 用 一 组 常 开 触 点 或 一 个 常 开 触 点 ， 采 用 了 正 反 转 控 制 开 关 ，; 
5-10 定子 线圈 与 转子 采用 对 称 连接 ， 开 关 采 用 电子 调 速 开 关 ， 采 用 了 正 反 转 控制 开关 ; 
5-11 定子 线圈 与 转子 采用 集中 连接 ， 开 关 采 用 电子 调 速 开 关 ， 采 用 了 正 反 转 控制 开关 ; 
5-12 是 带 制 动 功能 的 控制 电路 ， 采 用 了 和 常 开 常 财 转换 开关 。 
定子 绕组 1 。 定子 绕组 2 
村 定子 绕组 1 7 | 
T N ! /MN 
| 定 了 绕组 2 N° A U~) 
Np 4 转 了 
图 5-6 定子 线圈 与 转子 采用 对 称 连接 图 5-7 定子 线圈 与 转子 采用 集中 连接 
定 了 绕组 1 ERRIA 
Le n — 
| 定子 绕组 2 Ë Ç 
N° x. — g (je 
图 5-8 对称 连接 采用 了 正 反 转 控制 开关 
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D 定子 绕组 2 
图 5-9 集中 连接 采用 了 正 反 转 控制 开关 图 5-10 ”对 称 连接 采用 电子 调 速 开关 
电 了 调 速 开关 ”定子 绕组 1 ”定子 绕组 2 
Le rr rr 
止 反 转 开关 ET 
” ! | 运行 绕组 。 运行 绕组 2 AD " 
° M 转 o NY /NYY S o 
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图 5-11 集中 连接 采用 电子 调 速 开关 BI 5-12 带 制 动 功能 的 控制 电路 
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、 直 流 电 动机 典型 电气 原理 图 
直流 电动 机 由 电池 组 、 直 流 调 速 开关 、 正 反 转 开关 、 直 流 电动 机 等 ， 组 成 典型 电气 原理 
见 图 5-13。 
二 、 常 用 的 单 相 异步 电动 机 典型 电气 原理 图 
常用 的 单 相 异步 电动 机 有 起 动 型 ( 见 图 5-14) 、 电 容 运 转型 ( 见 图 5-15)、 双 值 电容 型 
( 见 图 5-16)。 所 用 的 电容 ， 容 量 大 于 60pF 的 是 起 动 电容 ， 容 量 小 于 60pF 的 是 运转 电容 。 


















































































































































直流 册子 调 速 开关 上. 肥 转 开 人 sss 
主 绕组 
| Onr Zan Š N 
DEEN A 
电池 组 L N 
图 $-13 直流 电动 机 典型 电气 原理 图 $-14 起 动 型 单 相 异步 电动 机 
U a U Uray Us 
主线 组 十 绕组 Pa 
C 
ZL a Ë 
a l Zem | 2 
| DEZI K 
L N o ° 
L N 
z <_ i= HE gh] PA kH E = 
s y R 图 5-16， 双 值 电容 型 单 相 异 步 电 动机 
主 绕组 (运行 绕组 ) 的 代号 是 U1 、U2， 辅 绕组 (运行 绕组 ) 的 代号 是 Z1 、Z2 。 


ee 6 G oy í ee 
动机 正 转 ; 4 72 5 U1, U25 V1, V2 与 Z1 与 用 铜 联接 片 连接 后 ， 电 动机 反 转 。 

三 、 三 相 异 步 电 动机 典型 控制 电路 图 

1. 用 2 组 常 开 触 点 式 电 源 开关 控制 三 相 异 步 电 动机 































































































J3G -400 型 材 切 割 机 采用 普通 电钻 2 组 常 开 触 点 式 电 源 开关 ， 接 线 见 图 5- 18。 
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图 5-17 ”起动 型 单 相 异步 电动 机 接线 柱 图 图 5-18 采用 电钻 开关 








2. 采用 216B 开关 控制 三 相 异 步 电 动机 
i 实物 见 图 5-19， 接 线 见 图 5-20, 

3. 采用 交流 接触 器 三 相 异 步 电动 机 
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开关 组 成 的 控制 三 相 异 步 电 动机 ， 见 图 5-21。 
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1L19 P 
L29 了 3 
- - L30 人 
图 5-19 216B 开关 图 5-20 采用 216B 开关 
四 、 三 相 异 步 电 动机 的 丫 联结 与 A 联 结 典型 控制 电路 图 
三 相 异 步 电 动机 有 六 根 引 出 线头 ， 六根 J 
引出 线头 的 都 有 代号 ， 电 动机 三 相 绕组 首尾 1 í ] 
端点 的 代号 是 : 第 一 相 (Ll) 用 代号 U. -y S87 F 要 
Us; 第 二 相 (12) 用 代号 Vi, V; 第 三 相 "E = 
(13) 用 代号 Wi 、W2 。 把 六 根 引出 线头 联结 KM 
在 一 起 的 方法 称 为 联结 。 我 国 三 相 异 步 电 动 MY 
机 功率 在 3kW 以 下 时 ， 一 般 采 用 星 形 联 结 ， KR 
又 称 信 联结， 标志 是 接线 柱 上 的 上 面 的 三 个 
接线 柱 用 铜 连接 片 联结 在 一 起 ， 三 根 电源 线 M 
接 在 下 面 的 三 个 接线 柱 上 ， 见 图 5-22; 三 相 
异步 电动 机 功率 在 4kW 以 上 时 ， 一 般 采 用 三 图 5-21 采用 交流 接触 器 














角形 联结 ， 又 称 和 联结， 标志 是 接线 柱 上 的 上 下 一 一 对 应 的 两 个 接线 柱 用 铜 连接 片 联接 在 一 
起 ， 三 根 电源 线 也 是 接 在 下 面 的 三 个 接线 柱 上 。 见 图 5-23 。 三 角形 接 法 的 三 相 异 步 电动 机 ， 
当 功 率 超 过 11kW 时 ， 接 线 柱 上 就 不 需 铜 联 接 片 联结 ， 采 用 丫 - A 起 动 吕 起动 时 。 

连接 铜 片 


连接 铜 片 





图 5-22 Y% 图 5-23 ”人 联结 


第 十 二 节 电动 工具 电气 常见 故障 及 处 理 方 法 


单 相 串 励 电 动机 电气 常见 故障 及 处 理 方法 见 表 5-2， 直 流 电 动机 电气 常见 故障 与 排除 方 
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法 见 表 5-3 , 单 相 异步 电动 机 常见 故障 与 排除 方法 见 表 5-4 ， 三 相 异 步 电 动机 常见 故障 与 排 
除 方法 见 表 5-5。 
表 5-2 单 相 串 励 电动 机 电气 常见 故障 及 处 理 方法 








































































































































































































































































































故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
1 电源 线 断 线 或 接头 松 脱 L 更 换 电 源 线 或 紧 加 接头 
路 不 通 ， 电 动 2, 电 刷 与 换 向 器 接触 不 良 2 调整 电 刷 压力 弹 签 或 更 换 电 刷 
机 不 转 3, 定子 励磁 线圈 断路 3, 修理 定子 励磁 线圈 或 更 换 定子 
4. 转子 线圈 断路 4. 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
1 转子 线圈 短路 1 修理 定子 励磁 线圈 或 更 换 定子 
| 2 定子 线圈 短路 2 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
电路 通 , 但 电动 |， 换 向 片 之 间 严 重 短路 3 清理 换 向 片 之 间 的 云母 楼 
机 空 载 时 也 不 能 ; 
m 4, 电 刷 不 在 中 性 位 置 4 调整 电 刷 位 置 
5 转子 与 定子 扫 膀 5、 紧 国定 子 国 定 螺 栓 、 更 换 轴承 、 检 查 机 过 
轴承 室 是 否 磨损 
1 电源 电压 低 (可 能 是 电线 的 平方 数 不 | 1 调整 电源 电压 或 更 换 电线 
电路 通 ， 电 动机 | 够 ) 
空 载 能 起 动 ， 但 加 | 2 定子 线 周 受潮 ， 有 轻微 的 短路 2 干燥 或 者 修理 、 更 换 定子 线 轿 
负载 后 不 能 起 动 3. 转子 线圈 有 短路 3, 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
4 电 刷 不 在 中 性 位 轩 4 调整 电 刷 位 置 
1 电源 线 通 地 1 修复 或 更 换 电源 线 
2 定子 线圈 通 地 >， 查 出 通 地 点 ， 重 新 绝缘 
电动 机 外 过 带电 ”| ”3. 转子 线圈 通 地 3 修理 转 子 线圈 或 更 换 转子 
4, 电 刷 握 通 地 4 加 强 绝缘 或 更 换届 所 
5. 换 向 器 通 地 5 加强 换 向 片 与 转轴 之 间 的 绝缘 或 更 换 转 子 
1 定子 线圈 短路 严重 1 修理 定子 励磁 线圈 或 更 换 定子 
2 转子 线圈 短路 严重 2 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
e FRN, ”3 ARREK 3. 更 换 电 刷 握 
4 换 向 器 断路 4 更 换 转子 
5 转子 被 卡 死 5 清洗 负 承 ， 更 换 轴 承 ， 调 整 电动 机 端 盖 
1 电源 电压 太 高 1 调整 、 检 查 电源 电压 
动机 负载 运行 | 2, 转子 线圈 短路 >， 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
时 , 熔 丝 熔断 ， 但 “3. 转子 线圈 断路 3 修理 转 子 线圈 或 更 换 转子 
空 载 时 不 断 4 定子 线 包 短路 4 修理 定子 励磁 线圈 或 更 换 定子 
5. 换 向 器 短路 5 加强 换 向 片 与 换 向 片 与 轴 之 间 的 绝 综 
1 转子 线圈 断路 或 短路 1 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
2, 换 向 器 短路 2 加 强 换 向 片 与 轴 之 间 的 绝缘 
3. NEKE 3, X84908 0 88 
换 向 器 上 出 现 4. 电 刷 与 换 向 器 接触 不 良 4 修 研 电 刷 端面 或 更 换 电 刷 
环 火 5. 换 向 器 表面 凹凸 不 平 5 可 到 阶 式 车 床上 修复 平 
6. 电源 电压 大 高 6 调整 、 检 查 电 源 电压 
7 换 向 片 间 短路 严重 7 清理 换 向 片 与 换 向 片 之 间 的 杂 物 或 修理 。 
转子 线圈 或 更 换 转子 
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( 续 ) 
故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
1. 电 刷 不 在 中 性 线 位 置 1. 调整 电 刷 位 置 
2. 电 刷 太 短 或 弹 答 压力 不 足 2. 更 换 电 刷 或 调整 弹簧 压力 
3. 电 刷 或 换 向 器 表面 有 污 物 3. 清理 电 刷 或 换 向 器 表面 有 污 物 
4. 电 刷 含 采 质 较 大 4. 更 换 优质 电 刷 或 牌号 要 一 臻 
5. 电 刷 端面 与 换 向 器 表面 不 吻合 5. 研磨 电 刷 
6. 换 向 器 表面 凹凸 不 平 6. 可 到 卧 式 车 床上 修复 平 
7. 换 向 片 之 间 云 母 片 凸 出 7. 刻 除 凸 出 的 云母 片 
8. 定子 线圈 短路 8. 修理 或 更 换 定子 
9. 转子 线圈 通 地 9. 修理 或 更 换 转子 
电 刷 冒 火花 10. 定子 线圈 通 地 10. 修理 或 更 换 定子 
11. 换 向 片 通 地 11. 修理 或 更 换 定子 
12. 刷 握 通 地 12. 加 强 绝缘 或 更 换 刷 握 
13. 换 向 片 间 短路 13. 清理 换 向 片 与 换 向 片 之 间 的 污 物 或 更 换 
14. 转子 中 线圈 有 接 反 的 转子 
15. 转子 线圈 断路 14. 修理 或 更 换 转子 
16. 转子 线圈 短路 15. 修理 或 更 换 转子 
17. 不 可 逆转 的 电动 机 反 转 运行 17. 纠正 接线 
18. 重 绕 改 压 后 片 间 电压 过 高 18. 纠正 数据 ， 重 新 修理 线圈 
19. 重 绕 时 接线 借 偏 与 原 设 计 偏差 大 19. 纠正 数据 ， 重 新 修理 线圈 
1. 电 刷 太 硬 1. 更 换 合适 电 刷 
2. 电 刷 的 压力 弹簧 压力 太 大 2. 调整 电 刷 压 力 弹簧 的 压力 
电 刷 发 出 声响 3. 换 向 器 的 云母 片 凸 出 3. 刻 出 云母 片 凸 出 的 凸 出 部 分 
4. 换 向 器 上 换 向 片 凹凸 不 平 4. 可 到 卧 式 车 床上 修复 平 
5. 电 刷 尺寸 不 符合 要 求 5. 更 换 合适 尺寸 的 电 刷 
1. 负载 过 重 1. 适当 减轻 负载 
定子 线圈 发 热 2. 定子 线圈 受潮 2. 干燥 定子 线圈 
3. 定子 线圈 有 少 部 分 短路 3. 修理 或 更 换 定子 线圈 
1. 转子 单元 线圈 有 接 反 1. 修理 或 更 换 转子 
2. 转子 线圈 有 短路 2. 修理 或 更 换 转子 
ATARE 3. 转子 线圈 有 断路 3. 修理 或 更 换 转 子 
4. 转子 浸 漆 后 没完 全 干 4. 继续 干燥 
1. 超载 1. 适当 减轻 负载 
akka usaa 2. O PRINDER 2. 和 ( 轴 弯 ) 
3. 转子 线圈 受潮 3. 干燥 转子 总 成 线圈 
4. 成 品 转子 的 质量 不 好 4. 更 换 优质 成 品 转子 
1. 缺 润滑 油 1. 添加 润滑 油 
ARER O: m 变质 2. TMA E 
3. 润 请 油 太 黏 3. 加 入 稀 润 滑 油 
4. 轴承 太 紧 4. 更 换 轴承 
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( 续 ) 
故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
1. 负载 太 重 L 适当 减轻 负载 
2. 电压 太 低 2. 调整 检查 电压 
3. 轴承 太 紧 或 轴承 损坏 或 轴承 内 有 杂质 3. 更 换 轴承 或 清洗 注油 
H = Ld J 
电动 机 转速 太 傈 4. 转子 线圈 有 短路 4. 修理 或 更 换 转 子 
5. 换 向 片 间 短路 5. 清除 杂 物 或 更 换 转子 
6. 电 刷 不 在 中 性 线 上 6. 调整 电 刷 位 置 
1. 负载 太 轻 1. 适当 增加 负载 
2. 电压 太 高 2. 调整 检查 电压 
电动 机 转速 太 高 
动机 转速 太 高 | 。 定子 线圈 有 短路 3， 修 理 或 更 换 定子 
4. 电 刷 不 在 中 性 线 上 4. 调整 电 刷 位 置 
定子 线圈 和 转子 
误 将 220V 工具 接 入 380V 电源 纠正 接线 
pd 误 将 接 电源 中 下 接线 
1. 换 向 器 不 平 L 到 卧 式 车 床 处 理 
电 刷 使 用 时 间 短 2. 转子 线圈 断路 、 短 路 2. 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
3. 定子 线圈 短路 3. 修理 定子 线圈 或 更 换 定子 




















表 $-3 直流 电动 机 电气 常见 故障 与 排除 






































































































































































































































故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
一 L 检查 供电 线路 
1. 电源 无 电压 
2， 修 理 或 更 换 电源 线 
2. 电源 线 断 或 接头 松动 Wai 
a S 3. 修理 或 更 换 转子 
i É 4. 修理 或 电源 开关 
不 能 起 动 4 电源 开关 损坏 或 接触 不 良 ined 
5， 电 刷 与 换 向 器 接触 不 良 5. 研磨 或 更 换 电 刷 
6. 紧 固定 子 固定 螺栓 、 更 换 轴承 、 检 查 机 壳 轴 
6. 转子 与 定子 扫 膀 
et 承 室 是 否 磨损 
A 7. 修理 定子 线圈 
L 转子 线圈 通 地 L 修理 排除 通 地 
2, 转子 线圈 短路 2. 修理 或 更 换 转子 
3， 转 子 线圈 断路 3. 修理 或 更 换 转子 
4， 电 刷 磨 损 严 重 ， 使 电 刷 与 换 向 器 接触 不 良 | 4 更 换 新 电 刷 或 研磨 
转速 变 慢 5, 轴承 磨损 或 缺少 润滑 脂 ( 油 ) 5. 更 换 轴承 或 添加 润滑 脂 GH) 
6. 电源 电压 低 或 电池 电量 不 足 6. 调整 检查 电源 电压 或 更 换 电 池 或 对 其 进行 
7. 励磁 电阻 过 小 ， 励 磁 电 流 大 于 定 值 ， 使 转 | 充电 
速 降低 7. 增 大 励磁 电阻 
8. 电 刷 偏离 中 心 线 8 调整 电 刷 位 置 
1 电源 电压 过 高 
O L. 检查 调整 电源 电压 
2， 定 子 磁场 变 弱 
| 2 检查、 修理 
3. 负载 太 轻 SEANA _ 、 
转速 过 高 4 励磁 电阻 过 小 ， 应 检查 励磁 回路 电阻 并 正 | 3 PASP AAA 
s | 4 检查 .调整 励磁 电阻 
确 调整 网 
5 TRESK 5. 检查 、 修 理 
SE 6. TARA 




















6. 检修 后 漏 装 主 极 垫 片 ， 使 气 际 增 大 
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( 续 ) 
故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
L 转子 线圈 通 地 1. 修理 排除 通 地 点 
2, 定子 线圈 通 地 2. 修理 排除 通 地 点 
机 壳 带 电 3. 换 向 器 通 地 3. 清除 污 物 或 更 换 换 向 器 
4. 电 刷 杆 通 地 4. 清除 污 物 或 更 换 电 刷 杆 
5. 换 向 装置 的 电 刷 座 通 地 5. 清除 污 物 或 更 换 电 刷 座 
L 电 刷 没有 在 中 性 线 位 置 L 调整 电 刷 位 置 
2. 电 刷 与 换 向 器 接触 面 太 小 ， 电 刷 电流 密度 2. 使 电 刷 的 接触 面 达 到 75% 
3. 换 向 片 间 短路 3. 清理 污 物 或 更 换 换 向 央 
4. 换 向 器 表面 严重 凹凸 不 平 4. 到 车 床上 车 平 
5. 换 向 片 间 的 云母 片 凸 出 换 向 片 5. 刻 低 云母 片 并 进行 倒 角 、 研 麻 
6. 电 刷 材质 不 纯 ， 合 有 硬 居 或 其 他 杂质 6. 更 换 牌 号 一 致 的 优质 电 刷 
7. 电 刷 座 通 地 7. 清理 或 更 换 
本 8， 转子 线 圈 通 地 8. 修理 排除 通 地 
出 火花 过 大 。 转子 线圈 短路 9. 修理 排除 短路 
10. 转子 线圈 有 反 接 的 线圈 10. 重新 纠正 接线 
11. 转子 线圈 有 轻微 的 开 焊 11. 补 焊 
12. 刷 握 松动 12. 紧 固 刷 握 
13， 电 刷 压 力 大 小 不 一 13. 调整 电 刷 压 力 大 小 ， 要 求 一 致 
14.， 电 刷 分 布 不 均匀 ， 要 进行 等 分 校正 14. 进行 等 分 校正 
15. 换 向 器 表面 有 油污 15. 可 用 酒精 清洗 
16. 电 刷 与 刷 握 配合 不 当 16. 使 电 刷 在 刷 握 内 活动 自由 并 尺寸 合适 
F 1 调整 电 刷 位 置 
使 电 剧 与 括 向 器 接 | -EER ELH 
3, 换 向 片 间 电位 差 过 大 — de 
换 向 器 产生 2 S 4. 修理 转子 线圈 
4. 转子 线圈 严重 短路 、 断 路 2 
“ 环 火 ” he ee 5. 修理 转子 线圈 
S a 6. 检查 调整 电压 
6. 电动 机 电压 过 高 ， 电 动机 转速 过 高 7 纠正 接线 
7. 换 向 极 线圈 反 接 f 
8. 换 向 极 线圈 严重 短路 人 
有 时 能 起 动 | “1 转子 线圈 有 断路 L 修理 或 更 换 转 子 
有 时 又 不 能 | 2 电 刷 过 短 或 接触 不 良 2. 更 换 新 电 刷 并 研磨 好 电 刷 
Ez 3. 电源 开关 接触 不 良 3. 修理 或 更 换 电 源 开关 
1. EFAA Ili 1. 校正 转子 到 
运行 时 有 撞 2 转子 槽 橡 凸 出 槽 外 2， 修 整 转子 槽 村 
击 声 3. 转子 线圈 端 部 碰 到 机 过 3. 在 机 壳 上 垫上 绝缘 纸 
4. 轴承 损坏 ， 引 起 转子 扫 腾 4. 更 换 轴 承 
1. 电 刷 太 硬 1. 更 换 牌 号 正确 的 电 刷 
2. 电 刷 弹 竹 压 力 太 大 2. 调整 电 刷 弹 簧 不 力 
出发 出 声响 3 BEER S 3. 刻 除 云母 片 、 倒 角 、 研 麻 
4. 换 向 片 凹凸 不 平 4. 上 车 床 加 工 换 向 器 
5. 电 刷 尺寸 规格 不 对 5. 更 换 与 刷 握 尺寸 规格 一 致 的 电 刷 
6. 轴承 间隙 过 大 6. 更 换 轴 承 
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( 续 ) 
故障 现象 产生 原因 处 理 方法 
L. 转子 线圈 严重 短路 L 修理 或 更 换 转子 
2， 转子 线圈 严重 通 地 2. 修理 或 更 换 转子 
空 载 时 熔 丝 3. 电 刷 座 通 地 3. 清理 污 物 或 更 换 电 刷 座 
熔断 4. 电动 机 轴承 太 紧 4. 更 换 轴 承 
5 定子 线圈 严重 短路 5. 修理 定子 线圈 
6， 电 刷 远 离 中 性 线 位 置 6. 调整 电 刷 位 置 
1. 电源 电压 过 高 1. 检查 调整 电源 电压 
有 负载 运行 2 电 而 远离 中 性 线 位 置 2 调整 电 刷 位 置 
时 熔 丝 熔断 3, 转子 线圈 短路 3. 修理 或 更 换 转子 
4 定子 线圈 短路 4. 修理 定子 线圈 
L. 转子 线圈 严重 受潮 1 干燥 转子 线圈 
壳 体 发 热 2， 长 期 过 载运 行 2 适当 减 小 负载 
3, 轴承 润 滑 不 好 ， 缺 少 润滑 油 3. 更 换 新 的 润滑 油 
L. 转子 线圈 严重 受潮 L 干燥 转子 线圈 
wm 
w T 2. 电动 机 过 载 严重 2. 适当 减 小 负载 
的 3. 转子 线圈 有 短路 单元 3. 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
ARAR 1 Ñ UA 1. 承 室 的 1/2 -2⁄3 
伴 有 噪声 2. 轴承 磨损 或 损坏 2. 更 换 轴 承 
3, 轴承 与 轴承 座 配合 太 松 或 过 紧 3， 加 工 轴承 座 
1. 换 向 器 加 工 后 没 彻 底 清理 干净 ， 有 金属 履 =: 
落 入 机 内 造成 转子 短路 ， 或 换 向 器 短路 I sn" 
转子 冒 烟 . i 2. 调整 电源 电压 
2. 电动 机 端 电压 过 低 3 检查， 更 换 轴 承 
3. 定子 、 转 子 扫 膛 ， 应 进行 调整 间 阶 均匀 — 
L. MARRE 1. PERRERA 
电 刷 使 用 时 
n. Í 2， 转子 线圈 断路 、 短 路 2. 修理 转子 线圈 或 更 换 转子 
3, 定子 线圈 短路 3. 修理 定子 线圈 或 更 换 定子 
注 :小 型 直流 电动 机 的 线圈 形式 与 单 相 串 励 电 动机 的 线圈 形式 基本 相同 。 
表 5-4 单 相 异 步 电动 机 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L 正确 接线 
L. 接线 错误 本 
2. 正确 选择 导线 截面 积 和 长 度 
2 线路 太 长 、 导 线 截面 积 太 小 
— 3. 检查 或 更 换 相同 规格 的 电容 器 
3, 起动 电容 器 损坏 aan 
LEERE 4. 检查 修理 离心 开关 
DA 5. 减轻 负载 ， 检 查 配 套 机 械 转动 部 分 有 无 阻 滞 
5， 超 载 起 动 或 配套 机 械 阻 力 太 大 — Fen nae 
不 能 正常 起 动 | 6 起 动 时 电压 太 低 ie 
7. 主 绕组 有 短路 、 接 地 或 断路 故障 We 
ij 绕 组 g 或 Ë LL s |. ED EIEH 
8. ADELINE, BEERNEM in 
9. 轴承 缺 油 、 锈 间 、 发 卡 aa z 
10. ETSRTHR lea 
.。 丰 =F i 
10. 检查 轴承 或 重新 装配 
< 
11. 端 盖 或 轴承 装配 不 正确 11 重新 装配 




































































































































































































































































































































































.228 . 常用 电动 工具 维修 一 点 通 
( 续 ) 
故障 现象 故障 原 基 排除 方法 
1 接线 错误 
SR bE 
eda ? 城 色 负载 ， 检 查 卫 大 机 枯 针 动 部 分 有 无 阳 泊 
电容 器 爆裂 “| 4 没有 起 动 至 正常 转速 即 投入 负载 运行 ， 起 > 
SE T 4. 待 转速 达到 正常 后 方 可 投入 负载 运行 
5 运行 时 产 重 超载 ， 负 载 转 速 急剧 下 降 至 离 | 5 迅速 撤除 负载 或 电动 机 断 电 ， 排 除 故障 
心 开 关闭 合 ， 辅 绕组 、 电 容器 重新 长 时 间接 通 i 
E A 1 提高 电压 、 增 大 导线 截面 积 、 缩 短 导线 攻 
2, 没有 起 动 至 正常 转速 即 投入 负载 运行 ， 起 | 
i S 度 、 降 低 电动 机 起 动 负载 
动 电容 器 长 时 间接 通 ， 处 于 起 动 状态 a 
副 绕 组 烧毁 PSU s 2 待 转速 达到 正常 后 方 可 投入 负载 运行 
3. 运行 时 严重 超载 ， 负 载 转速 急剧 下 降 至 离 |， AEREA. AEN 
心 开关 闭合 ， 辅 绕组 、 电 容器 重新 长 时 间接 通 z i i 
T 4. 正确 接线 
4 接线 错误 
1 提高 电压 、 增 大 导线 截面 积 、 缩 得 导 线 长 
oe 度 、 降 低 电动 机 起 动 负载 
amay | 2 eaen 2, RRR 
Den 3. 清除 并 采取 措施 保持 进 风口 和 散热 风 道 畅通 
4. 双 值 电容 的 电动 机 ， 运 行 电容 失效 ee 
更 换 电容 
L. 轴 伸 受 强 外 力 冲 击 ， 轴 承 失去 精度 1. 更 换 轴承 
2. 电压 太 高 电磁 噪声 大 2. 降低 电压 
3, 轴承 润滑 脂 老化 3 清洗 轴承 ， 更 换 低 噪声 润滑 酯 
4. 绕组 有 短路 处 4. 重新 修理 绕组 
5, 绕组 有 部 分 线 图 极 性 接 反 5 重新 接线 
6. 起 动 开关 与 外 壳 之 间 放 电 6. 清洁 脏 物 
7 转子 轴 向 审 动 量 大 7. 检查 波形 垫圈 
运行 噪声 大 “| 8 风扇 松 动 或 叶片 残缺 不 平衡 8. 检查 修理 或 更 换 新 风衣 
9， 风 日 松动 与 风扇 叶 相近 9, XE 
10. 轴承 磨损 过 多 10. 更 换 轴承 
11， 转 子 动 平 衡 不 好 11. 作 动 平衡 处 理 
12, 转子 导 条 断裂 数 断 松动 12 更 换 转子 
13. 铁心 硅钢 片 松动 13. 粘 固 
14. 端 部 绝缘 纸 过 高 14. 检查 处 理 
15. 纸 导 或 其 他 杂 物 在 电机 腔 内 15. 清理 
1 电容 器 断路 1 更 换 
amar ml > 起动 离心 开关 触 点 接触 不 良 2 修理 或 更 换 
i ? 3， 辅 绕组 回路 断路 3, 检查 修理 或 重新 修理 线圈 
正 、 反 方 向 | 4 gany 4 更 换 电 线 
起动 
接 通 电源 后 | 1 引出 线 短路 或 接地 1. 检查 处 理 
熔 丝 断 或 开关 2 主 绕组 或 副 绕 组 严重 短路 2 重新 修理 线圈 
BEN 3， 靠 火线 端 绕组 接地 3. 检查 处 理 绝缘 
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( 续 ) 
故障 现象 故障 原因 排除 方法 
L. 电压 过 低 1. 检查 线 的 截面 积 和 使 用 长 度 或 与 供电 部 门 
起 动 后 转速 | 2 起动 弄 单 相 电动 机 离心 开关 触 点 没 断 开 ，| 联系 
panpapi | 辅 绕组 一 直通 电 2, 检查 修理 或 更 换 离心 开关 
3. 主 绕组 有 局 部 接线 错误 、 接 地 、 短 路 故障 “| 3. 重新 修理 线圈 
人 4. 定子 与 转子 扫 膛 4. 检查 重新 装配 或 更 换 轴承 
5. 轴承 损坏 ， 阻 力 过 大 5. 更 换 轴 承 
L 主 绕组 、 辅 绕组 之 间 短 路 
2. 主 绕组 有 短路 处 1. 重新 修理 线圈 
3. 主 绕组 、 辅 绕组 倒 错 ， 误 把 辅 绕组 当成 主 | 2 重新 修理 线 峰 
空 载 运行 | 绕组 使 3. 纠正 接线 
发 热 4, 电压 过 高 4. 检查 处 理 
5. 离心 开关 触 点 不 断 开 5. 检查 修理 或 更 换 离心 开关 
6. 电容 运转 型 电动 机 空 载运 行 发 热 属 正常 现 | 6 正常 现象 ， 不 必 处 理 
象 ， 试 验 时 可 用 小 容量 带 替 原 机 电容 
主 、 辅 线圈 | 1. 误 接 入 380V 电路 ， 即 电机 所 接 两 根 都 是 | 1L 找 电 工 正确 接线 ， 即 电机 所 接 两 根 电线 ， 一 
短 时 间 爆 烧 ，| 相 线 根 是 相 线 ， 一 根 是 零 线 ， 才 是 220V 
电容 也 损坏 2. js F 2. 修理 线圈 
表 5-5 三 相 异 步 电 动机 常见 故障 与 排除 方法 
故障 现象 可 能 原因 排除 方法 
电动 机 不 能 
w. — L 电源 没 接 通 L 检查 电源 、 开 关 、 接 触 器 等 
I 2. 缺 两 相 电 2. 检查 供电 电线 
何 声音 
1. 缺 一 相 电 
L 检查 电源 、 开 关 、 熔 断 器 、 接 触 器 、 电 缆 
2. 电动 机 绕组 内 部 断 相 ae d a 
3. 绕 线 式 转子 绕组 回路 开 es 
x " Bin 本 nA 3. 检查 电 刷 、 起 动 电阻 、 短 路 环 
电动 机 不 能 | 4. 电动 机 接线 螺钉 松 或 接头 氧化 a 
起 动 ， 伴 有 喻 | 5. 定子 绕组 出 线 反 相 或 新 修 绕组 有 极 相 组 — O 
喻 声音 反 接 W. a 
6. 8 f-t35 3 ean 
D nR 7. 检查 负载 情况 
7 负载 卡 住 或 超载 oss 
8， 有 一 相 弱 相 电压 不 足 — 
接 通电 源 后 1. 缺 一 相 起 动 1. 检查 电源 、 开 关 、 熔 断 器 、 接 触 器 、 电 费 
开关 跳 闻 或 熔 2 电动机、 线路 有 接地 或 短路 2. 检查 排除 接地 或 短路 
丝 熔 短 3. 开关 或 熔 丝 容量 选择 过 小 3. 正确 选择 开关 或 熔 丝 
L 电源 电压 不 平衡 
1. 调 相 后 再 斌 
定子 绕组 部 分 并 联 支 
空 载 电 流 不 | 二 全 ea ta 2. 修理 绕组 
yi 3. 定子 绕组 臣 数 不 等 3 修理 绕 红 
. 定子 绕组 出 线 一 相 首 尾 反 相 或 部 分 线 民 — 
4 定子 绕组 出 线 一 相 首尾 反 相 或 部 分 线圈 | C o epe 
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( 续 ) 
故障 现象 可 能 原 攻 排除 方法 
L 电源 电 不 过 高 L 检 杜 电源 
2， 定 子 绕组 Y 联 结 误 接 成 人 联结 2. 纠正 接线 
2 BR h 流 | 3. 定子 绕组 下 数 过 少 3， 修 理 绕组 
偏 大 4 定子、 转子 铁心 错位 4 重新 不 装 定子 或 转子 铁心 到 原 位 轩 
5、 定 子 绕组 误 搂 成 多 路 并 联 5 纠正 接线 
6， 双 层 绕组 节 距 比 原来 短 6 修理 绕组 
L 电动 机 绕组 浸 漆 没完 全 烘 于 L 按 工艺 要 求 烘 二 
2. 电源 电压 过 高 2. 检查 电源 电压 
空 裁 时 温度 | 3. 定子 绕组 Y 联 结 误 接 成 人 联结 3. 纠正 接线 
也 高 4 定子 绕组 有 短路 、 接 地 、 接 线 错误 4 查找 原因 ， 重 新 绕 线 或 纠正 接线 
5、 起动 后 ， 单 相 运 行 5. 检查 电源 、 开 关 、 和 熔断 器 、 接 触 器 、 电 线 
6. 定子 与 转子 扫 膀 6. 检查 轴承 
L 线圈 端 部 过 长 造成 磁 庙 盖 1. 在 端 盖 内 垫 绝缘 纸 
和 >， 线圈 模 口 或 村 内 接地 2 重新 修理 绕组 
3、 连 接线 头 绝缘 破损 接地 3 重新 绝缘 处 理 
4 BARANY 4 清 滞 处 理 
. W 2 。 转子 断 条 更 换 转 子 
L 轴承 麻 损 过 重 L 更 换 新 轴承 
2, 轴承 内 部 进入 脏 物 2 清洗、 加 强 密封 、 注 油 
PP: 3, Big 3. Zmak I 
4 润滑 脂 过 量 4 润 沿 脂 填 轴 承 室 的 1/3 -1/2 空间 
5 轴承 没 装 到 位 或 没 安装 正 5. 重新 装配 
6、 端 盖 轴 承 座 不 同心 6. 重新 装配 或 加 工 端 六 
aaa 1. 更 换 新 轴承 
2 轴承 装配 过 松 或 轴 过 度 磨损 、 偏 心 
WA 2 重新 安装 或 修理 轴 径 
3. 转子 铁心 变形 或 轴 弯 3 校正 或 加 工 
4 定子 外 径 与 机 过 配合 不 够 紧密 a 
5. 定子 、 转 子 之 间 有 异物 s, 
空 载运 行 有 | 6. 隔 相 纸 或 模 模 过 高 与 转子 相 碰 di 
噪声 或 有 振动 ”| 7. 定子 或 绕 线 转子 有 局 部 短路 或 接地 o 
8.， 笼 型 转子 断 条 在 一 侧 os 
f 8 更 换 转子 
I s 9. 纠正 接线 
0 igk ac e oas kai 1。 pres 
pa 本 11. 重新 进行 收 极 实验 处 理 或 报废 处 理 









































第 十 三 节 树脂 砂轮 类 产品 使 用 中 的 常见 问题 


1. 角 磨 片 使 用 中 常见 的 问题 
(1) 磨 削 率 太 低 主要 原因 
1) 磨 片 团结 太 硬 ; 
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2) 工具 输出 功率 太 低 ; 

3) 磨 削 压 力 太 低 。 

(2) 磨损 过 度 主要 原因 

1) 磨 削 压 力 太 大 ; 

2) 磨 片 团结 太 软 ; 

3) 磨 片 材料 与 工件 材料 不 对 应 。 

(3) 圆周 不 平整 、 碎 边 主要 原因 

1) 磨 削 角度 太平 ; 

2) 磨 削 压 力 太 大 。 

(4) 磨 片 播 摆 主要 原因 

1) 磨 片 平衡 度 超标 ; 

2) 工具 平衡 度 差 ; 

3) 磨 片 装 配 不 当 。 

2. 切割 片 使 用 中 常见 的 问题 

(1) 切割 面 变色 主要 原因 

1) 切割 时 间 长 ;功率 低 ; 

2) 切片 太 硬 ， 被 切割 物件 的 横 面 大 于 切片 直径 。 

(2) 磨损 大 主要 原因 

1) 如 果 切 面 为 白色 ， 则 切片 太 软 ， 如 果 切 割 片面 变色 ， 则 切片 太 硬 ; 

2) 圆周 速度 快 ， 工 具 转 速 太 大 。 

(3) 切线 不 直 或 破损 主要 原因 

1) 工件 夹 扣 不 当 ， 切 制 压力 过 大 ;切割 片 太 薄 ; 

2) 装配 法 兰 盘 直径 不 当 ; 

3) 装配 法 兰 盘 运转 不 灵 ， 工 具 操 作 不 当 。 

(4) 轮 缘 撕 裂 主要 原因 

1) 工具 操作 不 当 ; 

2) 工作 时 制 片 被 卡 或 工作 台 固 定 不 牢 ; 

3) 切割 片 被 用 作 麻 片 。 

3. 使 用 、 存 放 中 注意 事项 

1) 砂轮 的 最 高 工作 速度 不 能 超过 砂轮 所 标的 速度 ; 

2) 砂轮 使 用 前 应 认真 检查 是 和 否 有 裂纹 损伤 ; 

3) 更 换 及 紧 固 砂轮 只 允许 用 手动 螺母 扳手 ; 

4) 砂轮 装 好 使 用 前 应 空转 ， 半 径 大 于 400mm 时 空转 不 应 少 于 Smin， 半 径 小 于 400mm 
时 空转 不 应 少 于 2min; 

5) 砂轮 受 放 时 ， 释 放 高 度 小 于 1. Sm; 

6) 砂轮 存放 时 间 为 1 年 ， 过 期 后 应 重新 检验 合格 后 方 能 使 用 ; 

7) 砂轮 存放 时 应 防潮 ， 防 止 变形 ; 

8) 薄片 砂轮 禁止 使 用 端面 磨 削 ; 

9) 避免 碰撞 ， 不 得 长 期 裸露 受潮 ， 不 能 与 碱 类 接触 ; 
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10) 不 能 长 期 斜 放 和 受 压 ， 防 止 变形 ; 

11) 实行 随 用 随 用 的 原则 ， 保 证 产品 的 最 佳 使 用 期 。 

4. 使 用 安装 和 正常 施工 

1) 有 和 裂纹、 缺口 的 不 能 使 用 ; 

2) 切 制 机 必须 有 安全 日 ; 

3) 砂轮 中 心 孔 必 须 与 切割 机 轴 同 心 ， 紧 固 砂 轮 时 必须 松紧 度 适 中 ， 安 装 时 禁止 对 砂轮 
进行 敲打 ; 

4) 砂轮 安装 后 要 空转 1min， 观 察 没有 异常 后 方 能 使 用 ，; 

5) 切 制 机 转轴 的 转速 不 能 超过 砂轮 所 标的 最 大 转速 或 线 速 ; 

6) 用 气动 工具 带动 旋转 时 ， 要 控制 好 气压 ， 避 免 转速 太 高 砂轮 爆裂 伤 人 ; 

7) 使 用 时 用 力 要 匀 力 操作 ,禁止 高 速 转动 的 砂轮 与 工件 猛烈 碰撞 ，; 

8) 切割 机 的 功率 决定 进 刀 速度 和 接触 面 的 大 小 ; 

9) 每 种 砂轮 都 标 有 使 用 对 象 和 安全 标识 ， 不 能 超 范 围 使 用 。 

5. 树脂 砂轮 质量 识别 小 常识 

1) 优质 产品 的 基本 外 观 是 均匀 性 且 没 有 裂纹 状 的 ; 

2) 精良 的 包装 和 印刷 是 正三 产品 不 同 于 假冒 货品 的 区 别 ，; 

3) 去 铁 量 小 磨耗 大 ， 是 砂轮 的 用 料 太 差 ， 优 质 的 产品 是 磨耗 尽 可 能 少 ， 去 铁 量 最 
大 量 。 


























第 十 四 节 电动 工具 一 般 日 常 检 查 与 保养 的 项 目 


1. 检查 项 目 

在 使 用 和 交付 用 户 前 ， 检 查 的 项 目 有 : 
1) 螺栓 ($I) 是 否 松动 、 缺 少 ; 

2) 电 刷 是 否 磨损 ; 

3) 声音 是 否 异 常 ; 

4) 电源 线 (插头 ) 是 否 裸露 ; 

5) 安全 四 齐 全 ， 是 否 动作 自如 ; 

6) 夹板 是 否 开 裂 、 磨 损 ，; 

7) 开关 动作 是 否 灵 活 ; 

8) 油 品 是 否 缺少 、 正 确 、 变 质 。 

2. 保养 项 目 

在 使 用 和 交付 用 户 前 ， 检 查 的 项 目 有 : 
1) 齿轮 箱 注油 与 换 油 ( 油 的 类 别 不 能 错误 ); 
2) 清除 电动 机 通风 孔 的 异物 。 


第 十 五 节 ”定子 线圈 与 转子 线圈 参数 的 关系 


在 实际 的 修理 工作 中 ， 总 是 会 遇 到 用 户 将 伐 坏 的 定子 线圈 拆除 ， 要 求 修理 的 情况 ， 就 需 












































第 五 童 ” 基 本 原理 及 修理 经 验方 法 .233 . 





要 估算 定子 线圈 的 臣 数 与 线 径 。 

1. 定子 线圈 线 径 的 确定 

定子 线圈 的 截面 积 应 是 转子 线圈 截面 积 的 2 倍 ， 可 以 根据 转子 的 线 径 ， 并 查 圆 漆包线 参 
数 来 推算 。 也 可 以 根据 相近 铁心 参数 的 定子 来 定 线 径 。 

2. EFRA RAAE 

IRIRE EOSO E EA, EAA RRA h o 

定子 线圈 的 还 数 与 线 径 可 以 查 本 书 书 末 的 参数 表 来 确定 ， 在 实际 修理 时 一 般 可 有 较 大 的 
出 入 。 





第 十 六 节 ”上 兴 轮 箱 内 铁 眉 的 清理 与 润滑 要 点 


齿轮 箱 内 的 齿轮 、 轴 承 损坏 后 ， 在 更 换 新 的 配件 前 ， 必 须 彻 底 清 理 干 净 旧 油 及 残 深 、 铁 
届 等 ,方法 是 用 一 字 螺 钉 旋 具 取 出 旧 油 ， 最 后 再 用 破 布 擦 干净 齿轮 箱 内 壁 ， 千 万 不 能 用 手 
指 ， 旧 油 中 的 铁 履 快 如 刀 ， 很 容易 刺 伤 手指 。 如 有 条 件 ， 也 可 用 汽油 清洗 。 

原先 加 注 的 什么 油 (润滑 脂 或 润滑 油 ) ， 清 理 、 清 洗 后 ， 也 加 注 同样 级 别 的 油 品 ， 按 照 
说 明 书 的 注油 量 ， 重 新 加 好 。 加 注油 品 时 绝 不 能 过 多 ， 和 否则 会 产生 其 他 故障 ， 如 0840 款 电 
久 加 油 过 多 则 会 产生 不 冲击 的 故障 。 


第 十 七 节 修理 场所 对 地 面 的 防护 
电动 工具 在 修理 后 一 般 要 进行 试 机 ， 主 要 是 电 锤 、 电 镑 这 类 破坏 力 很 大 的 工具 ， 目 前 许 


多 电动 工具 修理 店 都 因为 试 机 将 地 面 损坏 很 多 ， 建 议 试 机 时 用 木头 墩 〈 见 图 5-24) 来 代替 
大 石 块 ， 同 样 可 以 起 到 效果 ， 对 地 面 的 损伤 很 小 。 
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图 5-24 ”木头 墩 


第 十 八 节 ”修理 场所 对 废 油 的 控制 


1. 修理 人 员 双 手 的 清洗 
修理 人 员 的 双手 最 有 效 的 清洗 是 用 洗衣 粉 和 热 水 (没有 条 件 冷水 也 可 )， 方法 是 将 手 沾 
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水 弄 湿 ， 将 洗衣 粉 倒 少 许 ， 到 手 上 进行 干 挫 ， 挫 到 均匀 后 ， 再 用 水 进行 冲洗 ， 就 可 洗 干 净 。 
如 果 不 干 挫 而 使 用 洗衣 粉 液 体 ， 则 清洗 效果 差 。 

2. 废 油 的 控制 

废旧 的 润滑 脂 应 当 直 接 清理 到 塑料 袋 内 ， 每 天 一 扔 ， 润 滑 油 可 倒 和 人 废 的 油 桶 内 ， 定 期 处 
H, 汽油 的 保存 一 定 要 注意 烟火 ， 最 好 放 在 人 少 的 场所 〈 如 修理 场所 的 卫生 间 ) 。 

修理 带 油 的 工具 〈 如 大 电 饥 ) ， 最 好 铺 上 塑料 布 、 纸 壳 、 废 报纸 等 ， 避 免 油 流 到 地 面 ， 
同时 要 备 有 多 条 抹布 。 












































第 十 九 节 ”修理 后 的 工具 交 给 用 户 前 的 检测 


修理 后 的 工具 交 给 用 户 前 必须 严格 检测 ， 避 免 造 成 事故 意外 和 二 次 返修 ， 检 测 重点 是 : 

1) 电源 线 是 否 有 裸露 的 线 世 ， 若 有 则 要 处 理 好 绝缘 ， 避 免 触电 。 

2) 电源 线 是 否 有 似 断 非 断 的 故障 ， 避 免 二 次 返修 。 判 断 方法 是 让 工具 通电 运转 ， 同 时 
晃动 电源 线 〈 重 点 是 护 套 处 ) ， 如 果 有 似 断 非 断 的 部 分 ， 故 障 就 会 出 现 。 可 更 换 新 品 电源 线 
或 剪断 一 段 。 

3) 附件 (工作 头 ) 是 否 夹 持 可 靠 ， 如 电 圆 锯 锯 片 压板 螺钉 是 否 拧紧 。 压 板 螺 钉 松动 时 
开动 工具 ， 可 能 造成 伤害 。 

4) 附件 (工作 头 ) 是 否 安装 到 位 。 如 26 电 锤 ， 电 锤 钻头 不 到 位 ， 会 产生 不 冲击 的 故 
障 ， 需 要 重新 安装 到 位 ， 避 免 二 次 返修 。 

5) 附件 〈 工 作 头 ) 是 否 安装 正确 。 木 用 、 铝 用 饥 片 安装 反 了 ， 可 能 无 法 进行 饮 割 。 金 
刚 石 饮 片 安装 反 了 ， 寿 命 会 缩短 。 

6) 工具 是 否 漏电 ， 重 点 是 金属 壳 体 的 工具 。 

7) 工具 运转 时 是 否 抖动 严重 。 持 动 严重 要 查 明 原 因 ， 并 进行 修理 。 

8) 用 户 所 之 的 工具 箱 ( 包 ) 、 附 件 是 否 齐全 。 

9) 工具 运转 时 声音 是 否 正常 。 

10) KEREDE, KEHE 

11) 表面 紧 固 螺栓 是 否 有 松动 。 

12) 开关 是 否 可 靠 通 断 。 开 关 不 灵敏 是 十 分 危险 的 。 

13) 油箱 是 否 漏 油 ， 油 一 旦 漏 光 了 ， 那 是 十 分 危险 的 。 























第 六 童 维修 实例 


第 一 节 机 械 部 分 


一 、 东 成 125 角 向 磨 光 机 扫 膛 故障 

故障 现象 : 用 户 送 修 东 成 125 角 向 磨 光 机 1 台 ， 反 映 该 机 运转 声音 不 正常 ， 工 作 时 发 热 
严重 5 

故障 分 析 与 排除 : 抽出 转子 检查 ， 发 现 转子 铁心 表面 有 划 痕 ， 位 置 靠近 换 向 器 端 ， 说 明 
换 向 器 端 轴承 部 分 有 故障 ， 可 能 的 原因 有 轴承 损坏 、 轴 承 皮 套 磨 损 、 定 子 沉 轴承 室 磨 损 ， 更 
换 为 新 的 轴承 后 试 机 ， 故 障 依旧 。 再 次 抽出 转子 检查 ， 发 现 可 能 是 轴承 缺 皮 套 ， 套 上 新 的 皮 
套 后 ， 却 无 法 安装 到 位 ， 只 好 拆 解 定 子 壳 的 开关 手 把 ， 发 现 原来 定子 壳 上 灸 装 的 钢 套 掉 下 来 
了 ， 用 双 管 万 能 胶 将 掉 的 钢 套 粘 住 后 ， 把 轴承 上 的 皮 套 取 下 不 用 (本 机 根本 没有 使 用 皮 
套 ) ， 安 装 回转 子 后 ， 声 音 清脆 ， 电 动机 转速 高 ， 工 作 时 也 没有 发 热 的 现象 ， 故 障 排除 。 

总 结 : 定子 这 内 镶 装 的 轴承 外 套 脱 落 也 会 导致 扫 膀 故障 。 

二 、 铁 鼠 9in 电 圆 锯 轴承 损坏 的 更 换 

故障 现象 : 用 户 送 修 铁 鼠 9in 电 圆 锯 1 台 ， 说 是 费 电 刷 ， 两 三 天 就 需要 更 换 一 副 电 刷 , 
运转 声音 也 不 正常 。 

故障 分 析 与 排除 ， 抽 出 转子 检查 ， 发 现 转子 铁心 表面 有 划 痕 ， 位 置 靠近 换 向 咒 端 ， 仔细 
一 看 ， 该 轴承 已 经 碎 了 ， 轴 承 内 圈 留 在 转子 轴 上 ， 轴 承 外 圈 留 在 铝 定 子 壳 轴 承 室 内 ， 清 理 定 
子 腔 内 散落 的 小 滚珠 〈 轴 承 内 部 的 ) ， 在 铝 定 子 壳 轴承 室外 圈 的 位 置 外 一 个 小 孔 ， 用 钢 钉 冲 
出 轴承 皮 套 ， 再 用 轴承 顶 拔 器 拉 下 转子 轴 上 的 内 圈 ， 更 换 为 新 的 201 型 轴承 后 ， 运 转 声音 正 
WW 〈 定 子 与 转子 不 扫 膛 了 ) ， 也 不 过 度 磨损 电 刷 ， 故 障 排除 。 

总 结 : 转子 换 向 器 端 轴 承 碎 了 ， 导 致 转子 摆动 大 ， 造 成 浪费 电 刷 和 运转 声音 不 正常 。 

三 、 锐 派 16mm 电钻 钻 夹 头 的 更 换 

故障 现象 : 用 户 送 修 1 台 锐 派 16mm 电钻 ， 说 是 小 直径 的 钻头 夹 不 紧 ， 大 直径 的 钻头 能 
夹 紧 ， 要 求 更 换 为 新 的 钻 夹 头 。 

故障 分 析 与 排除 ， 查看 钻 夹 凑 上 的 钢印 型 号 是 B16， 是 锥 柄 安装 方式 ， 一 般 可 以 用 旧 气 
门 冲击 转轴 来 取 下 旧 的 钴 夹 头 ， 方 法 是 将 电钻 的 钻 夹 头 夹 在 台 虎 钳 的 钳 口 上 ， 紧 紧 夹 住 ， 用 
旧 和 气门 顶 在 转轴 上 ， 用 锤子 击 打 气门 杆 尾 部 ， 采 用 冲击 法 一 般 可 取 下 。 但 该 机 使 用 时 间 过 
长 ， 无 法 冲 下 钻 夹 头 ， 电 销 的 钻 夹 头 与 轴 锈 死 而 取 不 下 ， 先 将 外 夹 头 的 铁皮 等 件 拆除 (可 
用 钢 锯 马 先 锯 断 一 部 分 ) ， 再 用 角 向 磨 光 机 将 轴 上 多 余 的 磨 去 一 半 ， 就 可 取 下 旧 的 钻 夹 头 ， 
更 换 上 新 的 钻 夹 头 。 

总 结 : 用 角 向 磨 光 机 切割 旧 的 不 容易 取 下 的 外 夹 头 ， 也 是 不 错 的 方法 ， 但 一 定 要 使 用 优 
质 的 切片 ， 并 戴 上 安全 眼镜 ， 注 意 安 全 。 
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四 、 铁 鼠 0810 款 电 久 前 夹 头 频繁 松动 的 处 理 

故障 现象 用 户 送 修 1 台 铁 鼠 0810 款 电 锁 ， 说 是 前 夹 头 频繁 松动 ， 要 求 紧 固 。 

故障 分 析 与 排除 : 0810 款 电镜 前 夹 头 频繁 松动 是 常见 的 故障 ,一 般 都 是 经 修理 一 次 后 
才 有 的 故障 ， 采取 焊接 法 将 螺纹 处 焊接 上 ( 见 图 6-1 和 图 6-2) ， 就 可 解决 该 问题 。 











A 


款 电 锁 前 夹 头 焊接 处 理 后 





图 6-1 0810 款 电 锁 前 夹 头 图 6-2 0810 


总 结 : 0810 款 电 镜 前 夹 头 与 气 氏 内 的 零 部 件 很 少 出 现 故 障 ， 用 焊接 法 处 理 前 夹 头 频 繁 
松动 是 可 行 的 ， 为 了 下 次 维修 的 方便 ， 可 以 在 接合 处 用 电焊 少 点 几 个 点 最 好 。 

五 、 联 想 38E 款 电 锤 小 齿轮 处 半圆 键 屡 断 的 修理 

故障 现象 .用户 送 修 1 台 刚 买 的 联想 38E 款 电 锤 ， 说 是 不 销 孔 〈 空 转 时 ) 钻头 可 以 转 
动 ， 而 往 增 理 外 眼 时 ， 销 头 就 不 转动 了 ,但 电动 机 转动 正常 。 

故障 分 析 与 排除 : 38E 款 电 锤 不 销 孔 (空转 时 ) 钻头 可 以 转动 , 往 墙 理 外 眼 时 ， 钻 头 就 
不 转动 了 ， 该 故障 的 原因 可 能 是 安全 离合 器 松动 、 全 齿 苍 轮 损坏 、 小 齿轮 处 半圆 键 折断 。 拆 
解 齿轮 箱 内 检查 安全 离合 器 和 伞 齿 齿轮 均 正 常 ， 检 查 小 齿轮 处 半圆 键 折断 ， 更 换 半 圆 键 后 ， 
用 户 用 了 两 天 故障 再 次 出 现 ， 另 更 换 半圆 键 后 ， 用 户 用 了 几 天 故障 再 次 出 现 ， 反 复 多 次 ， 小 
齿轮 处 半圆 键 屡 断 ， 仔 细 分 析 原 因 是 更 换 的 半圆 键 规格 实际 尺寸 是 3mm x 9mm 的 ， 应 是 
3mm x10mm， 在 更 换 半 圆 键 时 一 定 要 注意 实际 的 规格 、 尺 寸 ， 同 时 选用 材质 好 的 配件 ( 钢 
键 ) 。 更 换 为 优质 国标 的 半圆 键 后 ， 故 障 彻底 排除 。 

总 结 : 配件 的 尺寸 、 材 质 应 用 国标 、 优 质 的 ， 否 则 可 能 频繁 出 现 故 障 。 

六 、 铁 鼠 0840 款 电 久 六 角 电 锤 头 无 法 从 机 器 中 取 下 的 修理 

故障 现象 : 用 户 送 修 1 台 铁 鼠 0840 球 电 久 ， 六 角 电 锤 头 无 法 从 机 融 中 取 下 。 

故障 分 析 与 排除 : 0840 款 电 久 六 角 电 锤 涉 无 法 从 机 品 中 取 下 ， 可 能 的 原因 有 深 珠 变形 、 
松紧 套 内 油 泥 过 多 ， 将 轴 用 卡 簧 取 下 ， 取 下 松紧 套 后 ， 发 现 套 内 油 泥 过 多 ， 并 且 油 泥 干 固 ， 
导致 滚珠 无 法 缩 到 套 内 ， 清 理 油 泥 后 ， 装 机 ， 六 角 电 锤 头 可 方便 取出 。 

总 结 : 粉尘 与 油脂 结 固 在 松紧 套 内 〈 见 图 6-3) ， 导 致 滚珠 不 能 缩 回 ， 滚 珠 卡 住 六 角 电 
锤 头 而 无 法 取 下 。 用 户 及 时 清理 粉尘 与 油脂 是 十 分 必要 的 。 

七 、C7 款 电 圆 锯 风 扇 叶 的 更 换 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 C7 款 电 圆 饮 ， 说 是 声音 不 正常 。 

故障 分 析 与 排除 ， 声音 不 正常 的 常见 原因 是 轴承 损坏 、 转 子 风扇 叶 掉 叶片 、 转 子 线圈 故 
障 、 定 子 固定 螺栓 松动 等 ， 拆 解 本 机 后 ， 发 现 是 塑料 风扇 叶 掉 叶 片 (LET 6-4), 该 风扇 叶 
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是 带 衬 套 的 风扇 叶 ( 见 图 6-5) ， 需 要 更 换 ， 一 般 要 从 旧 的 相同 型 号 转子 取 下 一 个 风扇 叶 ， 
但 带 衬 套用 项 拔 顺 拉动 时 ， 大 多 会 拉 坏 ， 可 将 顶 拔 器 夹 紧 ， 再 夹 在 台 虎 钳 口 内 (ILE 6-6), 
这 样 拉动 时 就 不 会 损坏 风扇 叶 。 更 换 风扇 叶 后 ， 运 转 声 音 正 常 。 












图 6-3 ”粉尘 与 油脂 结 固 在 松紧 套 内 图 6-4 损坏 的 风扇 叶 























图 6-5 带 衬 套 的 风扇 叶 图 6-6 ”项 拔 器 夹 在 台 钳 口内 


总 结 : 更 换 风扇 叶 前 要 查找 损坏 的 原因 并 处理 好 ， 如 无 旧 件 更 换 ， 只 有 更 换 为 新 的 转 
子 。 损 坏 的 旧 转 子 应 留 几 个 ， 以 备 拆 旧 件 时 利用 。 

八 、 众 成 0810 款 电 久 转 子 轴 磨损 后 冲 麻 点 的 处 理 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 众 成 0810 款 电 
I, WRM, FADER, 

故障 分 析 与 排除 : 通电 后 ， 观 察 电 刷 与 换 
向 器 的 火花 在 正常 范围 内 ， 确 实 像 用 户 所 说 ， 
转速 低 ， 声 音 不 正常 ， 拆 解 后 ， 发 现 是 定子 与 m 
转子 扫 膛 ， 原 来 是 轴承 损坏 ， 并 将 安装 处 磨损 | 
变 细 了 ,在 轴 魔 损 变 细 的 地 方 用 刍 刀 在 轴 四 周 
IPARRA (ILE 6-7) ， 可 解决 新 轴承 松动 的 问 
题 。 冲 完 麻 点 后 ， 更 换 为 新 的 轴承 ， 故 障 排 除 。 N 

总 结 : 在 转轴 上 冲 麻 点 或 在 轴承 室内 壁 冲 图 6-7 轴 冲 麻 点 
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麻 点 ， 可 解决 轻微 的 转子 与 定子 的 扫 膀 故障 。 本 例 中 如 不 冲 麻 点 处 理 ， 就 需要 更 换 为 新 的 
转子 。 

九 、TSA26mm 电 锤 拔 不 下 钻头 的 修理 

故障 现象 ， 用 户 送 修一 台 TSA26mm 电 锤 ,说 是 电 锤 销 头 无 法 取 下 。 

故障 分 析 与 排除 26 型 电 锤 钻头 无 法 取 下 的 常见 原因 是 滚珠 失 圆 ， 将 四 方 套 的 螺母 松 
开 ， 取 下 松紧 帽 ， 将 4 颗 滚 珠 取 下 ， 正 常情 况 下 应 能 取 下 钻头 ， 但 本 例 还 是 无 法 取 下 钻头 ， 
用 锤子 轻 轻 击 打 ， 才 取 下 钻头 ， 仔 细 一 看 ， 该 钻头 是 个 有 毛病 的 钻头 ( 见 图 6-8) ， 正 常 的 
电 锤 钻头 见 图 6-9。 重 新 装配 好 ， 更 换 为 新 的 钻头 后 ， 试 机 正常 。 

总 结 : 26mm 电 锤 拔 不 下 销 头 ， 常 见 的 拔 不 下 钻头 原因 还 有 钻头 的 尾部 被 击 打 变 形 ( 俗 
称 打 堆 ) 。 








图 6-8 有 毛病 的 电 锤 钻头 图 6-9 正常 的 电 锤 钻头 


+. 65a 电 久 加 变压器 油 ， 导 致 不 冲击 

故障 现象 : 用户 送 修 1 台 65a Bi, Auk. 

故障 分 析 与 排除 : 将 65a 电镜 立 起 ( 久 尖 向 下 )， 通 过 油 镜 观 察 油 位 正常 ， 于 是 更 换 为 
1 个 新 的 活塞 密封 圈 ， 装 机 后 还 是 不 冲击 ， 查 看 油箱 是 否 下 润滑 油 时 ， 发 现 油箱 内 装 的 油 像 
水 一 样 ， 用 螺钉 旋 具 粘 一 点 儿 到 手 上 ， 不 是 水 ， 向 用 户 询 问 才 知道 ， 加 注 了 变压器 油 ， 变 压 
器 油 没 有 润滑 油 那样 稠 ， 不 能 很 好 地 润滑 、 密 封 ， 更 换 为 说 明 书 要 求 的 润滑 油 后 ， 故 障 
排除 。 

总 结 : 活塞 密封 圈 的 使 用 寿命 受 润 滑 油 影响 很 大 。 

+—. 65a EIME DRAE (俗称 黄油 ) ， 导 致 不 冲击 

故障 现象 : 用户 送 修一 台 65a MEA, Piko 

故障 分 析 与 排除 : 将 65a 型 电镜 立 起 ( 久 尖 向 下 )， 通 过 油 镜 观察 油 位 ， 没 有 发 现 油 
位 ， 于 是 旋 下 油 镜 ， 发 现 内 部 装 满 了 润滑 脂 (俗称 黄油 ) ， 将 润滑 脂 清 理 干净 ， 换 装 成 润滑 
油 〈 俗 称 机 油 ) ， 同 时 更 换 上 1 个 新 的 活塞 密封 圈 ， 装 机 后 ， 故 障 排除 。 

总 结 : 65a 型 电 久 油 箱 内 注入 润滑 脂 ， 导 致 气 氏 内 缺 油 ， 使 活塞 密封 圈 磨 坏 ， 气 饶 卡 
住 ， 不 能 冲击 ， 必 须 加 注 润滑 油 ， 而 不 能 加 润滑 脂 。 

十 二 、 电 吹风 机 轴承 座 磨损 的 处 理 

故障 现象 : 用户 送 修一 台电 吹风 机 ， 要 求 更 换 轴承 。 
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故障 分 析 与 排除 : 拆 解 电 吹 风机 ， 发 现 轴 伸 端 6001 轴承 转动 不 灵活 ， 于 是 更 换 上 新 的 
6001 轴承 ， 往 轴承 室 安装 时 ， 发 现 很 容易 装 入 ， 六 明 轴承 室 磨损 ， 无 法 买 到 相同 的 塑料 这， 
经 多 次 努力 ， 选 用 合适 厚度 的 绝缘 纸 绕 轴承 室 一 周 ， 绝 缘 纸 的 高 度 要 比 轴承 室 高 lem, FE 
入 轴承 ， 很 好 地 解决 了 轴承 座 磨损 的 难题 。 

总 结 : 电 吹 风机 轴承 座 磨损 是 常见 故障 ， 用 合适 厚度 的 绝缘 纸 绕 轴承 室 一 周 的 方法 来 处 
理 ， 经 多 台 修 理 证 明 ， 该 处 理 方法 非常 实用 、 耐 用 。 

十 三 、 电 动 封 釉 机 上 的 吸盘 与 底板 脱落 的 处 理 

故障 现象 : 汽车 美容 店 的 用 户 送 修一 台电 动 封 釉 机 ， 吸 盘 与 底板 脱落 ， 要 求 修 理 。 用 户 
自己 曾 用 双 管 万 能 胶 粘 过 多 次 ， 总 是 过 一 段 时 间 仍 脱落 。 

故障 分 析 与 排除 : 考虑 到 电动 封 釉 机 总 是 与 水 接触 ， 用 热 熔 枪 将 塑料 焊 棒 熔化 在 底板 
上 ， 然 后 将 吸盘 压 在 上 面 ， 海绵 与 烙 布 脱落 ， 可 用 针线 颖 上 就 行 。 

总 结 : 热 熔 胺 枪 可 以 烙 结 各 种 材料 ， 起 到 很 好 的 效果 。 

十 四 、4110 款 石材 切割 机 输出 轴 轴 承 的 更 换 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 4110 款 石材 切割 机 ， 饮 片 晃 动 严重 。 

故障 分 析 与 排除 : 用 手 晃 动 金刚 石 饮片 ， 锯 片 晃动 严重 ， 显 然 是 输出 轴 6201 轴承 过 度 
磨损 。 在 更 换 石 材 切 割 机 输出 轴 上 6201 轴承 时 ， 必 须 先 旋 下 反 螺 纹 盖 ， 才 能 取出 轴承 ， 往 
往 是 反 丝 盖 无 法 旋 下 ， 最 好 是 用 钻头 在 反 丝 盖 上 钻 几 个 眼 ， 然 后 用 水 泥 钉 冲 碎 ， 到 时 换 上 新 
的 反 螺纹 盖 。 换 上 新 的 6201 轴承 后 ， 锯 片 基 本 上 不 晃 劲 了 ， 故 障 排除 。 

总 结 : 石材 切割 机 上 的 反 丝 盖 是 馈 质 材料 制造 的 ， 旋 动 方 向 为 反 扣 ， 一 般 不 容易 旋 下 ， 
大 多 需要 将 反 螺 纹 盖 破 坏 掉 。 该 处 6201 轴承 必须 选用 优质 的 轴承 ,最 好 选用 真品 NSK 轴承 
或 人 品 轴承 ， 和 否则 寿命 过 短 。 

十 五 、 铝 轴承 座 磨 损 ， 轴 承 跑 外 圈 的 应 急 处 理 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 铝 体 7in 电 圆 饥 ， 运 转 声 音 不 正常 ， 好 像 转速 慢 。 

故障 分 析 与 排除 : 按 经 验 判 断 ， 多 是 定子 与 转子 扫 膛 ， 拆 解 后 ， 转 子 铁心 上 有 划 痕 ， 位 
置 靠近 换 向 器 端 ， 说 明 该 端 轴承 磨损 ， 需 要 更 换 ， 更 换 为 新 的 轴承 后 ， 故 障 依旧 ， 再 次 拆 解 
后 ， 仔 细 观 察 是 定子 壳 轴 承 座 磨损 ， 轴 承 跑 外 圈 ， 定 子 与 转子 扫 膛 ， 没 有 新 壳 体 配件 的 情况 
下 应 急 的 处 理 方法 是 ， 将 轴承 的 外 轿 ， 用 卫生 纸 擦 干净 ， 然 后 往外 圈 上 均匀 涂 101 快 干 胶 ， 
干 后 再 装配 ， 处 理 得 合适 可 以 正常 工作 。 

总 结 : 往 轴承 外 圈 上 面 均匀 涂 101 快 干 膀 ， 相 当 增 大 了 轴承 的 外 径 ， 可 很 好 地 处 理 本 类 
故障 。 

十 六 、4100 款 石材 切割 机 压板 固定 螺钉 无 法 拧 下 的 处 理 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 4100 款 石材 切割 机 ， 压 板 固定 螺钉 无 法 拧 下 而 不 能 更 换 金刚 
GJR, 要求 修理 。 

故障 分 析 与 排除 .用 小 铁 锤 轻 轻 击 打 螺钉 顶部 的 表面 多 次 ， 再 用 扳手 旋 动 ， 但 还 是 没有 
拧 松 ， 说 明 用 通常 的 方法 无 法 拧 下 ， 只 能 用 角 向 磨 光 机 将 压板 固定 螺钉 的 顶部 全 部 打磨 掉 ， 
这 样 压板 就 可 直接 取 下 ， 用 钳子 很 容易 将 螺杆 部 分 旋 下 ， 更 换 为 新 的 反 螺 纹 螺 钉 即 可 。 

总 结 : 石材 切割 机 压板 固定 螺 杀 无 法 拧 下 是 常见 的 故障 ， 一 般 先 用 小 铁 锤 轻 轻 击 打 螺 钉 
顶部 ， 再 用 扳手 就 能 旋 松 ， 一 定 要 注意 该 螺钉 是 反 螺 纹 螺钉 ， 旋 松 的 方向 是 顺 时 针 旋 转 ， 千 
万 不 能 旋 反 。 压 板 固 定 螺 钉 过 紧 时 ， 必 须 用 角 向 磨 光 机 将 压板 固定 螺钉 的 顶部 全 部 打磨 掉 。 
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十 七 、 金 都 166T 工程 钻机 钻 孔 时 齿轮 箱 发 出 异 响 

故障 现象 ， 用 户 送 修一 台 金 都 166T 工程 销 机 ， 在 钻 眼 时 齿轮 箱 发 出 异 响 。 

故障 分 析 与 排除 : 拆 解 齿 轮 箱 后 ， 发 现 168800 轴承 损坏 ， 市 场 上 很 难 买 到 该 型 号 的 轴 
承 ， 因 为 该 型 号 轴承 不 常用 ， 又 属于 加 厚 型 ， 根 据 168800 轴承 的 内 径 、 外 径 、 厚 度 参数 ， 
用 两 套 6800 轴承 代替 成 功 。 

总 结 : 电动 工具 上 用 轴承 有 的 采用 加 厚 轴 承 ， 如 市 场 上 无 法 买 到 同型 号 轴承 ， 可 以 根据 
轴承 的 内 径 、 外 径 、 厚 度 参 数 来 选用 代用 轴承 ， 厚 度 参数 可 略 小 。 齿 轮 箱 内 轴承 、 齿 轮 损 坏 
后 , 一 定 要 换 上 新 的 前 ， 十 分 认真 地 清理 残 深 ， 否 则 可 能 再 次 损坏 齿轮 ， 造 成 巨大 损失 ， 然 
后 再 换 上 新 的 适量 润滑 脂 (WH). 

十 八 、 轴 承 皮 套 老化 而 无 弹性 松动 时 无 配件 更 换 的 应 急 处 理 

故障 现象 .用户 送 修一 台 角 向 磨 光 机 ， 运 转 的 声音 发 闽 不 正常 。 

故障 分 析 与 排除 : 运转 的 声音 发 问 不 正常 很 可 能 是 转子 与 定子 扫 膛 、 转 子 有 故障 。 拆 解 
后 ， 发 现 转子 铁心 表面 有 划 痕 ， 说 明 转 子 与 定子 扫 膛 ， 位 置 在 换 向 髓 端 ， 检 查 更 换 轴 承 后 试 
机 ， 故 障 依旧 ， 拆 解 后 细心 检查 ,很 可 能 是 轴承 皮 套 老化 无 弹性 松动 所 致 ， 手 头 没有 同 规格 
的 配件 ， 只 好 在 轴承 外 圈 上 绕 几 圈 透 明胶 带 ， 再 套 上 轴承 皮 套 即 可 。 

总 结 : 老 款 机 型 配件 缺少 ， 要 动脑 筋 想 办 法 ， 尽 量 修理 成 功 。 

十 九 、280 型 清洗 机 (ARIER) 总 是 烧 电 动机 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 280 型 清洗 机 ， 每 2 ~3 个 月 就 会 烧毁 1 台电 动机 ， 要 求 查找 
原因 。 

故障 分 析 与 排除 : 这 人 台 280 型 清洗 机 每 2 ~3 个 月 就 会 烧毁 1 台电 动机 ， 这 是 不 正常 的 ， 
肯定 存在 故障 ， 于 是 将 其 运转 ， 不 定时 地 关 枪 与 起 枪 ， 偶 尔 在 刷 车 工作 时 ， 压 力 表 的 压力 示 
数 为 0， 检 关闭 时 ， 压 力 表 的 压力 示 数 为 8， 正 常 的 状态 是 刷 车 工作 时 ， 压 力 表 的 压力 示 数 
为 0 ~6 之 间 ， 枪 关闭 时 ， 压 力 表 的 压力 示 数 为 0， 将 调 压 阀 拆 下 并 分 解 ， 阀 丁 与 阀 座 之 间 
发 涩 不 灵活 ， 在 阀 杆 上 涂 上 润滑 脂 并 装机 ， 运 转 几 小 时 都 能 保持 正常 状态 。 用 户 已 经 使 用 1 
年 多 ， 再 也 没有 人 烧 过 电动 机 。 

总 结 : 阀 杆 与 阀 座 之 间 发 深 不 灵活 ， 表 现在 枪 关 闭 时 ， 压 力 表 的 压力 有 一 定数 值 ， 容 易 
烧毁 电动 机 和 损坏 连 杆 等 。 

二 十 、280 刷 车 泵 连接 轮 损坏 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 280 WER 〈 清 洗 机 ) ， 电 动机 与 泵 体 之 间 的 连接 轮 损 坏 ， 无 
法 带动 泵 轴 转 动 。 

故障 分 析 与 排除 ， 仔细 发 现 其 中 的 一 个 对 轮 损坏 ， 将 其 更 换 为 一 个 新 的 对 轮 后 ， 运 转正 
常 。 仔 细 认 真 紧 固 电 动机 和 和 泵 的 固定 螺钉 ， 并 使 其 同心 ，2 个 对 轮 搭 接 紧密 。 

分 析 : 清洗 机 泵 与 电动 机 采用 对 轮 连接 ， 如 果 调 整 不 同心 或 2 个 对 轮 搭 接 得 少 ， 非 常 容 
易 损坏 对 轮 。 

二 十 一 、26mm 型 电 锤 钻 孔 时 ， 电 锤 钻 头 摇晃 严重 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 26mm 电 锤 ， 钻 孔 时 电 锤 钻头 摇晃 严重 。 

故障 分 析 与 排除 : 销 孔 时 电 锤 钻头 摇晃 严重 ， 分 析 可 能 是 907 轴承 磨损 损坏 、 四 方 套 磨 
损 损坏 ， 检 查 907 轴承 间 除 正常， 检查 四 方 套 电 锤 钻头 有 一 定 的 磨损 ， 更 换 四 方 套 后 ， 钻 孔 
时 电 锤 钻 基本 上 不 摇 冕 ， 故 障 排除 。 
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分 析 : 用 26mm 电 锤 铺 孔 时 ， 电 锤 钻头 摇晃 严重 ， 常 见 原因 是 907 轴承 磨损 损坏 ， 四 方 


套 磨损 损坏 的 不 多 见 。 


二 十 二 、0810 款 电 久 定 位 套 的 限 位 卡 得 磨损 的 更 换 


故障 现象 . 用户 送 修一 台 0810 Xh t, 
定位 套 的 限 位 卡 簧 磨损 得 很 薄 ， 拆 缀 的 孔 眼 
已 经 断裂 ， 要 求 更 换 。 

故障 分 析 与 排除 : 卡 簧 上 拆 御 的 孔 眼 已 
经 断裂 ， 取 卡 簧 的 卡 簧 钳 就 无 法 使 用 ， 卡 短 
的 刚性 强 ， 用 小 螺钉 旋 具 也 无 法 手下 ， 想 了 
许久 ， 可 将 定位 套 拉 下 ， 用 人 台 虎 钳 夹 住 前 端 ， 
不 让 其 复位 ， 然 后 用 角 向 磨 光 机 将 卡 簧 切断 
( 见 图 6-10) ， 就 可 取 下 旧 卡 得 ， 换 上 新 卡 簧 
即 可 。 

总 结 : 用 角 向 磨 光 机 将 卡 短 一 断 两 半 ， 
就 很 容易 将 卡 簧 取 下 。 








图 6-10 用 角 向 磨 光 机 切断 的 位 置 


二 十 三 、 东 成 9523 款 角 向 磨 光 机 开关 不 灵活 的 修理 


故障 现象 : 用 户 送 修一 台 东 成 9523 款 角 向 


不 住 不 灵活 ， 要 求 修理 。 


磨 光 机 ， 反 映 推 板式 开关 有 时 能 挂 住 有 时 挂 








故障 分 析 与 排除 ， 从 该 机 的 表面 看 ， 开 关 推 板 处 有 灰尘 ， 很 有 可 能 是 干涩 造 成 的 。 先 用 
小 一 字模 螺钉 旋 具 的 头 部 将 灰尘 清理 ， 再 用 电动 吹风 机 进行 吹 尘 ， 最 后 用 润滑 油 〈 或 颖 纠 
机 油 ) 在 滑 道上 滴 几 滴 ， 推 动 开 关 推 板 数 次 ,开关 已 经 灵活 自如 ， 故 障 排除 。 














1 E 
总 结 


整 机 解决 问题 。 








: 推 板式 开关 动作 不 灵活 ， 多 是 灰尘 过 多 造成 ， 通 过 吹 尘 、 


润滑 等 手段 就 能 不 拆 解 





二 十 四 、 铁 鼠 26mm 型 电 锤 活塞 磨损 的 修理 


故障 现象 : 用 户 送 修一 台 铁 鼠 26mm 型 
电 锤 ， 反 映 其 不 冲击 。 

故障 分 析 与 排除 : 26mm 型 电 锤 不 冲击 
的 常见 原因 是 缺 油 和 活塞 密封 圈 麻 损 。 旋 下 
加 油 口 盖 ， 箱 内 已 经 没有 润滑 脂 ， 估 计 活 塞 
密封 图 磨损 ， 拆 解 后 活塞 见 图 6-11， 活 塞 表 
面 已 经 磨损 严重 ， 需 要 更 换 。 更 换 上 新 的 活 
塞 及 活塞 密封 圈 ， 并 在 油箱 内 加 注 高 温 型 润 
滑 脂 ， 试 机 工作 正常 。 

总 结 : 电 锤 缺 油 会 将 活塞 密封 轿 磨 损 ， 
甚至 将 活塞 磨损 。 更 换 活塞 密封 圈 或 活塞 后 ， 








图 6-11 表面 磨损 严重 的 活塞 


一 定 要 加 注 高 温 型 润滑 脂 ， 否 则 会 使 活塞 密封 圈 磨 损 ， 或 者 整 机 四 处 漏 油 。 


二 十 五 、 得 伟 款 石材 切割 机 轴承 的 更 换 





故障 现象 : 用户 送 修一 台 得 伟 款 石材 切割 机 ， 要 求 更 换 输出 轴 轴 承 。 
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故障 分 析 与 排除 : 得 伟 石材 切割 机 村 更换 
大 轴承 ,必须 先 拆 下 小 轴承 和 齿轮 ， 当 拉动 齿 
轮 时 轴 端 部 有 裂纹， 无 法 用 顶 拔 融 继续 拉动 ， 
该 轴 市 场 上 不 容易 购 到 ， 处 理 方 法 是 : 将 轴 夹 
EREHE (JILE 6-12), 用 扁 镑 冲 下 齿轮 
CKE), XE 301 轴承 后 ， 再 将 开裂 的 轴 用 甸 
刀 打 磨 到 合适 的 尺寸 。 安 装 上 小 轴承 后 ， 试 机 











运转 声音 正常 。 
总 结 : 当 维 修 到 进口 或 少见 的 机 型 时 ， 一 
定 要 小 心 拆 装 零 部 件 ， 一 旦 损坏 后 ， 很 难 购买 图 6-12” 轴 端 部 裂纹 夹 在 台 钳 上 


到 配件 ， 造 成 无 法 修理 。 
第 二 节 电气 部 分 


—, 65a 款 电 锁 电 刷 发 红 冒 烟 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 65a 款 电 镑 ， 运 转 时 电 刷 火花 过 大 。 

故障 分 析 与 排除 ， 运转 时 电 刷 火花 过 大 ， 说 明 转 子 或 定子 有 故障 ， 而 转子 故障 率 最 高 。 
拆 机 后 ， 转 子 的 换 向 吉 与 线圈 的 连接 处 发 黑 ， 判 断 转子 损坏 ， 更 换 为 新 转子 后 ， 在 试 转 时 电 
刷 与 换 向 器 接触 处 发 红 ， 电 刷 碎 裂 ， 改 变 转子 的 转向 ， 故 障 现象 不 变 ， 用 万 用 表 测 定子 两 个 
线圈 电阻 平衡 ， 外 观 漆包线 颜色 正常 ， 最 后 试 换 为 新 的 定子 后 ， 故 障 消失 。 

总 结 : 万 用 表 检 测 的 结果 只 能 是 粗略 地 作 判 断 ， 当 怀疑 某 零 部 件 存 在 故障 时 ， 可 以 用 新 
件 直接 代 换 ， 若 是 故障 现象 消失 了 ， 说 明 该 零 部 件 存在 故障 。 

二 、0840 款 电 久 空 载 时 电 刷 火花 正常 ， 工 作 时 电 刷 火花 过 大 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 0840 款 电 久 ， 空 载 时 电 刷 火花 正常 ， 工 作 时 电 刷 火花 过 大 ， 
已 经 更 换 上 新 的 转子 。 

故障 分 析 与 排除 : 电 刷 无 故障 时 ， 运 转 时 电 刷 火花 过 大 ， 说 明 转 子 或 定子 有 故障 ， 已 经 
更 换 过 转子 ， 故 障 应 在 定子 上 。 拆 解 定 子 后 ， 用 手 推 动 线 图， 有 明显 的 松动 感 。 并 没有 明显 
的 故障 点 ， 用 万 用 表 测 定子 两 个 线圈 电阻 平衡 ， 外 观 漆 包 线 颜色 正常 ， 最 后 试 换 新 的 定子 
后 ,故障 消失 。 

总 结 : 空 载 时 火花 正常 ， 工 作 时 火花 过 大 很 可 能 是 定子 线圈 绝缘 漆 少 ， 大 流 大 时 ， 单 根 
线圈 振动 造成 政 间 短路 ， 引 起 火花 过 大 。 

三 、10mm 电钻 钻 孔 时 ， 电 源 总 开关 跳闸 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 10mm 电钻 ， 该 电 销 用 于 安装 彩 钢 瓦 工作 ， 儿 孔 工 作 时 电源 总 
开关 跳闸 。 

故障 分 析 与 排除 : 按 动 电 销 开关 ， 总 闸 (漏电 保护 器 或 断路 器 ) 就 跳闸， 可 能 的 原因 
有 定子 损坏 、 转 子 扫 膛 、 定 子 与 转子 抱 死 〈 如 锈 住 ) 、 或 电气 零 部 件 接 地 。 拆 解 后 ， 发 现 内 
部 一 根 导 线 压 在 轴承 室内 ， 电 线 铜 丝 与 轴承 外 套 接触 ， 小 心 移 开 并 包扎 绝缘 后 ， 试 机 一 切 正 
常 分 析 是 火电 通过 轴承 、 转 子 、 钻 夹 头 与 大 地 ( 彩 钢 文 柱 与 大 地 相连 ) 短路 ， 大 地 就 是 零 
线 ， 就 是 短路 ， 导 致电 源 总 曾 跳 闸 。 
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总 结 : 从 该 故障 来 看 ， 很 可 能 是 上 次 维修 时 ,修理 人 员 没 将 导线 摆 的 合理 ， 造 成 隐患 。 

四 、C7 款 电 圆 锯 运转 时 火花 大 ， 并 有 烧 焦 的 味道 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 C7 款 电 圆 饮 ， 运 转 时 火花 大 ， 并 有 烧 焦 的 味道 。 

故障 分 析 与 排除 :运转 时 火花 大 ， 并 有 烧 焦 的 味道 ， 很 有 可 能 是 转子 故障 。 拆 机 后 ， 换 
向 器 片 与 片 之 间 有 两 处 变 宽 ， 见 图 6-13 和 图 6-14， 说 明 转 子 有 故障 ， 换 上 新 的 转子 后 ， 试 
机 基本 没有 火花 ， 也 没有 伐 焦 的 味道 了 ， 故 隐 排 除 。 

总 结 : 转子 的 换 向 器 片 与 片 之 间 变 宽 ， 可 判定 转子 存在 故障 。 
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五 、 工 程 钻机 定子 短路 ， 引 起 本 田 汽 油 发 电机 不 发 电 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 工 程 销 机 和 1 台 本 田 汽油 发 电机 ， 野 外 工作 时 ， 汽 油 发 电机 总 
E, MEDRE (ERARA 10V 左右 电压 ) 。 

故障 分 析 与 排除 ， 汽油 发 动机 发 电机 总 
是 跳闸 ， 说 明 所 带 的 负载 工程 钻机 存在 故障 ， 
而 汽油 发 电机 不 带 负 载 也 不 发 电 ， 也 存在 故 
障 。 很 可 能 是 发 电机 失 磁 所 致 。 先 拆 解 工 程 
销 机 ， 发 现 定子 有 故障 ( 见 图 6-15 ) ， 换 新 
的 定子 后 ， 在 市 电 试 机 ,没有 跳 阐 ,说明 故 
障 排除 。 发 电机 组 失 磁 时 ， 可 空 载 时 加 最 大 
油门 来 解决 ， 试 验 多 次 无 效 ， 只 能 进行 人 工 
充 位 ， 给 发 电机 充 位 电容 14pF 两 端 加 上 10V | 
的 交流 电压 Ss， 发 电机 恢复 正常 工作 ， 输 出 : 
电压 达到 220V。 带 动工 程 钻机 10 分 钟 没 有 图 6-15 “定子 故障 点 
问题 ， 说 明 故 障 排 除 。 

总 结 : 本 田 发 电机 因 所 带 的 工程 钻机 定子 线圈 有 故障 ， 使 发 电机 受到 多 次 短路 冲击 ， 造 
成 失 磁 不 发 电 ， 主 绕组 只 有 10V 左右 电压 ， 给 发 电机 电容 14uF 两 端 加 上 10V 的 交流 电压 
5s， 进 行 了 人 工 充 磁 ， 使 发 电机 恢复 正常 工作 。 

六 、 刚 用 2 个 月 的 新 石材 切割 机 电 刷 处 冒 火 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 刚 用 2 个 月 的 TSA110 款 石材 切割 机 ， 电 刷 处 胃 火 严重 。 
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故障 分 析 与 排除 : 电 刷 处 冒 火 严重 ， 很 可 能 是 电 刷 、 转 子 、 定 子 有 故障 。 拆 机 后 ， 线 轿 
没有 明显 故障 ， 只 有 换 向 器 表面 不 平 ， 将 换 向 器 表面 用 细 砂 布 打磨 平 ， 换 上 新 的 电 刷 后 ， 火 
花 消 失 ， 故 障 排 除 。 

总 结 : 电 刷 质量 不 好 可 引起 火花 大 、 换 向 器 磨损 严重 。 质 量 不 好 的 电 刷 ， 在 大 功率 电动 
工具 上 使 用 ， 可 能 发 热 过 大 ， 损 坏 转子 及 电 刷 握 熔 化 变形 ， 大 功率 的 电动 工具 必须 使 用 优质 
电 刷 。 

+. 6mm 电钻 工作 时 ， 时 转 时 不 转 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 6mm 电钻 转子 ， 工 作 时 时 转 时 不 转 。 

故障 分 析 与 排除 : 工具 工作 时 时 转 时 不 转 ， 和 常见 的 原因 有 ， 电 刷 过 短 、 电 源 线 折断 、 转 
子 有 断路 等 。 拆 解 ， 电 刷 长 度 合 适 ， 电 源 线 多 次 在 晃动 、 弯 折 的 状态 下 测量 也 是 正常 ， 测 量 
转子 对 角 电 阻 时 ， 发 现 有 两 处 断路 ， 用 政 间 短路 测试 器 检测 无 政 间 短路 ， 将 断路 点 的 两 个 换 
向 片 锦 接 在 一 起 ， 就 能 救 活 转 子 ， 装 机 工作 正常 ， 没 有 时 转 时 不 转 的 现象 。 

总 结 : 一 个 转子 有 1 ~2 处 断路 点 的 情况 下 ， 可 以 将 断路 点 的 两 个 换 向 片 锦 接 在 一 起 ， 
就 能 救 活 转子 ， 小 功率 的 工具 一 般 不 会 有 影响 使 用 。 

八 、0840 SX FB $m E + E š BJ 42 E 

故障 现象 : 用户 送 修一 台 0840 KER, HMAS RETER, 

故障 分 析 与 排除 ， 每 一 两 个 月 就 会 烧 断 一 次 定子 耳 簧 ,说 明 存 在 问题 ， 可 能 的 原因 是 ， 
定子 耳 簧 质量 差 . 刷 握 生 锈 导电 不 良 发 热 。 拆 解 本 机 ， 发 现 刷 握 处 生 锈 严重 ， 于 是 将 刷 握 冲 
下 ， 用 圆 鱼 打 麻生 锈 处 ， 漏 出 铜 的 本 色 ， 重 新 安装 优质 的 定子 耳 敌后 ， 一 年 内 再 也 没有 
损坏 。 

总 结 : 刷 握 生 锈 导 电 不 良 发 热 严重 ， 直 接 影 响 定 子 耳 敌 的 使 用 寿命 。 质 量 不 好 的 定子 耳 
得 容易 烧 断 ， 多 是 铁丝 镀 铜 制造 ， 应 选用 纯 铜 材料 产品 。 耳 得 与 刷 握 的 紧密 度 要 合适 ， 太 松 
容易 烧毁 耳 往 ， 太 紧 则 不 容易 安装 耳 簧 。 

九 、 角 向 磨 光 机 发 热 严 重 = 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台新 购 的 角 向 磨 光 
机 ， 工 作 时 发 热 严 重 。 

故障 分 析 与 排除 : 新 购 的 角 向 磨 光 机 ， 工 
作 时 发 热 严 重 , 很 有 可 能 是 定子 与 转子 扫 膛 。 
拆 解 后 (ILE 6-16) ， 是 假冒 伪劣 的 转子 ， 轴 
是 标准 长 度 ， 但 铁心 很 得， 线圈 用 铀 很 少 ， 这 
种 角 向 磨 光 机 只 能 空 载运 转 ， 基 本 上 不 能 加 工 
工作 ， 整 机 重量 偏 低 。 

总 结 : 假冒 伪劣 的 电动 工具 产品 ， 只 能 报 
废 处 理 ， 不 能 进行 修理 。 

+. 380 型 高 压 清洗 机 ， 刷 车 时 电动 机 发 热 严重 ， 临 时 关 枪 时 ， 电 动机 不 能 运转 

故障 现象 .用户 送 修一 台 380 型 高 压 清 洗 机 ， 刷 车 时 电动 机 发 热 严 重 ， 临 时 关 枪 时 ， 电 
动机 不 能 运转 。 

故障 分 析 与 排除 : 初步 分 析 很 可 能 是 供电 电压 过 低 造 成 的 。 在 现场 用 万 用 表 的 电压 挡 测 
量 插座 的 电压 ， 刷 车 时 的 电压 为 155V， 临 时 关 枪 时 时 的 电压 为 105V， 实 际 因 电源 线 过 长 、 

















图 6-16 假冒 伪劣 的 转子 
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过 细 导 致电 动机 无 法 起 动 ， 有 时 能 起 动 ， 刷 车 时 声音 异常 ， 电 动机 发 热 严重 。380 型 高 压 清 
洗 机 无 故障 ， 供 电线 路 过 长 、 过 细 。 换 用 大 一 个 规格 的 电线 ， 并 减少 长 度 后 ，380 型 高 压 清 
洗 机 运转 正常 。 

总 结 : 电源 线 过 长 、 过 细 ， 直 接 影响 电动 机 的 起 动 与 运转 。 

十 一 、 小 型 空气 压缩 机 起 动 时 风扇 抖动 ， 但 不 容易 起 动 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 3P 小 型 空气 压缩 机 , 起 动 时 风扇 抖动 ， 但 不 容易 起 动 。 

故障 分 析 与 排除 ， 小 型 空气 压缩 机 在 放 气 起 动 时 ， 风 扇 拌 动 ， 但 不 容易 起 动 ， 多 是 
35uF 电容 容量 降低 所 致 ， 更 换 后 正常 。 

总 结 : 小 型 空气 压缩 机 35pF 电容 容量 降低 会 起 动 可 能 ， 甚 至 运转 无 力 。 

十 二 、 劲 星 1201 KEW, KERETA, WAERT 

故障 现象 : 用 户 送 修 1 台 劲 星 1201 款 电 久 ， 火 花 大 ， 换 用 新 转子 后 ， 短 时 总 是 烧 转 子 。 

故障 分 析 与 排除 : 换 新 转子 后 ， 短 时 总 是 烧毁 转子 的 原因 有 ， 和 定子 故障 ， 转 子 转向 不 正 
确 。 换 同 批 次 的 另 一 台 整 机 定子 ， 故 障 依旧 ， 最 后 换 用 与 新 换 的 转子 同一 个 厂家 生产 的 定子 
与 转子 后 ， 故 障 才 排除 。 

总 结 : 定子 与 转子 参数 不 匹配 ， 会 导致 烧毁 转子 。 尤 其 是 大 品牌 的 机 型 更 换 转 子 、 定 子 
时 ， 一 定 要 细心 。 

十 三 、 青 颖 11E 款 电 久 无 规律 停机 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 青 颖 11E 款 电 镜 ， 工 作 时 无 规律 停机 ， 如 向 上 工作 中 时 ， 断 
电 ， 而 饥 尖 向 下 操作 时 ， 则 正常 工作 。 

故障 分 析 与 排除 ， 向 上 工作 中 时 ， 断 电 ， 而 久 尖 向 下 操作 时 ， 则 正常 工作 ,原因 多 是 电 
源 线 的 根部 折断 所 致 或 电 刷 过 短 所 致 。 通 电 按 动 开关 ， 摇 动 电源 线 的 根部 ， 故 障 出 现 ， 时 通 
时 断 ， 说 明 是 经 查 是 电源 线 的 根部 折断 所 致 ， 电 源 线 似 断 非 断 ， 剪 去 根部 的 20cm 后 ， 工 作 
一 切 正常 。 

总 结 : 电源 线 的 根部 折断 是 常见 故障 ， 会 引起 多 种 现象 的 “ 怪 ” 现 象 。 

十 四 、65a KERRAK 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 65a KEBI, BRAKER, 

故障 分 析 与 排除 ， 运转 时 火花 大 的 常见 原因 有 电 刷 、 转 子 、 定 子 有 故障 ， 拧 下 电 刷 盖 检 
查 电 刷 正常 ， 拆 解 后 ， 更 换 转子 ， 试 机 还 是 有 火花 ， 但 明显 减 小 。 重 新 拆 解 后 ， 更 换 定 子 ， 
装机 后 火花 没有 变化 。 使 修理 进入 无 法 进行 ， 静 下 心 来 ， 想 一 想 ， 应 该 存在 隐藏 的 原因 ， 细 
心 观 察 ， 最 后 发 现 电 刷 刷 握 松动 ， 电 刷 刷 握 的 铜 材 振 动 时 能 磨 到 换 向 器 的 表面 ， 导 致 火花 
大 ， 将 刷 握 的 紧 固 螺钉 拧紧 ， 并 用 塑料 焊 固 定 后 ， 故 障 排除 。 

总 结 : 电 刷 刷 握 松动 ， 电 刷 刷 握 的 铜 材 在 振动 时 能 磨 到 换 向 吉 的 表面 ， 导 致 火花 大 ， 笔 
者 在 大 量 的 修理 中 ， 也 遇 到 电 刷 刷 握 松动 导致 外 过 漏电 及 人 的 情况 。 

十 五 、10mm 电钻 插 上 电源 插头 就 自己 慢 转 

故障 现象 , 用 户 送 修一 台 调 速 10mm 电钻 ， 插 上 电源 插头 就 自己 慢 转 。 

故障 分 析 与 排除 : 插 上 电源 插头 就 自己 慢 转 很 可 能 是 调 速 开关 出 现 故 障 ， 拆 解 后 更 换 神 
川 调 速 开 关 ， 试 机 故障 消失 。 

总 结 : 调 速 开 关 是 电钻 的 易 损 件 ， 凡 正 反 转 不 灵 、 速 度 过 小 等 ， 大 多 是 调 速 开关 故障 。 
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十 六 、4100 款 石材 切割 机 火花 大 

故障 现象 : 用户 送 修 一 台 4100 款 石材 切割 机 ， 运 转 时 火花 大 。 

故障 分 析 与 排除 ， 运转 时 火花 大 的 常见 原因 有 电 刷 、 转 子 、 定 子 有 故障 ， 先 拧 下 电 刷 盖 
检查 电 刷 ， 发 现 电 刷 的 铜 引线 被 旋转 使 弹 徐 压缩， 当 电 刷 正 常 磨损 到 一 定时 间 过 短 后 ， 弹 短 
无 法 顶 着 电 刷 压 紧 换 向 器 表面 ， 更 换 新 的 电 刷 后 ， 运 转 时 基本 没有 火花 。 

总 结 : 有 的 用 户 感 觉 带 弹簧 的 电 刷 不 容易 安装 上 刷 盖 ， 便 将 电 刷 引线 旋转 ， 使 电 刷 弹 短 
压缩 ， 这 样 的 方法 是 不 合适 的 ， 电 刷 弹 自 压力 小 了 ， 可 能 产生 火花 。 

++. 5016 款 电 链 锯 按 动 电源 开关 无 反应 (一 ) 

故障 现象 : 用户 送 修一 台 5016 款 电 链 锯 ， 按 动 电源 开关 无 反应 。 

故障 分 析 与 排除 : 按 动 电源 开 关 无 反应 常见 的 原因 有 ， 电 源 线 折断 、 开 关 损 坏 、 电 刷 损 
坏 等 ， 先 拧 下 电 刷 盖 检 查 电 刷 ， 发 现 其 中 的 一 支 电 刷卡 在 刷 握 里 ， 无 法 取出 ， 用 细 的 小 螺钉 
旋 具 将 碳 体 弄 碎 ， 换 新 的 电 刷 后 ， 试 机 正常 工作 。 

总 结 : 电 链 饮 的 电 刷 一 般 的 配件 尺寸 差异 大 一 些 ， 新 电 刷 的 尺寸 如 果 不 合 适 ， 可 用 砂纸 
打磨 ， 直 到 在 刷 握 内 能 活动 自如 。 

十 八 、5016 款 电 链 锯 按 动 电源 开关 无 反应 (二 ) 

故障 现象 : 用 户 送 修一 台 5016 款 电 链 锯 ， 按 动 电源 开关 无 反应 。 

故障 分 析 与 排除 : 按 动 电源 开 关 无 反应 常见 的 原因 有 ， 电 源 线 折断 、 开 关 损 坏 、 电 刷 损 
坏 等 ， 检 查 电 刷 正常 ， 拆 解 开关 手柄 ， 发 现 开 关 碎 裂 ， 更 换 新 的 开关 后 故障 排除 。 

总 结 : 电 链 饮 的 电源 开关 在 使 用 时 ， 正 确 的 操作 顺序 是 ， 先 按 下 侧面 的 按钮 ， 再 钩 动 开 
关 手 柄 ， 否 则 会 将 开关 损坏 。 新 的 用 户 使 用 者 ， 很 容易 直接 钩 动 开 关 手 柄 ， 造 成 开关 损坏 。 

十 九 、 神 川 541012 款 角 向 磨 光 机 火花 过 大 

故障 现象 ， 用 户 送 修一 台 神 川 541012 角 向 磨 光 机 ， 运 转 时 火花 过 大 。 

故障 分 析 与 排除 ， 运转 时 火花 过 大 ， 常 见 原因 是 ， 转 子 损坏 、 电 刷 过 短 、 轴 承 损 坏 。 先 
准备 检查 电 刷 ， 但 有 一 个 刷 盖 无 法 取 下 时 ， 用 $5.2 的 钻头 在 刷 盖 的 中 心 钻 孔 后 ， 用 小 钉 扣 
除 余 下 的 残 漆 ， 换 新 的 刷 盖 就 行 。 取 出 电 刷 ， 长 度 都 在 电 刷 长 度 的 一 半 以 上 ， 但 其 中 的 一 支 
电 刷 接触 面 发 黑 ， 说 明 是 导电 不 良 ， 试 换 用 1 副 优质 电 刷 运转 ， 基 本 看 不 到 火花 ， 故 障 
排除 。 

总 结 : 电 刷 接触 面 发 黑 ， 就 会 使 换 向 器 表面 接触 不 良 ， 导 致 运转 时 火花 过 大 。 





























、 常 用 电 刷 参数 
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第 一 节 通用 部 分 


表 7 -1 常用 电 刷 参数 














































































































































































































































































































型 号 宽度 /mm 长 度 /mm 厚度 /mm 引线 形式 应 用 实例 
51# 8 12 5 带 弹 得 
103# 10 15 6 Hr 0810 iB 
153# 13.5 16.5 6.5 带 弹 簧 3612 雕刻 机 
a zs 5 š 带 弹 和 26 电 锤 、I3 角 麻 机 、 启 洋 100 
磨 机 、13mm 电钻 、9523 角 麻 机 
411# 9 13 6 带 弹簧 日 田 100 角 磨 机 
a 7 7 menpe C7 电 圆 锯 、110 eb 
机 、16mm 电钻 、 单 杆 搅拌 器 
64# 7.5 11 5 带 弹 得 
38# 13 16.5 6 带 弹簧 日 田 355 
303# 11 16 5 带 弹 得 
44# 17 18 7 带 弹簧 65 Efi, 180 角 麻 机 、230 角 磨 机 
203# 18 16 7 带 弹 得 
419# 9 12 6 E A Ari 9523B 角 麻 机、 修 边 机 
325# 5 11 16 带 线 带 插 
41# 7.5 12 6.5 带 弹 繁 电 磨 
德 伟 100 8 13 6 带 线 带 插 德 伟 100、 众 成 5016 电 链 锯 
德 伟 125 10 14 6 带 线 带 插 
博世 100 8 15 5 带 线 带 插 
博世 125 10 12.5 5 带 线 带 插 
博世 180 16 21 6 带 线 带 插 
博世 7 - 100 6.5 8 13 带 线 带 插 
大 有 100 6 9 15 带 线 带 插 
恒 友 25 6 16 16 带 线 带 插 
启 洋 150 6 10 20 带 线 带 插 
博世 38 7 19 6 带 线 带 插 
博世 20 8 14.5 5 带 弹 得 
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( 续 ) 
型 号 宽度 /mm 长 度 /mm 厚度 /mm 引线 形式 应 用 实例 
新 日 立 180 16.5 23 7? 带 线 带 插 
博世 11E 16 27.5 6 带 线 带 插 
龙 大 19 16 19 5 带 线 带 圆 片 
ACC100 9 15.5 6 带 线 带 插 
AEG20 7 13 4.5 光 带 弹簧 
长 达 美 皮带 锯 、125 角 磨 机 、150 
长 达 美 皮带 锯 11 16 7 rA 角 磨 机 
宽 达 美 皮带 锯 8.5 11 6.5 带 弹 簧 
EKE 13 11 16 7 带 线 带 圆 片 
ERIE 125 7 11 18 带 线 带 插 
小 电 魔 5 9 4.5 带 弹 簧 
龙 13 12 17 5 带 线 带 圆 片 
6mm 6 11 4 A iË Ps 
浙江 125 8 15 4.5 带 弹 得 
带 线 6mm 6 11 4 带 线 带 圆 片 
355 皮带 锯 13 16 7 A Ji Ps 
ERIB O1 -180 14 19 7 带 线 带 插 
立 式 水 钻 6 14 20 带 弹 簧 带 铜 片 
德 伟 150 6 10 20 带 线 带 插 
75 E 16 25 6 带 线 带 插 





注 : 带 线 带 插 见 图 7-1， 带 弹簧 见 图 7-2。 


图 7-1 
二 、 电 动工 具 常 用 轴承 参数 
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带 线 带 插 的 电 刷 























7-2 带 弹簧 的 电 刷 


表 7-2 电动 工具 常用 轴承 参数 











型 号 内 径 /mm 外 径 /mm 宽度 /mm 质量 /kg 旧型 号 
604 4 12 4 0. 002 

605 5 14 5 0. 0035 

606 6 17 6 0. 006 16 
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内 径 /mm 外 径 
/mm 
宽度 /mm I 
s 质量 /kg 
旧型 号 
E 0. 008 
: 17 
二 0.015 
. : 18 
= 0.016 
12 . r 
= 0.019 
: - 100 
= 0. 021 
8 - 101 
É 0. 030 
r : 102 
- 0. 040 
` - 103 
- 0. 068 
- 12 
- 0. 079 
- 5 
- 0. 0032 
: 24 
- 0. 0048 
x j 25 
= 0. 008 
: 26 
z 0.014 
: 27 
Z 0.016 
10 ° 
N. 0.019 
12 : ° 
= 0.032 
: - 200 
= 0.035 
; - 201 
Z 0. 045 
; - 202 
Z 0. 064 
` - 203 
= 0. 103 
5 - 204 
= 0. 127 
r > 205 
= 0. 0532 
: - 300 
Z 0. 0574 
; z 301 
= 0. 0804 
5 - 302 
= 0. 1096 
r - 303 
z 0. 1417 
- 304 
- 0. 2193 
x - 305 
- 0. 0011 
: 5 
- 0. 0019 
: 5 
- 0. 0021 
| 5 
- 0.0031 
10 ; 
5 0. 0032 
20 ; 
= 0. 005 
25 ; 
- 0.019 
7 
j 0. 022 
4 
0.0018 
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( 续 ) 
型 号 内 径 /mm 外 径 /mm 宽度 /mm 质量 /kg 旧型 号 
695 5 13 4 0. 0024 
696 6 15 3 0. 0038 
697 7 17 5 0. 0052 
698 8 19 6 0. 0073 
699 9 20 6 0. 0082 
6900 10 22 6 0. 009 
6901 12 24 6 0.011 
6902 15 28 7 0.016 
6903 17 30 7 0.018 
6907 35 39 10 0. 074 
三 、 常 用 滚 针 轴承 型 号 参数 
表 7-3 常用 滚 针 轴 承 型 号 参数 
新 型 号 | 老 型 号 “| 内径/mm | 外 径 /mm| E 新 型 号 "s Shane 
/mm /mm /mm /mm 
HK0408 37941/4 4 8 8 HK2010 27941/20 20 26 10 
HK0508 37841/5 5 9 8 HK2012 37941/20 20 26 12 
HK0509 4794175 5 9 9 HK2016 57941/20 20 26 16 
HK0608 3794176 6 10 8 HK2018 67941/20 20 26 18 
HK0609 47941/3 6 10 9 HK202816 47942/20 20 28 16 
HK0607 6 10 T HK2210 27941/22 22 28 10 
HK0709 47974/7 7 11 9 HK2212 37941/22 22 28 12 
HK0708 7941/7 7 12 8 HK2216 57941/22 22 28 16 
HK081410 7941/8 8 14 10 HK253216 7941/25 25 32 16 
HK081412 7942/8 8 14 12 HK253222 7942/25 25 32 22 
HK0808 3794178 8 12 8 HK253225 7943/25 25 32 25 
HK0810 8794/8 8 12 10 HK2512 27941/25 25 32 12 
HK091510 7941/9 9 15 10 HK2514 37941/25 25 32 14 
HK0910 57941/9 9 13 10 HK2518 57941/25 25 32 18 
HK0912 67941/9 9 13 12 HK2520 67941/25 25 32 20 
HK101610 | 7941/10 10 16 10 HK2816 47941728 28 35 16 
HK101615 | 7942/10 10 16 15 HK2818 57941/28 28 35 18 
HK101617 | 7943/10 10 16 17 HK2820 67941/28 28 35 20 
HK1010 57941/10 10 14 10 HK303816 7941/30 30 38 16 
HK1012 67941/10 10 14 12 HK303824 7942/30 30 38 24 
HK1010 55941/10 10 14 10 HK303832 7943/30 30 38 32 
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( 续 ) 
新 型 号 “| 老 型 号 | 内 径 /mm 外 径 /mm| 下 度 新 型 号 zus | P | 6 E 
/mm /mm /mm /mm 
HK121712 | 7941/12 12 17 12 HK3012 27941/30 30 37 12 
HK121715 | 7942/12 12 17 15 HK3018 57941/30 30 37 18 
HK121718 | 7943/12 12 17 18 HK3020 67941/30 30 37 20 
HK1212 57941/12 12 16 10 HK324032 7943/32 32 40 32 
HK121812 | 67941/12 12 16 12 HK354316 7941/35 35 43 16 
HK121814 | 37942/12 12 18 12 HK354325 7942/35 35 43 25 
BK1210 67942/12 12 18 14 HK354332 7943/35 35 43 32 
BK1210 55941/12 12 16 10 HK3512 27941/35 35 42 12 
HK1312 13 19 12 HK3516 49741/35 35 42 16 
HK13.512 | 7941/13. 5 13.5 20 12 HK3520 67941/35 35 42 20 
HK1410 27941/14 14 20 10 HK405032 7942/40 40 50 32 
HK1412 37941/14 14 20 12 HK405038 7943/40 40 50 38 
HK1416 57941/14 14 20 16 HK4012 17941/40 40 47 12 
HK152012 | 7941/15 15 20 12 HK4016 47941/40 40 47 16 
HK152016 | 7942/15 15 20 16 HK4020 67941/40 40 47 20 
HK152020 | 7943/15 15 20 20 HK455532 7942/45 45 55 32 
HK1512 37941715 15 21 12 HK455538 7943/45 45 59 38 
HK1516 57941/15 15 21 16 HK4512 27941/45 45 52 12 
HK152212 | 7948/15 15 22 12 HK4516 47941745 45 52 16 
HK1612 37941/16 16 22 12 HK4520 67941/45 45 52 20 
HK1614 47941/16 16 22 14 506038 7943/50 50 60 38 
HK1616 57941/16 16 22 16 HK5012 50 58 12 
HK1617 SZ -435 16 22 17 HK5020 57941/50 50 58 20 
HK1622 87941/16 16 22 22 HK5025 50 58 25 
HK172314 | 7941/17 17 23 14 HKF5038 943/50 50 60 38 
HK172318 | 7942/17 17 23 18 HK5520 55 63 20 
HK172322 | 7943/17 17 23 22 HK5525 55 63 25 
HK1712 37941/17 17 23 12 HK5528 55 63 28 
HK1716 57941/17 17 23 16 HK6012 60 68 12 
HK1718 57942/17 17 25 18 HK6020 60 68 20 
HK1812 37941/18 18 24 12 HK6032 60 68 32 
HK1816 57942/18 18 24 16 F — 6040 943/60 60 68 40 
HK1916 TA1916 19 27 16 HK6040 7943/60 60 68 40 
HK202614 | 7941/20 20 26 14 
HK202620 | 7942/20 20 26 20 
HK202625 | 7943/20 20 26 25 
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表 7-4 常用 定子 尺寸 参数 



























































型 号 尺寸 (外 径 /mm x 内 径 /mm x 高 度 /mm) 型 号 尺寸 (外 径 /mm x 内 径 /mm x 高 度 /mm) 
05 -13 85 x46 x32 达 美 255 95 x55. 5 x34 
博大 16 72 x42 x39 伦 达 350 90 x56 x60 
08 -13 72 x42 x40 浙江 350 90 x56 x65 

龙 19 102 x58. 3 x43 劲 牌 10A 56 x33 x35 
博世 100 57 x35. 8 x43 6A ( 百 得 10A) 60 x35 x33 

0810 72 x43 x45 大 功率 10A 61 x35 x40 

38E 72 x43 x45 龙 电 魔 56 x31 x31 

4100 72 x42 x45 6288 58 x36 x48 
日 立 65 94 x54 x45 4107 72 x42 x 50 

5016 94 x54 x45 9553 55 x32. 5 x45 
浙江 100 55 x32. 5 x45 82 电 蚀 63 x37 x50 

115 56 x32.5 x45 青海 19 90 x54 x54 

5900 95 x56 x50 立 世 13 58.6 x35.7 x30 





五 、 电 动机 常用 轴承 参数 





表 7-5 电动 机 常用 轴承 参数 
















































































型 号 尺寸 (内径 /mm x 外 径 /mm x 厚度 /mm) 净重 /kg 保持 架 材质 
6201 12 x32 x 10 0. 036 钢板 
6202 15 x35 x11 0. 0438 钢板 
6203 17 x40 x 12 0. 0647 钢板 
6204 20 x47 x 14 0. 102 钢板 
6205 25 x52 x 15 0. 125 钢板 
6206 30 x62 x 16 0. 202 钢板 
6306 30 x72 x 19 0.340 钢板 
6308 40 x90 x23 0. 636 钢板 
6309 45 x 100 x25 0. 825 钢板 
311 55 x120 x29 1. 36 钢板 
312 60 x130 x31 1. 67 钢板 
313 65 x140 x33 2. 08 钢板 
314 70 x150 x35 2. 55 钢板 
316 80 x170 x39 3. 60 钢板 
317 85 x180 x41 4. 22 钢板 
319 95 x200 x45 5. 70 钢板 
211 55 x100 x21 0. 598 钢板 
212 60 x110 x22 0. 80 钢板 
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(ë) 
型 号 尺寸 (内径 /mm x 外 径 /mm x 厚度 /mm) 净重 /kg 保持 架 材质 
213 65 x120 x23 0. 99 钢板 
214 70 x125 x24 0. 598 钢板 
305 25 x62 x 17 0. 160 钢板 
310 50 x110 x27 0. 598 钢板 
六 、 三 相 异 步 电 动机 用 轴承 型 号 
表 7-6 三 相 异 步 电动 机 用 轴承 型 号 
轴 伸 端 用 轴承 型 号 非 轴 伸 端 用 轴承 型 号 
电动 机 中 心 高 /mm 
2 极 4、6、8、10 极 2 极 4、6、8、10 极 
80 180204Z1 180204Z1 
90 180205Z1 180205Z1 
100 180206Z1 180206Z1 
112 180306Z1 180306Z1 
132 180308Z1 180308Z1 
160 309Z1 2309Z1 309Z1 
180 311Z1 2311Z1 311Z1 
200 312Z1 2312Z1 312Z1 
225 313Z1 2313Z1 313Z1 
250 314Z1 2314Z1 314Z1 
280 314Z1 2317Z1 314Z1 317Z1 
315 316Z1 2319Z1 316Z1 319Z1 
七 、 电 磁 线 应 用 范围 
表 7-7 电磁 线 应 用 范围 
交流 发 电机 交流 电动 机 轧钢 、 
电磁 线 名 称 型 号 e Hoou Halk 防 出 š i. 
小 中 | 微 | 辊 | 震 | 冷 | 工 | 直 流 电 
缩 醛 漆包线 QQ-1、QQ-2、QQB E (120) # # | # # 
RAINER QA-1、 QA-2 E (120) # 
环 氧 漆包线 QH-1、 QH-2 E (120) # # 
皮脂 漆包线 QZ-1, QZ-2, A 30) # | i 
QZL-2. QZB. QZL-B 注 1 
聚 脂 亚 胺 漆包线 QZY -1、 QZY -2、QZLB F (155) # #|# # #|# # # 
RWE QY-1. QY -2、QYB 220 # # 
聚 酰胺 酰 亚 胺 漆包线 QXY -1、QXY -2、QXYB 220 # # | # | # #  # # 
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( 续 ) 
交流 发 电机 交流 电动 机 轧钢 
耐 热 等 级 _ | 通 起 É | 由 | 牵引 型 
电磁 线 名 称 型 号 中 n | 用 | 三 | 重 | 防 | 制 | 起 
7 /TC 小 | 般 | 中 | 用 | 辊 | 爆 | 冷 | 劲 | 直流 电 
|| VY 省 f| 文 | - 
聚 酰 亚 腕 — 聚 酰胺 酰 
四 、 QZY/QXY F (155) | # #| 3 # #|# | # # 
亚 胺 漆包线 
SBEC SBECB. B (130) 
玻璃 丝 包 线 # # | # # | # # 
SBEG. SBEGB H (180) 
QZSBCB. QZSBECB E (120) 
玻璃 丝 包 漆包线 QZYSBEFB QZYSBBFB F (155) # # | # # 
SBEGB. SBGB H (180) 
聚 酰 亚 胺 薄膜 绕 包 线 Y. YB 220 # # 
玻璃 丝 包 聚 酯 薄膜 绕 包 线 E (120) | # # # | # 
耐 致 冷 剂 漆包线 QF A (105) # 
注 : 1. 很 多 文献 资料 都 介绍 聚 酯 漆包线 QZ -1、Q2Z -2 应 用 于 电动 工具 ， 在 实际 修理 中 也 大 量 使 用 聚 酯 漆包线 QZ - 1. 























QZ -2。 而 有 的 文献 资料 中 没有 标 出 。 
2. 表 中 带 “#” 的 是 表示 可 应 用 。 
八 、 圆 漆 包 铜 线 规格 参数 








表 7-8 圆 漆 包 铜 线 规格 参数 







































































党 导线 标 称 | 禄 导线 截面 20% 时 的 | 75C 时 的 直 漆包线 最 大 外 径 /mm 单位 长 度 漆包线 近似 重量 / (kg/km) 
半径 mm | gym | 直流 电阻 | 流 电阻/ o |Z % or r QZ, QQ, QY. 
(Q/km) (Q/km) QX. Y. QQS QX. Y. QQS 
0. 020 0. 00031 55587 0. 035 
0. 025 0. 00049 35574 0. 040 
0. 030 0. 00071 24704 0. 045 
0. 040 0. 00126 13920 0. 055 
0. 050 0. 00196 8940 11060 0. 065 0. 065 0. 019 0. 022 
0. 060 0. 00283 6198 7660 0. 075 0. 090 0. 027 0. 029 
0. 070 0. 00385 4556 5640 0. 085 0. 100 0. 036 0. 039 
0. 080 0. 00503 3487 4320 0. 095 0.110 0. 047 0. 050 
0. 090 0. 00630 2758 3410 0. 105 0. 120 0. 059 0. 063 
0. 100 0. 00785 2237 2770 0. 120 0. 130 0. 073 0. 076 
0.110 0. 00950 1846 2290 0. 130 0. 140 0. 088 0. 092 
0. 120 0. 01131 1551 1918 0. 140 0. 150 0. 104 0. 108 
0. 130 0. 01327 1322 1630 0. 150 0. 160 0. 122 0. 126 
0. 140 0. 01359 1139 1410 0. 160 0. 170 0. 141 0. 145 
0. 150 0. 01767 993 1227 0. 170 0. 190 0. 162 0. 167 


























HER ”常用 技术 数据 . 255. 





































































































( 续 ) 
禄 导线 标 称 | 裸 导线 截面 20% 时 的 |75% 时 的 直 漆包线 最 大 外 径 /mm 单位 长 度 漆包线 近似 重量 /( kg/ km) 
mm Biasa 直流 电阻 /| 流 电阻 / QZ. QQ. QY. ° QZ. QQ. QY. 
(Q/km) (Q/km) QX, Y. QQS QX. Y. QQS 
0.160 0.02010 872 1080 0.180 0.200 0.184 0.189 
0.170 0.02270 773 956 0.190 0.210 0.208 0.213 
0.180 0.02550 689 852 0.200 0.220 0.233 0.237 
0.190 0. 02840 618 765 0. 210 0. 230 0. 259 0. 264 
0. 200 0. 03140 558 692 0. 225 0. 240 0. 287 0. 292 
0.210 0. 03460 506 628 0.235 0.250 0.316 0.321 
0.230 0.04150 422 524 0.255 0.280 0.378 0.386 
0.250 0.04910 357 443 0.275 0.300 0.446 0.454 
0.270 0.05730 306 379 0.310 0.320 0.522 0.529 
0.290 0.0661 265 329 0.33 0.34 0.601 0.608 
0.310 0.0755 232 285 0.35 0.36 0.689 0.693 
0.330 0.0855 205 254 0.37 0.80 0.780 0.784 
0.35 0.0962 182 226 0.39 0.41 0.876 0.884 
0.38 0.1134 155 191.3 0.42 0.44 1.03 1. 04 
0.41 0.1320 133 164 0.45 0.47 1.20 1.21 
0.44 0.1521 115 142.5 0.49 0.50 1.38 1.39 
0.47 0.1735 101 125.0 0.52 0.53 1.57 1. 58 
0.49 0. 1886 93 115.0 0.54 0.55 1.71 1.72 
0.51 0.2040 85.9 106. 2 0.56 0.58 1.86 1.87 
0.53 0.2210 79.5 98.2 0.58 0.60 2.00 2.02 
0.55 0.2380 73.7 91.2 0.60 0.62 2.16 2.17 
0.57 0.2550 68.7 85.2 0.62 0.64 2.32 2.34 
0.59 0.2730 64.1 79.5 0.64 0.66 2. 48 2. 50 
0. 62 0. 3020 58. 0 72.0 0. 67 0. 69 2.73 2.76 
0. 64 0. 3220 54.5 67.4 0. 69 0. 72 2.91 2. 94 
0. 67 0. 3530 49.7 61.5 0. 72 0.75 3.19 3.21 
0.69 0.3740 46.9 58.0 0.74 0.77 3.38 3.41 
0.72 0.4070 43.0 53.3 0.78 0.80 3.67 3.70 
0.74 0.4300 40.7 50.5 0.80 0.83 3. 89 3.92 
0.77 0.4660 37.6 46.5 0.83 0.86 4.21 4.24 
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( 续 ) 
禄 导线 标 称 | 裸 导线 截面 20% 时 的 |75% 时 的 直 漆包线 最 大 外 径 /mm 单位 长 度 漆包线 近似 重量 /( kg/ km) 
半径 /nm Ymm? 直流 电阻 /| 流 电阻 / " QZ. QQ. QY. ° QZ. QQ. QY. 
(Q/km) | (@Zkm) QX. Y. QQS QX. Y. QQS 
0.80 0. 5030 34.8 43.1 0.86 0. 89 4.55 4.58 
0. 86 0. 5410 32. 4 40. 1 0. 89 0. 92 4. 89 4. 92 
0. 88 0. 5810 30. 1 37.3 0. 92 0.95 5:25 5.27 
0. 90 0. 636 27.5 34.1 0.96 0. 99 5.75 5.78 
0. 93 0. 679 25. 8 31.9 0. 99 1. 02 9. 13 6. 16 
0. 96 0. 724 24. 2 30. 0 1. 02 1.05 6. 53 6. 56 
1. 00 0. 785 22.4 27.6 1.07 1.11 7.10 7.14 
1.04 0.850 20.6 25.6 1.12 1.15 7.67 7.72 
1.08 0.916 19.17 23.7 1.16 1:19 8. 27 8. 32 
1. 12 0. 985 17. 68 22. 0 1. 20 1. 23 8. 89 8. 94 
1.16 1. 057 16. 68 20. 6 1. 24 1.27 9.53 9. 59 
1.20 1.131 15.5 19. 17 1.28 1.31 10.2 10.4 
1.25 1. 227 14.3 17. 68 1.33 1.36 11.1 11.2 
1. 30 1.327 13.2 16.35 1.38 1.41 12.0 12.1 
1.35 1.431 12.3 14. 10 1.43 1.46 12.9 13.0 
1.40 1.539 11.3 13. 90 1. 48 1. 51 13.9 14.0 
1.45 1.651 10.6 13.13 1:58 1. 56 14.9 15.0 
1. 50 1. 767 9. 93 12. 28 1. 58 1.61 15.9 16.0 
1.56 1.911 9.17 11.35 1.64 1.67 17.2 17.3 
1.62 2. 06 8. 50 10.5 1.71 1.73 18.5 18.6 
1.68 2. 22 7.91 9.78 1.77 1579 19.9 20. 0 
1.74 2.38 7:37 9. 12 1. 83 1.85 21.4 21.5 
1.81 2.57 6. 81 8.45 1. 90 1. 93 23.1 23.3 
1.88 2.78 6.31 7. 80 1.97 2. 00 25.0 25.2 
1.95 2.99 5.87 7.26 2.04 2.07 26.8 27.0 
2.02 3.21 5.47 6.78 2.12 2. 14 28.9 29.0 
2.10 3.46 5.06 6.27 2.20 2. 23 31.2 31.3 
2.26 4.01 4.37 5.41 2.36 2.39 36.2 36.3 
2.44 4.68 3.75 4.63 2.54 2.57 42.1 42.2 
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九 、 电 动机 定子 绕组 常用 绝缘 漆 
表 7-9 ”电动 机 定子 绕组 常用 绝缘 漆 




















































































































































































































































































































绝缘 | 绝缘 漆 干燥 条 件 
类 别 型 号 性 能 特点 主要 用 途 稀释 剂 i 
等 级 名 称 WEC | 时 间 (h) 
1010 = : 
供 浸 渍 不 耐 — H S. 200 号 溶 
A 沥 清漆 130-10). 耐 淹 性 妇 105 5~6 
c `. f 油 的 电机 线圈 | 剂 汽油 
A as w 耐 油 、 耐 潮 、 电机 绕组 浸 | ”二 甲 茶 、200 号 溶 jós 5 
s. 干燥 时 间 短 R 剂 汽油 
theae æm 200 号 溶剂 汽 ? 
RONN paean oE o 11 
B TRIE 1030 性 好 中 工作 的 线圈 ( 注 ; 也 有 的 用 二 105 1. 5~2 
和 绝缘 零件 Æ, PX) 
耐 潮 性 、 硬 | 供 浸渍 在 湿 
三 聚 氰 胺 | 1032 “| 油性 、 内 干 性 ， ,| HE. 200 号 溶 
B RE 二 | 热 地 区 使 用 的 105 1. 5~2 
RRR |(A30-1) EEI, BUDIR HE ML QN 
度 高 AB 
奎 潮 性 、 内 | 供 温 渍 在 湿 
; — H 28. 200 号 溶 
B — 1031 “| 干 性 较 好 ， 机 热 地 区 使 用 的 剂 汽 油 ka | no <2 
FRK YY 
i 械 强度 高 线圈 h 
w Eora 殿 浸渍 在 湿 
YENE I ERA, Pla C H CPE TE _ 
B FA aoo MIREA, w "区 使 用 的 L T 129 a 
结 力 强 B 
绝缘 hipa Ka ka 
浸渍 漆 | B FANA ao 山 梳 强度 高 ' 需 地 区 使 用 的 SCENES 105 ZKS 
J > e, 
粘 结 力 强 线圈 
村 JU 1 
a 155. í s: e 浸渍 下 级 电 本 
F RZE 0-3 电气 性 能 较 好 ， 机 线 轿 ZEX, J Bz 130 1-3 
I 粘 结 力 强 ii 
耐 热 性 好 、 适用 于 高 温 
H | 硅 有 机 清漆 | 1050 ”固化 性 能 好 .使 用 的 电机 线 甲苯 200 0.5 
耐 油 、 防 霉 | 圈 浸 渍 
同 1050， 但 
` 耐 热 性 稍 低 ,| 常用 于 线圈 
Ë ZE ? =E 
也 “| 硅 有 机 清漆 | ”1052 特点 是 可 在 常 | 的 局 部 修补 H 20 0.25 
温 条 件 干燥 
1053 、 耐 热 性 好 、 浸渍 了 级 电 
H | 硅 有 机 清漆 二 甲 茶 200 1.5~2 
有 机 清漆 wa0 _ | | 电气 性 能 好 — | 机 线圈 x 
耐 热 性 和 较 
低 稳 干燥 硅 1053 稍 差 . r Kas H AH o. 
H n 9111 sis I H 150 0.25 ~1 
有 机 清漆 烘 干 温度 较 低 ,| 机 线圈 
干燥 快 
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( 续 ) 
绝缘 | 绝缘 漆 干燥 条 件 
别 | o i 型 号 性 能 特点 主要 用 途 稀释 剂 
等 级 | AEK 温度 /CC | 时 间 (h) 
漆 膜 坚硬 ， 
机 械 强 度 高 ， 
电机 绕组 表 
IR gpg BW. TO HE y pa x" mN ， 
J (H %8 m 一 < 3 
磁漆 好 , AEL TAR AAE EE $ 
B 4 h p 88 S 
适用 于 不 能 
盖 漆 “u 1 St FJ 1320， 可 在 高 温 下 干燥 s 
E | 1323 CR 二 甲 茶 20 24 
磁漆 在 低温 下 干燥 ”的 线圈 的 覆盖 
漆 
I H PE. tit 
热 性 、 Ip) 7 性 话 于 高 温 
硅 有 机 £ t 淹 an Ri n 
H 磁漆 都 较 好 ， 介 电 I 下 干燥 的 线圈 ZPA 200 3 
i 强度 高 ， 能 耐 | 的 覆盖 用 漆 
表面 冲击 
注 : 很 多 文献 资料 ， 不 尽 统一 ， 有 的 还 有 错误 ， 本 表 经 认真 校对 过 。 
十 、 常 用 溶剂 用 途 与 物理 常数 
表 7-10 常用 溶剂 用 途 与 物理 常数 
溶剂 名 称 适用 范围 分 子 量 沸点 /SC 闪 点 (闭口 法 ) ¿C 
溶剂 汽油 一 120 ~200 33 
煤 ; 油性 漆 、 沥 清漆 、 醇 酸 漆 一 160 ~285 71 ~73 
松节油 136 150 ~ 170 30 
£ 78. 05 80.1 -11 
F% DER, RER, RARE, E s F 
醇 酸 漆 、 环 氧 树脂 漆 、 有 机 硅 漆 ` 
—H 2 106. 08 135 ~ 145 29.5 
丙酮 58. 05 56. 2 9 
环 氧 树 脂 漆 、 醇 酸 漆 
环 已 酮 98 156.7 47 
乙醇 环 氧 树脂 漆 、 酚 醛 漆 46. 07 78.3 14 
TE RIRE, RAME, MAWE i iis M 
漆 、 有 机 硅 漆 i ` 
H RE, RAME 108 190 ~210 3 
ERE R Z M lË 38 e e 96. 08 161.8 60 开口 法 
乙 二 醇 乙 醚 90. 12 135.1 40 
二 甲 基 甲 酰胺 B k W kE 73 154 ~ 156 = 
二 甲 基 乙 酰胺 87 164 ~ 167 一 























HE: 表 中 加 黑 的 为 常用 产品 。 














































































































































































































































































































第 七 合 ”常用 技术 数据 -259 . 
十 一 、 电 机 用 漆 管 参数 
表 7-11 电机 用 漆 管 参数 
组 成 而 规格 (内径 )/ 
名 称 | 型 号 Š 特性 i x. 
具有 良好 的 电气 
" -o a 电机 、 电 器 、 仪 表 
油性 漆 管 | 2710 | 棉纱 管 | 油性 漆 | A | ”人 | 等 设备 引出 线 和 连接 
HE ma we 
a 线 绝缘 
性 差 
具有 良好 的 电气 性 
无 碱 玻 ; 但 a 和 
油性 玻璃 漆 管 。 2714 I 油性 漆 | E | ， a | 等 设备 引出 线 和 连接 
BRE HE PW E. 0 | 
Po 线 绝缘 
性 差 
gas 具有 优良 的 弹性 和 | ”电机 、 电 器、 仪表 
a — | 涤纶 纱 管 | RRA | E | 一 定 的 电气 性 能 和 机 | 等 设备 引出 线 和 连接 
ER 械 性 能 线 绝缘 
lS. 2 
2.55: 3. 3.35 
具有 良好 的 电气 性 | 。 可 代替 油性 漆 管 用 | 、 Ç 7 
醇 酸 玻 无 碱 玻 rn 能 和 机 械 性 能 ， 耐 油 | 于 电机 、 电 器 、 仪 表 ` ` 
I 2730 gy FRE B I x o 8. 9. 10 
BRE BRE YE, HAPE, A | 等 设备 引出 线 和 连接 | ie 
性 差 线 绝缘 ` 
18. 20. 23 
25 21 
0.5. 0.7 
1 1.5. 2 
具有 优良 的 弹性 和 | 电机 、 电 器、 仪表 、 
ESL ERE “| MERA 人 
TITE 2731 ra Z Slip B 定 的 电气 性 能 和 机 | 等 设备 引出 线 和 连接 pe Q O 
i À 械 性 能 、 耐 化 学 性 ”| 线 绝缘 
12. 14. 16 
18. 20. 23 
25.27 
Ja 1.5. 2 
具有 较 高 的 耐 热 电机 、 电 器 、 仪 表 2.5. 3. 3.5 
iË HJ 
— 2750 _ 有 机 硅 漆 | 日 | 性 、 耐 潮 性 ， 良 好 的 | 等 设备 引出 线 和 连接 4. 5. 6. 7 
i gi EB 气 性 能 线 绝缘 8、9、10 
12. 14. 16 
具有 优良 的 弹性 、| “适用 于 - 60 ~ 
硅 橡 胶 玻 无 碱 玻璃 本 耐 热 性 、 耐 寒 性 、 电 | 180°C 工作 的 电机 、 
2751 D 硅 橡胶 漆 | H E 
A BE 气 性 能 和 机 械 性 能 | 电器 、 仪 表 等 设备 引 
良好 出 线 和 连接 线 绝缘 
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十 二 、 绝 缘 纸 (EA) 参数 
表 7-12 绝缘 纸 (复合 销 ) 参数 
厚度 / 耐 热 | 纵向 抗 张 | 横向 抗 张 | 常态 击 穿 
名 称 号 或 代 组 成 途 
名 和 ERR mm R 等 级 | 力 /N J/N 电压 /kV i 
一 层 聚 酯 薄 E 22 HB $ 
E 20 ' 层 聚 酯 薄 
将 纸 复合 稍 6520 0.15 ~0.30 膜 、 一 层 绝缘 | E |180 ~330|120 ~300| 6.5~12 |Ë 26 2%. Wa uÉ Jë 
— 纸 〈 青 壳 纸 ) 绝缘 
用 于 B 级 电机 
一 层 聚 酯 薄 槽 绝缘 、 端 部 层 绝 
聚 酯 薄膜 下 ai RAS 
请 妹 市 息 台 儿 6530 0.17 ~0.24 膜 、 一 层 玻璃 | B |250~330|200 ~300| 8~12 | 缘 、 臣 间 绝 缘 和 衬 
as 漆 布 热 绝缘 。 用 于 湿热 
地 区 
用 于 B 级 电机 
聚 酯 薄膜 聚 一 层 聚 酯 薄 槽 绝缘 、 端 部 层 绝 
上 纤维 纸 复 | DMD 0.20 ~ 0.25 膜 、 两 层 聚 酯 | B |180 ~270|150 ~220| 10~12 | 缘 、 古 间 绝 缘 和 衬 
GEG] 纤维 纸 垫 绝缘 。 用 于 湿热 
地 区 
一 层 聚 酯 薄 HTF FREN 
聚 酯 薄膜 芳 
— 膜 、 两 层 芳香 绝缘 、 端 部 层 绝 
香 族 聚 酰 胶 纤 | NMN 0.25 ~0. 30 a 3 >90 >70 10 ~11 FN 、 
维 纸 复合 第 族 聚 酰胺 纤 缘 、 臣 间 绝 缘 和 衬 
6: 维 纸 热 绝缘 
聚 酰 亚 胺 薄 一 层 聚 酰 亚 用 于 再 级 电机 
膜 芳 香 族 聚 酰 胺 薄膜 、 两 层 槽 绝缘 、 端 部 层 绝 
NHN 0.25 ~0.30 k as H |130 ~280|100 ~210| 7~12 E 、 
胺 纤维 纸 复 芳香 族 聚 酰胺 缘 、 臣 间 绝 缘 和 衬 
合 箱 纤维 纸 热 绝缘 
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用 两 根 代用 时 的 方案 (0m [HU 
































DID 
DID 


DID 
DID 


DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 


DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 
DID 
DID 














DID 





DID 


DID 
DID 
DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 


DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 
DID 
DID 


























DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 


DID 
DID 


DID 
DID 
DID 
DID 
DID 
DID 












































a= RR RE EH ER BE ER EER RER RE RE EE 
号 已 | 上 日 日 | 日 日 | 日 日 | 上 日 日 | 日 日 | 日 日 | 日 日 | 日 日 | 上 日 日 | 日 日 | 日 日 
28 a EE EBR EE EE BE EE EE EE| | EE 
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第 二 节 HRA 


一 、 石 材 切割 机 系列 齿轮 参数 
表 7-14 石材 切割 机 系列 齿轮 参数 


























































































































大 齿轮 小 齿轮 I " w A 
机 型 — = 一 一 J 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
4100 33.5 12 15 16.5 8 14.5 41 19 都 带 销 
KA KM, 
CM4SB 35 12 12 16 8 14 43 18 n 
NAN EM 
4100NB 33 12 12.5 17 8 13 41 21 都 带 销 
日 立 110 32. 5 12 8.5 18 8 13 36 19 都 带 销 
细 仿 日 立 110 33 12 8 17.5 8 12.5 37 18 都 带 销 
仿 日 立 110 34 12 8 17 8 12. 5 30 14 都 带 销 
新 龙 110 35 12 15 18 8 14. 5 42 19 都 带 销 
新 良 明 110 32 14 10 17 8 11 39 20 都 带 销 
老 良 明 110 31.5 14 9.5 17 8 10.5 39 20 都 带 销 
大 齿 带 销 、 小 齿 
老 龙 110 33 12 12 18 8 | 12.5 37 19 — 
带 销 带 四 
牧 科 110 37 12 12 17.5 1 10.5 34 15 都 紧 配 
CM4SB2 36. 5 12 11.5 15 7 14 33 12 都 紧 配 
德 伟 110 34. 5 10 12 16.5 7 14 34 15 都 紧 配 
百 德 110 31. 5 12 8 16 8 12. 5 38 18 都 紧 配 
博世 110 34 11 8 17 8 15 40 17 都 紧 配 
欧 利 110 35 12 14.5 18 8 12 40 19 都 带 销 
浙江 110 34 12 13 16 8 12 39 17 都 带 销 
大 齿 紧 配 、 小 齿 
4140 33 12 10 17 8 12.5 41 19 asi 
带 销 
4107 48 17 17.5 45 左 斜 带 销 
大 齿 带 销 、 小 齿 带 
锐 奇 110 33 12 15 18 8 14.5 34 16 F. 
Hri [11] 
粗 耸 4100 33 12 15 18 8 14.5 34 16 都 带 销 
带 销 大 功率 110 35 12 12 17 8 14 43 18 都 带 销 
长 日 立 110 32 12 8 18 8 12. 5 36 19 都 带 销 
东芝 110 28. 5 12 8 25 左 斜 带 销 
长 捷 顺 110 34 12 13 16 8 12 41 18 都 带 销 
本 大 齿 紧 配 、 小 
短 日 立 110 33. 5 12 8 17 8 12. 5 41 19 s 
齿 带 销 
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二 、100mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
R 7-15 100mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 



















































































































































































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 一 一 一 一 一 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 m Ë 外 径 内 径 高 度 
大 具 带 销 、 小 齿 
日 田 100 45 10 16 20 8 13 35 14 
紧 配 
fb H H 100 45 10 16 20 8 13 35 13 都 带 销 
大 具 紧 配 、 小 齿 
9523 46 12 15 16 6 13.5 36 11 u 
紧 配 带 扁 口 
仿 9523 47 10 15 20 8 11.5 32 12 都 带 销 
大 具 带 销 、 小 齿 
日 立 100 43.5 11 12.5 19.5 8 13 35 14 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
新 日 立 100 45 11 14 14 6 11 39 10 Š 
紧 配 
博世 100 46 11.5 18 16 6 14 32 9 都 紧 配 
AEG100 52 17 13 16 6.5 17 43 11 都 紧 配 
、 KA, DA 
仿 AEG100 52 17 13 16 6.5 17 43 11 
紧 配 
、 Kia, DA 
MJH 100 44 11 18 20 8 13 35 14 lll ñi 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
老 启 洋 100 44 11 15 19 8 13 35 14 有 
紧 配 
新 启 洋 100 45 11 14.5 15 7 11 39 11 都 紧 配 
大 具 紧 配 、 小 齿 
9526 47 12 15 17 6 13 36 11 
紧 配 带 扁 口 
9500 46 12 13 20 8 12 35 14 都 带 销 
KA, DA 
9555 49 12 15 18 6 15 36 11 
紧 配 
新 东芝 100 45 10 14 15 8 17 36 11 都 带 销 
齿 博 世 100 46 11.5 18 16 6 14 32 9 都 紧 配 
KA, JSI 
良 明 100 50 10 17 18 8 11 31 9 
紧 配 
新 高 速 100 45. 5 12 14.5 18 7 15 34 9 都 紧 配 
有 大 具 紧 配 、 小 齿 
老 高 速 100 51.5 12 16 21 7 15 38 14 
带 销 
(r x 43 10 15 19 8 T 34 13 都 带 销 
( 短 奇 利 100) 
P 大 具 紧 配 、 小 齿 
扁 高 速 100 45.5 12 14.5 17 6 14.5 36 11 a ha Š 
紧 配 带 扁 口 


























































































































第 七 但” 常用 技术 数据 . 267 > 
( 续 
大 齿轮 小 齿轮 
机 型 EFE E 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 | 外 径 内 径 高 度 
6288 47 10 14 17 6 18.5 36 11 都 紧 配 
Kia, DA 
达 龙 100 47 12 14 18 7 12 37 和 
带 销 带 丝 扣 
大 齿 带 销 、 小 齿 
铁 02 -100 46. 5 10 15.5 21 8 9.5 33 13 
紧 配 
大 齿 紧 配 、 小 齿 
9523B 46 12 15 16 6 13.5 36 11 P 
紧 配 带 扁 口 
KAKE, DA 
牧 科 100 48 12 13 21 12 12 35 14 ü 
带 销 
大 具 带 销 、 小 齿 
9913 45 12 15 16 6 14 36 11 
紧 配 带 扁 口 
大 齿 带 销 、 小 齿 
9911 46 12 18 17 7 14.5 38 12 
紧 配 带 扁 口 
松下 100 45 10 13.5 17 8 12 36 11 都 紧 配 
ACC100 46 12 15 16 6 13.5 36 11 都 紧 配 
9916 46.5 10 15 19.5 8 12 33 12 都 带 销 
大 齿 带 销 、 小 齿 
LG604 47 12 13 16.5 8 12 37 11 
紧 配 
浙江 100 47 10 16.5 21.5 8 19 34 14 都 带 销 
9520 46 12 16 16 7 15 36 10 都 紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
日 久 100 43 11 19 18 8 13 37 15 
紧 配 
05 - 100 44 11 16 20 8 12 34 14 都 带 销 
大 齿 带 销 、 小 齿 
07-100 50 10 15 18 8 12 47 14 
紧 配 
大 齿 带 花 键 、 小 
带 花 键 东芝 100 | 45 10 14 16 8 16 36 11 i i 
齿 紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
日 立 F4 46 11 13 16.5 7 11 36 11 ai S 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
01 -100 46 10 17 21 8 9 40 17 
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三 、125mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
表 7-16 125mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 











































































































































































































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 一 一 一 一 一 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
德 伟 125 52 10 15 17 8 18 38 11 都 紧 配 
齿 带 销 、 小 齿 
铁 卿 07 -125 58 15 17 24 9 20 41 15 aii à 
紧 配 
浙江 125 48 14 17.5 23.5 10 18 32 15 都 带 销 
03 -125 57 15 19 20 9 14 43 14 都 带 销 
03 - 125 57 15 19 20 10 14 43 14 都 带 销 
04 - 125 56 15 16.5 24 10 14 43 14 都 带 销 
kA, 
麦 太保 125 50 10 12 17 15 39 11 ñ 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
日 立 125 54 12 13 18 9 13 43 13 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
新 日 立 125 45 11 14 14 6 11 39 10 
紧 配 
浙 》 大 齿 带 销 、 小 齿 
大 浙江 125 52 14 20 23 10 17 37 14 
紧 配 
博世 125 47 12 16.5 15. 5 8 14 35 9 都 紧 配 
田 岛 125 51 9 15 16.5 8 15.5 41 11 都 紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
日 田 125 45 10 14 15.5 6 12.5 37 11 
紧 配 
四 、150mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
表 7-17 150mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
大 齿轮 小 齿轮 " sw HH 
机 型 一 一 一 一 一 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
大 齿 带 销 、 小 齿 
牧 田 150 51 12 18 20 8 12 34 13 
紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
锐 奇 150 61 14 20 19.5 7 16. 5 41 11 
紧 配 带 扁 口 
大 齿 带 销 、 小 齿 
新 日 立 150 60 15 17 19 8 15 40 11 
紧 配 
德 伟 150 52 10 21 21 10 17 37 13 都 紧 配 
博世 150 51 11.5 17.5 15 7 17 37 9 都 紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
优 力 特 150 63 15 18 23 9 17 46 15 人 
紧 配 带 扁 口 
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( 续 ) 
大 齿轮 小 齿轮 、 
机 型 — - —— RAHAA | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
日 立 150 57 15 15.5 23 10 14.5 38 14 都 带 销 
、 大 齿 带 齿 、 小 齿 
神 川 150 57. 5 15 17 23 10 20 41 15 
紧 配 
龙 02 -150 58 15 18 24 10 14 41 15 都 带 销 
9016 52 12 19 20 7 15 35 11 都 紧 配 
03 - 150 58 15 17 24 10 14. 5 41 15 都 带 销 
大 齿 带 销 、 小 齿 
岛 150 50 12 18 19 15 35 11 
紧 配 
五 、180mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
表 7-18 180mm 角 向 磨 光 机 系列 齿轮 参数 
大 齿轮 小 齿轮 六 a 
机 型 一 一 = - —— 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
高 速 180 67 15 18 21 9 16 44 17 人 
紧 配 
新 日 立 180 76 15 17 28 10 21 42 14 都 带 销 
š KAI 8. JS 
Jè 02 - 180 75.5 16 26 25 J 22 56 13 、 
带 螺 纹 
日 田 180 72. 5 17 22 27 12 18 41 17 都 带 销 
仿 日 田 180 71. 5 15 21 25 10 19 43 14 都 带 销 
博世 180 77 14 22 28 10 23 53 17 都 紧 配 
G18SE3 78 15 18 27 10 21 45 15 都 紧 配 
大 齿 带 销 、 小 齿 
铁 鲫 05 -180 75 16 24.5 25.5 8 22 56 14 ee k 
< HE u L. 
大 齿 带 销 、 小 齿 
9067 77 17 23 25 9 19 49 15 
紧 配 带 扁 口 
大 齿 带 销 、 小 齿 
新 龙 180 69 15 21 24 8 25 43 12 — È 
< HE J E 
岛 180 74 15 22 23 10 17.5 44 都 带 销 
六 、255 系列 锯 铝 机 齿轮 参数 
表 7-19 255 系列 锯 铝 机 齿轮 参数 
大 齿轮 小 齿轮 xŠ 
机 型 EER - - — ARAA | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 
日 立 255 45 18 14 42 13 带 销 
伦 达 255 40 12 14 41 14 arga 
414 达 美 255 40 14 10.5 37 带 销 右 斜 
插头 式 达 美 255 40 14 11 37 带 销 右 斜 



































. 270 . 常用 电动 工具 维修 一 点 通 





























































































































( 续 ) 
大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
10 齿 达 美 255 40 12 12 41 带 销 右 侧 
薄 达 美 255 40.5 13 10 37 带 销 右 俐 
凹 达 美 255 40.5 14 14 37 带 销 右 俐 
东 田 255 39 15 13 29 带 销 厂 余 
达 美 255 40 13 14 37 带 销 右 侧 
东 宝 255 40 14 14 38 带 销 右 侧 
1030 47 17 18 41 A| Eh Ze] 
仿 1040 46. 5 17 17 42 A| Eh Ze I 
仿 1030 45 17 17 41 带 销 左 剑 
捷 顺 255 45 18 14 41 带 销 右 斜 带 
宝 达 255 40 12 14 41 带 销 右 斜 带 
三 洋 255 46 18 14 42 带 销 右 钢 
新 捷 顺 255 46 18 14 42 kus ESE 
良 明 254 39.5 20 13 29 带 销 左 侧 
1040 46.5 17 17 42 KEAR 
台阶 式 东 田 255 | 40.5 15 13 37 带 销 左 剑 
新 达 美 255 40.5 13 14.5 37 带 销 右 俐 
新 日 立 255 53 18 14 39 带 销 右 侧 
CC14 59 24 16 43 带 销 右 钢 
2414B 58 17 17 41 带 销 左 斜 带 上 四 
2414 56 20 18 54 Al Eh Ze I 
良 明 307 54 17 13 40 带 销 右 剑 









































+. 355 系列 型 材 切 割 机 齿轮 参数 
表 7-20 355 系列 型 材 切割 机 齿轮 参数 


























大 齿轮 小 齿轮 i "” sy sa 
机 型 — - 一 一 一 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 高 度 外 径 内 径 高 度 

高 速 355 57 20 18 42 带 销 右 斜 

浙江 355 (6 8) 带 销 右 斜 
Ë JII 

(9114) 捷 顺 PA i ig Ab 

355 (J) 
9514) 捷 顺 

( ) SM 63 17 16 带 销 左 斜 
355 (1018) 

新 龙 350 57 20 19 54 带 销 左 斜 

2416 74 25 22 53 带 销 左 斜 
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(ë) 
大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 

日 田 355 57 20 18 42 Al Eh Ze I] 
=ë 355 46 18 14 42 带 销 右 剑 
( 反 ) 三 洋 355 48 20 14 36 T Ri ZE šI 
南方 355 57 22 12 41 AR 
8 齿 57.5 20 18 42 kus ESE 
锋利 355 58 20 17 41 带 销 右 俐 
1440 58 20 19 41 Al Eh Ze I 
牧 田 355 56 20 19 54 kus ESE 

金盾 355 48 18 14 36 带 销 
浙江 9 齿 58 20 16 56 带 销 右 俐 
浙江 10 齿 58 20 16 56 带 销 左 侧 
浙江 11 齿 57 20 15.5 54 A] Eh Ze I 
H 355 59 20 14 43 带 销 左 剑 
E Jë 355 56. 5 18 17.5 42 带 销 右 例 









































八 、 工 程 钻机 (水钻 ) 系列 齿轮 参数 
表 7-21 工程 钻机 (水 钼 ) 系列 齿轮 参数 







































































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
锋利 水 外 52 20 14 53 40 49 40 29.5 
金 都 90 宝塔 
大 平板 69 19 18 66 带 销 
小 齿 24 11 19 21 带 销 
双 高 90 水 钻 32. 5 15 65 30 12 
大 平板 69 19 18 66 带 销 
小 齿 24 12 19 21 带 销 
双 高 100 宝塔 52 30.5 70 39 18 
大 平板 74 19 20 46 带 销 
DF320 宝塔 36.5 22 47 42 14 
大 平板 47.5 17 12 34 紧 配 
双 高 110 宝塔 40 25 75 38 17 带 销 
大 平板 57.5 19 17 43 
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九 、 冲 击 钻 系列 齿轮 参数 
表 7-22 冲击 钻 系列 齿轮 参数 


















































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
大 太湖 13 49 10 11 49 带 销 
浙江 16 45 11 8 23 125 39 43 10. 27 
IUE 16 44 11 16.5 38 43 37 花 键 
AEG500W 44.5 10 10.5 40 紧 配 
仿 AEG500W 45 10 10.5 40 带 销 
AEG131 45 10 10 41 紧 配 
20 冲 43. 5 12 12 34.5 16 44 52 17.41 
成 都 20 43.5 13 12 34 15 42 44 12. 41 
呼 市 20 48 12 11 38 17 49 47 15. 46 
日 立 127 45 9 8 39 紧 配 
新 款 日 立 13 42 12 10 26 14.5 38 38 11.41 
小 太湖 13 41 8 9 48 带 销 





























十 、 电 钻 系列 齿轮 参数 
表 7-23 电钻 系列 齿轮 参数 



















































































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
三 峰 10mm 
ETT 6mm 
呼 市 10mm 45 10 11 28 13.5 32 54 15.32 
呼 市 13mm 45. 5 15 11.5 | 35.5 | 12.5 40 56 15. 43 
04 -10A 44 12 15 25 12 38 53 13.3 
灵 虎 10mm 38 12 7 35 带 销 
博世 10mm 49 10 9.5 45 紧 配 
仿 博世 10mm 32 9 11 41 带 销 
国 日 6mm 
05 -6A 39 12 10.5 24 17 18 37 14.37 
神 川 10mm 40.5 12 11 38 带 销 
日 立 6. 5 29 8 6 53 紧 配 
日 立 10mm 43 12 9 39 紧 配 
新 日 立 10mm 42 12 10 36 14.5 38 38 11.41 
WH 6.5 29 9 7 55 紧 配 
6410 48.5 12 10 45 紧 配 
日 田 6.5 23 8 7 43 紧 配 
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( 续 
大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | BÆ | 外 径 | 内 径 | 高 度 
仿 日 田 6.5 24 9 8 43 带 销 
06 -6C 30 9 6 58 带 销 
05 -13 48 14 17 37.5 13 35 56 14.45 
浙江 13 45 14 13 36 12 40 52 12. 41 
5 W 36.5 10 13 41 带 销 
6 W 36.5 10 13 47 带 销 
6810 33 8 7 47 带 销 
启 洋 6. 5 24.5 8 6 46 紧 配 
08 -13 43 13 10 34 12 36 43 8.41 
大 16 56 14 14 39 14 42 41 8. 45 
青海 19 宝塔 46 15 63.5 44 11 
大 平板 69 19 18 66 带 销 
龙 19 宝塔 48.5 19 7 45 10 
大 平板 75 16 18 47 带 销 
博大 13 50 14 16 30.5 13 40 59 14. 36 
仿 日 立 6.5 30 9 6 35 
粗 齿 博 世 6. 5 29.5 8 8 33 紧 配 
仿 成 都 60 30 9 6 34 带 销 
锋利 6.5 29 9 6 55 带 销 
奇 立 6.5 29.5 9 6 55 带 销 
三 峰 6 33.5 9 9 20 14 35 37 14. 19 
优 力 特 10 41 10 11 48 
牧 科 6 
精 创 10 40 10 13 47 带 销 
大 盘 6 齿 齿轮 37 10 13 47 带 销 
德 伟 10 47 12 14.5 45 紧 配 
成 都 8C 42 9 13 49 带 销 
十 一 、 电 圆 锯 系 列 齿 轮 参数 
表 7-24 电 圆 锯 系列 齿轮 参数 
大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
C13 71.5 18 14 53 KMAR 
新 C13 69.5 18 16 51 KMAR 
5900 47 17 18.5 44 紧 配 右 斜 
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( 续 ) 
机 型 a 齿轮 项 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 | 高 度 | F 内 径 | 高 度 
仿 5900 45 17 18 41 紧 配 右 斜 
10 寸 台 锯 48 17 18 33 紧 配 右 斜 
C7 46.5 12 12 54 紧 配 右 斜 
新 日 立 185 44 12 11 46 紧 配 右 斜 
5800 39 12 12 44 紧 配 右 斜 
5806 41 12 12 47 紧 配 右 斜 
C9 53 18 14 39 紧 配 右 斜 
5103 73 20 20 64 紧 配 右 斜 
择 田 C7 44 15 11 42 紧 配 右 斜 
博大 C7 41 12 12 47 紧 配 右 斜 
5627 46. 5 12 12 41 紧 配 右 和 斜 
ËJ H 185 38.5 12 10 44 紧 配 右 斜 
牧 田 405 74 25 22 53 紧 配 左 斜 带 四 
牧 田 415 84 20 15 73 带 销 左 斜 
5606 40.5 12 10 47 紧 配 
无 销 子 5800 38.5 12 12 44 紧 配 
35 -1 31 9 13 29 带 销 右 斜 
十 二 、 曲 线 锯 系列 齿轮 参数 
表 7-25 曲线 锯 系 列 齿轮 参数 
机 型 和 — RR | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 内 径 | 高 度 | 外 径 内 径 | 高 度 
百 得 曲线 锯 42 7 14 50 ERI 
锐 奇 曲线 锯 43 12 22.5 43 HR 
日 立 曲线 锯 43 7 14.5 39 Al 
1581 44 13 22.5 37 HR 
4304 43 12 22 43 HR 
4300 41 8 24 51 ER 
小 博世 曲线 锯 | 34 8 17 39 HR] 
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十 三 、 其 他 系列 齿轮 参数 
表 7-26 其 他 系列 齿轮 参数 



















































































































































































大 齿轮 小 齿轮 
机 型 大 齿轮 齿 数 | 小 齿轮 齿 数 说 明 
外 径 | 内 径 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 高 度 
5016 56 16 12 53 左 斜 
良 明 460 57 10 13 43 Al 
锋利 2.5 32 10 8 24 19 35 29 
3200 38 12 10 46 紧 配 左 斜 
GV6000 33 12 8.5 41 带 销 右 和 斜 
日 田 抛 光 机 42 10 10 39 紧 配 右 斜 
9218SB 41.5 15 15 52 带 销 左 斜 
9218PB 47 15 15 36 21 42 44 
180 抛光 机 63 12 23 52 带 销 
百 得 180 抛光 机 | 69 17 29 55 紧 配 
日 立 180 抛光 机 | 57.5 15 22 46 带 销 
9401 44 12 12 13 54 40 11 
9403 45 14 10.5 14 45 43 12 
SB -110 48.5 12 9.5 14 62 45 12 
SB -75 
9901 53 10 9 10.5 44.5 67 12 
9402 44 12 12 42 带 销 
65A 中 此 60 41 43 
65A 大 平板 98 22 15 73 2 个 销 子 
0810 一 级 轮 56. 5 13.5 13 41 2 个 销 子 
40 Bie | 51.5 18 17 39 带 销 
5 -38D 'H1⁄8 51.5 50.5 43 
125 直 砂 小 平板 34 10 10 41 带 销 
9105 36. 5 12 12 47 带 销 
浙江 水 磨 机 67.5 16 24 14.5 10 41 48 8 
W sp ”转子 尺寸 参数 
一 、100mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-27 100mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 齿 轴 粗 活用 机 型 ki 
/mm | /mm | /m | /mm | /mm | /mm | /mm 
1 28 149 116 48 8 8 8 带 丝 
2 28 153 126 53 7 8 8 无 台阶 、 带 键 
3 28 155 122 56 6 8 8 带 丝 
4 29 153 121 55 6 8 7 有 台阶 、 带 丝 
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( 续 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 齿 轴 粗 适用 机 型 备注 
/mm | /mm | [mm | /mm | /mm | /mm | /mm 
5 29 154 127 52 7 10 8 有 台阶 、 带 键 
6 29 155 121 55 7 8 8 新 日 立 100 (4) 无 台阶 、 带 丝 
7 29 156 125 55 6 8 7 带 丝 
8 29 156 117 53 8 9 8 带 丝 
9 29 158.6 | 125 55 7 8 8 无 台阶 、 带 丝 
10 29 160 130 55 7 8 8 无 台阶 、 带 丝 
11 29 163 136 55 7 10 8 达 龙 100 (#5) 有 台阶 、 带 键 
12 29 167.6 | 136 56 7 8 8 达 龙 100 无 台阶 、 带 丝 
13 30 140 117 58 7 10 8 销 子 
14 30 145 117 53 7 10 8 有 台阶 、 带 键 
15 30 150 116 57 7 9 8 带 丝 
16 30 150 122 53 7 8 8 老 齐 立 100 带 丝 
17 30 150 116 55 7 9 8 细 龙 100 有 台阶 、 带 丝 
18 30 156 116 56 7 9 8 国产 100 带 丝 
19 30 156 116 55 7 9 8 有 台阶 、 带 丝 
20 30 159 127 54 6 8 6 带 丝 
21 30 160 | 129.6 | 55 6 8 8 无 台阶 、 带 丝 
22 30 161 130 55 6 8 8 带 丝 
23 30 161 129 54 7 8 6 有 台阶 、 带 丝 
24 31 147 118 49 8 10 8 销 子 
25 31 150 121 48 8 10 8 销 子 
26 31 152 | 122.4 55 7 10 7.4 有 台阶 、 带 键 
27 31 154 130 51 T 9 8 HTF, KE 
28 31 155 123 54 8 8 7 带 丝 
29 31 156.2 | 107.1 55 8 9 8 有 台阶 、 带 键 
30 31 157 120 49 8 8 8 “| 对 拼 东 芝 100 (新 ) 带 丝 
31 31 159 124 52 6 10 6 带 扁 、 带 丝 
32 31 165 | 126.5 49 7 8 8 无 台阶 、 带 丝 
33 31 165 144 55 7 9 6 带 丝 
34 31 166 133 53 7 8 8 带 丝 
35 31.4 147 118 49 8 10 8 有 台阶 、 带 键 
36 31.6 155 122 56 7 9 7 有 台阶 、 带 丝 
37 32 140 111 44 6 10 6 有 台阶 、 带 键 
38 32 143 115 49 6 9 8 有 台阶 、 销 子 
39 32 144 112 45 6 10 6 im F 



















































































































































































第 七 章 “常用 技术 数据 caT 

( 续 ) 

序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 齿 轴 粗 适用 机 型 备注 

/mm | /mm | [mm | /mm | ¿mm | /mm | /mm 

40 32 144 117 53 7 10 8 有 台阶 、 带 刍 

41 32 144 117 52 8 10 8 有 台阶 、 带 键 

42 32 144 124 48 7 10 8 带 丝 

43 32 145 116 44 7 10 7 长 朗 明 100 有 台阶 、 带 键 

44 32 146 115 48 7 9 6 中 丝 

45 32 146 115 49 7 9 6 中 丝带 

46 32 146 112 55 6 8 8 无 台阶 、 带 丝 

47 32 147 118 53 7 9 8 有 台阶 、 带 键 

48 32 149 117 49 7 10 6 带 丝 、 销 子 

49 32 150 116 50 7 9 8 带 丝 

50 32 150 113 40 6 8 7 有 台阶 、 带 丝 、 销 子 

51 32 150 116 50 7 9 8 有 台阶 、 带 丝 

52 32 150 110 49 7 8 7 带 丝 、 带 扁 模 

53 32 150.8 | 116.9 54 7 9 8 有 台阶 、 带 丝 、 带 键 

54 32 151 116.8 54 7 9 8 有 台阶 、 带 丝 、 带 键 

55 32 152 123 55 7 8 8 三 峰 100 (45) 销 子 

56 32 152 | 122.6 55 7 10 8 有 台阶 、 带 键 

57 32 152 | 122.7 55 7 10 JS 有 台阶 、 带 键 

58 32 152.5 | 119 59 7 9 8 带 丝 

59 32 153 125 46 8 8 7 带 丝 

60 32 153 116 49 7 7 7 无 台阶 、 带 丝 

61 32 154 121 51 8 8 8 带 丝 

62 32 154 127 53 7 10 8 销 子 

63 32 154 121 55 6 8 8 无 台阶 、 带 丝 

64 32 154 121 51 7 8 6 有 台阶 、 带 丝 

65 32 154 121 55 8 8 8 无 台阶 、 带 丝 

66 32 155 123 46 7 10 6 带 扁 

67 32 155 116 55 8 9 8 带 丝 

68 32 155 122 56 7 9 8 带 丝 

69 32 155 118 48 gl 9 8 有 台阶 、 带 键 

70 32 156 122 56 7 9 7 带 丝 

71 32 156 125 55 6 8 7 带 丝 

72 32 156 123 53 8 9 8 带 丝 

73 32 156 128 55 8 8 8 HT, KE 

74 32 156 122 46 6 9 8 带 丝 
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( 续 
[ROA] SK ADRE | Bots | EAR | FA | oil z 
ma AOE AN p - = pei _ 适用 机 型 备注 
75 32 156 122 55 6 9 带 丝 
76 32 156 116 55 8 9 带 丝 
77 32 156 127 55 6 9 销 子 
78 32 156 122 55 8 8 无 台阶 、 带 丝 
79 32 157 121 54.5 7 8 带 丝 
80 32 157 | 127.4 52 7 8 无 台阶 、 带 键 
81 32 157.6 | 126 55 7 8 无 台阶 、 带 丝 
82 32 158 124 54 6 10 AF22. T| 
83 32 158.4 | 127 55 6 8 无 台阶 、 带 丝 
84 32 158.5 | 126.6 55 6 8 有 台阶 、 带 丝 
85 32 159.5 | 124.5 56 7 9 铁 勿 02 - 100 有 台阶 、 带 丝 
86 32 160 128 55 6 8 新 日 田 带 丝 
87 32 160 | 124.6 | 55 J 8 带 丝 
88 32 161 127 55 7 8 无 台阶 、 带 丝 
89 32 162 129 50 6 8 带 丝 
90 32 162 127 55 6 9 有 台阶 、 带 丝 
91 32 163 | 123.4 50 7 9 有 台阶 、 带 丝 
92 32 164 125 50 7 10 带 扁 、 带 丝 
93 32 165 133 54 7 8 带 丝 
94 32 165 137 55 J 9 有 台阶 、 带 丝 
95 32 168 127 59 6 8 带 丝 
96 33 153 116 45 8 8 带 扁 、 带 丝 
97 33 154 122 52 7 9 带 丝 
98 34 153.4 | 121 55.3 7 8 有 台阶 、 带 丝 
99 34 157 125 54 7 8 无 台阶 、 带 丝 
100 34 160 118 45 7 9 带 丝 
101 35 155 127 43 7 8 新 博世 100 有 台阶 、 带 丝 
102 35 178.4 | 127 49 6 8 百 德 6288 无 台阶 、 带 丝 
103 35 178.4 | 140 49 8 8 无 台阶 、 带 丝 
Z, 125mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-28 125mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 ”| 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 齿 轴 粗 活用 机 型 各 注 
/mm /mm /mm /mm /mm | /mm | /mm 
1 32 152 122 55 7 10 6 销 子 
2 32 154 122 48 7 10 6 带 丝 
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(ë) 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 ”| 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 齿 轴 粗 活用 机 型 各 注 
/mm /mm /mm /mm /mm | /mm | /mm 

3 32 145.5 | 117.3 54 6 8 7 带 丝 、 带 台阶 、 带 键 
4 32 155 133 54 8 8 6 带 丝 、 销 子 

5 32 159 127 55 6 8 8 HT, KE 

6 32 159. 5 128 55 7 10 8 带 台 阶 、 带 键 

7 32 163 126 56 6 8 7 长 高 速 125 | 带 丝 、 带 台阶 、 带 键 
8 33 164 127 56 6 8 6 带 丝 、 销 子 

9 34 167 122 58 8 8 7 带 丝 

10 35 154 120 46 7 10 6 带 丝 、 带 台阶 

11 35 154 111 45 7 10 百 德 125 花 键 齿 

12 35 158 128 56 8 10 8 HT, KE 

13 35 163 123 42 7 8 8 长 波 珠 125 | 带 丝 

14 35 164 129 49 6 8 7 带 丝 

15 35 169 133 58 7 15 10 带 丝 

16 35 178 141 59 8 9 9 销 子 

17 35 187.6 135 57 6 8 8 无 台阶 、 带 丝 

18 35 187.6 199 57 7 8 8 无 台阶 、 带 丝 

19 35.4 176 134 50 7 10 10 带 丝 、 带 台阶 、 扁 槽 
20 | 35.5 180 141 60 8 9 8 带 丝 

21 36 169 133 56 7 15 9 带 丝 、 带 台阶 

22 38 159 129 50 7 10 带 丝 

23 38 162 126 57 8 10 8 峰 利 125 带 丝 、 带 扁 

24 38 172 130 54 7 12 10 带 丝 、 带 台阶 

25 39 168 131 55 7 12 9 带 丝 

26 39 169 131 53 g 12 10 带 丝 、 带 台阶 

27 41 163 135 56 7 9 8 带 丝 、 销 子 

28 41 170.5 128 52 8 12 10 带 丝 、 带 台阶 、 带 键 
29 41 172 130 50 8 12 7 带 丝 、 扁 槽 

30 41 172 136.8 47 8 10 9 带 台 阶 、 带 键 

31 41 175 135 51 8 15 10 带 丝 、 带 台阶 、 带 刍 
32 41 179 136 50 8 12 7 带 台阶 、 带 键 

33 41.3 178 142 50 8 12 10 带 台 阶 、 带 键 

34 | 41.5 173 128.5 50 8 12 7 带 丝 、 带 台阶 、 带 扁 
35 44 168 130 45 8 12 10 带 丝 、 带 台阶 、 带 键 
36 44 169 122 40 7 10 10 带 丝 

37 44 175 132 45 7 12 9 | 铁 卿 07 -125| 带 丝 、 带 台阶 、 
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三 、150mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-29 150mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 



















































































































































































序号 铁心 粗 / 总 长 /| 轴承 距 / | 铁心 长 /| 上 轴 粗 / | 下 轴 粗 / | 齿 轴 粗 / 活用 机 型 备注 
mm mm mm mm mm mm mm 

1 38 184 137 58 7 12 10 带 丝 

2 41 161 128 46 8 10 8 牧 田 150 HT, KE 

3 41 163 125 45 8 10 10 带 丝 

4 41 164 129.5 48 8 12 8 带 台阶 、 带 键 
5 41 165 127 50 8 9 7 带 丝 、 带 台阶 、 
6 41 165 127.7 45 8 12 7 WAR, AN 
7 41 169. 4 132 50 8 10 8 带 丝 、 带 台阶 、 
8 41 172 137 50 8 10 9 郎 明 150 销 子 

9 41 172 130 50 8 12 7 带 丝 、 扁 槽 

10 41 173 137 54 8 12 10 有 台阶 、 带 丝 
11 41 174 137.5 55 8 12 10 有 台阶 、 带 丝 、 带 
12 41 185 143 55 8 15 10 日 立 150 带 丝 、 销 子 

13 | 41.3 174 128.5 50 8 12 7 有 台阶 、 带 丝 、 
14 42 187 149 54 8 10 8 HT, KE 

15 44 178 135. 2 55 8 12 7 带 丝 、 扁 槽 

16 44 178 133 50 8 12 7 有 台阶 、 带 键 、 
17 44 179 141 55 7 12 9 FOR. +E 

18 44 184.6 | 141.4 54 7 12 9 有 台阶 、 带 丝 、 
19 54 194.3 151 50 10 12 12 无 台阶 、 带 键 

四 、180mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-30 180mm 角 向 磨 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
yE 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | Fj OHHH 活用 机 型 Pen 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm | /mm 

1 44 191 149 51 8 10 9 有 台阶 、 带 丝 

2 44 195 150 60 7 10 10 带 丝 

3 46 188 134 50 8 15 12 带 丝 

4 52 230 170 67 10 15 11 花 键 

5 53 208 156. 4 55 10 12 11 有 台阶 、 带 丝 、 带 
6 53 208 157 65 8 12 11 

7 53 213 156 56 10 12 11 带 丝 、 销 子 

8 53 222 171 60 10 12 10 带 丝 

9 53 223. 5 170 61 10 12 10 新 日 立 180 有 台阶 、 带 丝 、 带 
10 53 227 180 61 10 12 8 带 扁 、 卡 得 
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( 续 ) 
铁心 粗 / 总 长 / | 轴承 距 / | 铁心 长 /| 上 轴 粗 /| 下 轴 粗 /此 轴 粗 / sd Bk 
mm mm mm mm mm mm mm 
53 230. 7 182 60 9 15 10 EJ 02 - 180 有 台阶 、 带 丝 
53 234 176 65 10 12 11 带 丝 、 销 子 
53.6 208 157 50 10 10 10 无 台阶 、 带 丝 
54 192 148 46 10 12 9 有 人 台阶、 带 扁 
54 205 153 49 8 10 10 博世 180 无 台阶 、 带 丝 
54 218 160.4 63 8 10 10 带 丝 
54 220 167.5 61 8 10 10 无 台阶 、 带 丝 
54 223 187 61 8 10 10 带 丝 
55 215 157 45 8 15 10 有 台阶 、 带 丝 扁 模 
57 204 159 65 12 12 12 带 丝 
57 222. 4 173 60 9 15 9 有 台阶 、 带 丝 扁 模 
五 、 石 材 切割 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-31 石材 切割 机 系列 转子 尺寸 参数 
铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 Iis 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
40 157 127 50 7 9 8 波 珠 100 紧 配 
41 149 120 46 8 8 8 HT, KE 
41 150 121 50 8 9 8 仿 日 立 110 FE 
41 151 122 46 8 9 7.8 日 立 110 F 
41 151 123 46 7 8 8 内 丝 
41 151 118.4 46 8 9 8 有 台阶 、 带 键 
41 152 121 46 8 9 8 牧 田 100NB 销 子 、 卡 得 
41 155 118 50 7 8 7 三 键 、 台 阶 
41 156 125 46 8 9 8 新 日 立 110 (大 ) | 紧 配 
41 156 125 50 8 9 7.6 销 子 
41 156 125 51 8 9 7.6 销 子 
41 156 125 50 8 9 7.6 有 台阶 、 带 键 
41 158 131 52 7 9 8 F 
41 158 129.5 50 7 9 8 新 郎 明 110 有 台阶 、 带 键 
41 159 132.5 50 8 9 8 销 子 
41 160 125 50 8 12 9 12 带 齿 
41 161 131 51 8 9 8 HT, KE 
41 162 127 51 8 9 8 牧 田 4100NH 销 子 、 卡 得 
41 163 134 56 7 9 9 紧 配 
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( 续 ) 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 Iis 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

20 41 163 128.5 50 8 8 8 有 台阶 、 带 键 
21 41 163 127 50 8 9 7 有 台阶 、 带 键 
22 41 164 127 50 8 12 8 有 台阶 、 带 键 
23 41 165 135 53 8 10 8 HT., KE 
24 41 167 128 50 8 9 7 牧 科 110 带 丝 

25 41 167 128 50 8 9 7 有 台阶 、 带 键 
26 41 168 134 55 7 9 8 销 子 、 卡 得 
27 41 171 140 55 7 9 8 销 子 

28 44 166 126 42 8 12 7 紧 配 

29 | 45.5 187 154 67 9 8 8 带 刍 

30 46 185 154 71 9 9 8 销 子 

31 49 181 140 61 10 15 Ti 13 牧 田 4107 带 齿 

32 49 191 150 64 8 12 7 12 正 齿 

六 、 电 钻 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-32 ”电钻 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

1 29 125 100 35 6 7 6 JW 

2 30 119 103.5 34 7 9 7 9 EH 

3 30 120 91.6 32 6 7 5 7 EH 

4 30 133 101 40 6 8 7 5 青海 6 正 齿 

5 30 133 99 41 6 8 7 正 齿 

6 30 134 101 40 6 8 J 5 IEH 

7 30 135 103 39 6 8 7 6 IEH 

8 31 137 106 41 T 8 7 4 EH 

9 | 31.5 | 105.5 82 26 6 6 8 JW 

10 32 115 90 32 6 6 5 8 EH 

11 32 115 91 32 6 6 5 牧 田 6.5 正 齿 

12 32 115 92 26 6 7 6 6 JW 

13 32 115 92 27 6 6 5 8 正 齿 

14 32 115 91 26 6 6 5 8 JW 

15 32 120 90. 8 31 6 7 5 7 W 

16 32 120 97 30 6 6 6 7 正 齿 

17 32 121 90 31 6 8 5 7 反 齿 
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+. 255 系列 锯 铝 机 转子 尺寸 参数 
表 7-33 255 系列 锯 铝 机 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 Iis 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 46 173.5 135 43 8 12 9 12 Das] 
2 | 49.6 187 144. 5 50 10 12 9 12 WH 255 IEH 
3 50 187 147 50 10 12 9 12 东 宝 255 EH 
4 51 185 141 45 10 15 8 12 朗 明 255 正 齿 
5 51 216 169 69 10 15 6 12 正 齿 
6 52 173 131 37 12 12 9 12 达 美 255 RA 
7 52 175 140 37 10 15 9 12 JX W 
8 52 183 141 44 8 15 8 13 本 田 255 正 齿 
9 52 185 140 46 10 15 8 14 正 齿 
10 52 187 146 46 12 12 10 12 宝 达 255 JW 
11 52 197 149 46 10 15 9 11 妙 远 255 反 齿 
12 52 198 140 45 15 15 15 
13 52 224 179 67 10 15 7 11 IEH 
14 53 185 153 46 10 12 8 11 BEA 
15 53 187.5 | 144.5 43 10 12 9 12 8121 
16 53 197 150 45 10 15 9 12 捷 顺 255 JW 
17 54 174 130 47 12 12 9 12 仿 达 美 255 BEA 
18 54 183 141 52 10 15 9 12 牧 田 1040 EH 
19 54 186 144 54 10 12 9 11 仿 牧 田 255 正 齿 
20 54 186 146.3 50 10 12 9 11 IEH 
21 54 198 141 45 10 15 15 皮带 式 
22 54 200 154 50 10 15 8 12 IEH 
23 55 182 141 47 12 12 9 12 反共 
24 56 172 135 51 8 12 9 12 反共 
八 、355 系列 型 材 切割 机 转子 尺寸 参数 
表 7-34 355 系列 型 材 切割 机 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 NM 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 54 191 150 10 15 8 日 田 355 正 齿 
2 54 192 152 10 15 8 奇 立 355 正 齿 
3 | 51.5 205 161 12 15 8 浙江 8 齿 反 齿 
4 52 207 163 12 15 6 浙江 6 齿 反 齿 
Š 53 225 184 12 15 8 南方 355 反 齿 
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( 续 ) 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

6 52 213 165 10 15 7 妙 达 355 反 齿 

52 227 180 10 15 7 三 洋 355 JW 

8 49.5 190 148 10 15 11 木 田 2414 (11 齿 )| IEH 

9 54 194 153 9 15 7 牧 田 2414B IEH 

10 | 53.5 193 152 10 15 11 新 龙 350 正 齿 

11 53 203 160 12 17 8 日 立 CC14 (355) | 反共 

12 53 204 158 10 15 7 达 美 355 反 齿 

13 53 197 152 10 15 8 捷 顺 9114 反 齿 

14 53 198 152 10 15 10 捷 顺 9514 正 齿 

15 53 188 145 10 17 8 启 洋 355 JW 

16 | 49.5 187 146 10 15 J 新 牧 田 355 (1440)| EÑ 

17 51 195 146 10 15 9 良 明 355 反 齿 

18 | 49.5 195 146 10 15 6 牧 田 2416 (405) 

九 、 工 程 钻机 (水 钻 ) 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-35 工程 钻机 (水 钻 ) 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

1 45 170 134 50 8 9 8 8 正 齿 

2 46 169 134 51 8 9 8 8 正 齿 

3 49.5 184 148 56 9 12 9 12 正 齿 

4 50 185 145 53 9 12 12 北京 90 HT, KE 
5 52 182 145 55 10 12 8 12 IEH 

6 52 183 132 58 10 12 8 11 IEH 

7 52 193 145 56 9 15 9 15 EH 

8 52 197 155 65 10 12 11 金 都 # f. KE 
9 52 197.5 148 52 10 17 10 15 EH 

10 52 205 152 58 10 15 11 13 “| 双 高 110 (11 齿 ) | EÑ 

11 52 205 152 55 10 15 7 14 EH 

12 52 245 192 77 9 15 9 14 EH 

13 54 198 148 50 10 17 10 16 长 双 高 正 齿 

14 55 193 145 50 10 17 9 16 正 齿 

15 55 195 145 60 12 15 7 12 JW 

16 55 219 172 67 10 15 8 14 反共 

17 55 221.6 172 66 10 15 8 14 反共 
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( 续 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
18 55 223 173 66 10 15 8 14 反共 
19 57 207 160 66 12 12 7 10 正 齿 
20 57 212 159 61 12 12 J 12 JW 
21 57 224.4 178 70 12 15 7 10 W 
22 57 232 185 70 12 10 7 12 JW 
23 57 233 173 70 12 12 7 12 JW 
24 57 280 158 70 12 12 7 11 JW 
25 | 57.2 206 160 65 12 15 7 13 JW 
十 、 电 刨 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-36 电 刨 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 49 196 146 61 10 20 20 带 丝 两 坑 
2 49 206 154 69 10 20 20 空心 
3 50 163 130 50 10 12 12 实心 
4 50 207 153 70 10 20 20 空心 
5 51 161 132 45 10 12 12 实心 
6 52 207 154 55 9 20 20 空心 
7 53 177 142 51 8 12 12 实心 
8 53 235 69 10 20 20 空心 
9 54 206 153.5 70 10 20 20 空心 
10 54 213 160 61 10 20 20 空心 
11 32 147 14 45 7 10 10 1900B 带 丝 
12 32 154. 8 122 45 8 10 8 带 丝 
13 32 155 122 45 8 10 8 日 立 F20 带 丝 
14 35 151 117 50 7: 10 10 
15 | 35.2 149 120 45 7 8 8 反 丝 、 台 阶 
16 | 35.5 160 127 51 8 10 8 奇 立 带 丝 
17 36 156 122.6 45 8 10 8 带 丝 
18 36 160 126 50 8 10 8 带 丝 
19 38 151 112 42 8 10 10 带 丝 
20 38 159 119 47 8 12 10 光明 80 带 丝 
21 41 157 124 50 7 10 8 带 丝 
22 44 162 122 50 9 10 8 带 丝 
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( 续 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
23 44 165. 6 123 47 8 10 8 滑雪 90 带 丝 
24 44 172 144 51 8 12 10 带 丝 
25 45 164 123 48 8 10 8 带 丝 
26 46 171 132 50 8 12 10 峰 利 90 带 丝 
27 61 210 149 55 12 10 10 反共 
十 一 、 电 圆 锯 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-37 ” 电 圆 锯 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

1 41 143 112 41 8 10 9 10 反共 
2 41 150 117 41 8 9 8 8 牧 田 160 JW 
3 41 153 120 40 8 12 9 10 新 C7 Dan] 
4 41 157 123 45 8 12 11 11 JW 
5 41 157 122 45 8 12 8 11 日 立 C7 JW 
6 41 158 122 45 8 10 9 10 牧 田 5800 EA 
7 41 158 125 51 8 10 7 10 JW 
8 41 159 124 46 8 10 7 10 JW 
9 41 159 124 50 8 12 11 11 JW 
10 41 159.5 | 125.3 46 8 12 10 11 反 齿 
11 41 160 125 46 8 12 10 11 JW 
12 41 160 126 46 8 10 9 10 JW 
13 41 165 132 50 8 10 9 10 反共 
14 | 41.2 162 129 50 8 12 7 10 JW 
15 | 49.5 | 180.6 139 50 10 12 9 12 Das] 
16 50 177 132 51 10 15 10 13 反 齿 
17 50 177 130 50 10 15 10 13 牧 田 5103 反 齿 
18 50 202 154 71 10 15 8 14 反共 
19 53 187 141 51 10 15 8 14 日 立 C9 反共 
20 53 202. 4 159 57 12 17 8 14 反共 
21 53 203 159 66 10 15 8 14 反共 
22 53 216 168 65 10 15 8 14 8123 
23 54 180 137 50 10 12 9 11 仿 5900 反 齿 
24 | 54.4 181 140 50 10 15 7 7 JW 
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十 二 、 雕 刻 机 系列 转子 尺寸 参数 


表 7-38 有 屠 刻 机 系列 转子 尺寸 参数 








































































































































































































yE 铁心 粗 总 长 | 轴承 路 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 数 齿 轴 粗 适用 各 注 
S IN E 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 49.5 205 155 10 20 3612BR 
六 54 210 159 9 20 3612C 
3 54 206 155 10 20 仿 3612BR 
4 52 206 155 10 20 伦 达 3612BR 
5 | 49.5 158 124 10 12 3601B 丝 口 
6 | 49.5 186 134 10 20 3600H 空 ( 短 ) 不 党 
7 | 49.5 198 146 10 20 3600H 空 
8 53 176 143 10 12 H TR -12 丝 口 
9 | 49.5 | 163.5 131 10 12 3600 丝 口 
10 46 161 130 10 15 捷 顺 7112 ( 细 ) | ZH 
11 | 49.5 162 130 10 15 捷 顺 7112 (H) 丝 口 
12 51 162 133 10 12 良 明 罗 机 (Z) 丝 口 
13 53 232 159 10 20 良 明 罗 机 ( 空 ) 带 小 轴 
14 | 53.5 175 140 10 15 启 洋 罗 机 丝 口 
15 | 49.5 180 128 10 20 HWH 3601 (Z) 
十 三 、 模 具 电 磨 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-39 模具 电 磨 系列 转子 尺寸 参数 
Es 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 | 8” 齿 轴 粗 适用 各 注 
A CE 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 25 146 97 32 6 8 8 带 肖 
2 25 146. 5 86.9 30 6 8 8 正 丝 、 带 肖 
3 25 147 83 30 6 8 8 正 丝 、 带 肖 
4 | 26.5 130 74.5 30 5 10 8 正 丝 、 带 肖 
5 27 132 99 31 8 8 7 
6 28 140 106 30 7 10 10 带 丝 
7 30 124 103 40 7 8 8 
8 30 130 98 40 6 8 8 带 扁 
9 31 157 133 52 7 8 8 TE Jm R 
10 32 125 103 45 7 8 8 
11 32 131.3 100 30 6 8 8 
12 32 144 121 56 8 8 8 TE J R 
13 32 148 124 58 7 8 8 带 扁 
14 32 150 123 57 7 8 8 带 扁 
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( 续 ) 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 Iis: 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

15 32 150 121 59 7 8 8 Ju TE 

16 32 152 129 56 6 8 8 带 扁 

17 32 152.3 118 53.6 8 10 8 带 丝 

18 32 153 123 55 6 8 8 Ju TE 

19 32 158 129 55 6 8 8 

20 | 33.6 145 110 45 7 9 8 带 眼 

21 38 140.5 | 106.5 30 了 10 10 带 丝 

22 40 153 94 40 10 8 8 带 扁 

23 41 133. 4 84 34 8 8 8 带 丝 

十 四 、 曲 线 锯 系 列 转子 尺寸 参数 
表 7-40 曲线 锯 系 列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 

1 32 146 109 48/45 6 8 4 8 EA 

2 32 146. 5 119 54/45 7 8 4 7 JW 

3 32 147 115 53⁄45 7 8 5 7 JW 

4 | 33.5 154 119 54 7 9 5 田 岛 反 齿 

5 34 148 102 40 8 8 7 7 德 伟 IEH 

6 34 154 119 45 7 9 5 7 JW 

7 35 134 94 37 5 9 5 6 正 齿 

8 35 153 113 41 7 9 4 大 波 珠 反共 

9 36 159 119 40 7 9 7 8 JW 

10 36 160 120 36 8 10 8 9 JW 

11 39 148 113 43 7 8 4 6 W 

12 41 142 108 30 8 8 7 7 正 齿 

13 34 136 107.5 42 7 7 7 
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十 五 、 修 边 机 系列 转子 尺寸 参数 


表 7-41 修 边 机 系列 转子 尺寸 参数 





































































































序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 质数 齿 轴 粗 适用 £h 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 32 138 101 47 7 15 14 日 立 6A 空心 
2 32 148 113 46 T 15 14 3701 空心 
3 32 148 112 47 7 15 14 空心 
4 32 158 120 55 8 15 14 长 三 洋 空心 
5 32 161 123 54 j 15 14 空心 
6 33 148.5 | 114.4 47 7 15 空心 
7 33 153 118 46 8 15 定做 良 明 空心 
8 33 159 127 54 7 15 空心 
9 33 160 127 54 7 15 空心 
10 34 148 114 43 7 15 空心 
11 34 150 114 41 7 15 14 东京 636 空心 
12 35 148 114 44 7 15 14 空心 
13 33 161 126.6 54 7 15 14 正 丝 
十 六 、 直 砂 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-42 ” 直 砂 机 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 Iis: 齿 轴 粗 适用 备注 
/mm | /mm /mm /mm /mm /mm /mm 机 型 
1 38 165 125 54 7 12 8 11 JW 
2 40 170 129 56 8 12 10 11 W 
3 | 40.4 171 128 56 8 12 8 10 Bi 
4 49 175 134 51 10 12 12 11 W 
































十 三 、 圆 漆包线 并 联 代用 速 查 






























































表 7-13 圆 漆 包 铜 线 并 联 代 用 速 查 
用 两 根 代 用 时 的 方案 (1 ~16) /mm 
原 导 线 直 
pa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
和/mm 
dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 dl + d2 
Ae 0.15 0.14 0.13 0.13 0.12 0.12 
i 0. 06 0. 08 0. 09 0. 10 0. 10 0.11 
Dui 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 
` 0. 06 0. 08 0.10 0.11 0.12 
0.17 0.16 0.15 0.13 
0.18 
0.06 0. 08 0.10 0.12 
0:49 0.18 0.17 0.17 0.16 0.15 0.14 
i 0. 06 0. 08 0. 09 0. 10 0. 12 0. 13 
S30 0. 19 0. 18 0. 17 0. 16 0.15 0.14 
i 0. 06 0. 09 0.11 0.12 0.13 0.14 
özi 0. 20 0. 19 0.18 0.17 0.16 0.16 0.15 
i 0. 07 0. 09 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 
0:23 0.21 0. 20 0. 20 0. 19 0. 18 0. 17 0.16 
` 0. 09 0. 11 0. 12 0. 13 0. 14 0.15 0. 16 
Bs 0. 23 0. 21 0.21 0.20 0.19 0.18 
i 0. 10 0. 13 0. 14 0.15 0.16 0.17 
0 0.25 0.25 0.23 0.21 0.20 0.19 
i 0. 10 0. 11 0. 14 0. 17 0. 18 0. 19 
0. 27 0. 25 0. 23 0.21 
0. 29 
0.11 0.15 0.18 0.20 
ġa 0. 29 0. 27 0.27 0.25 0.25 0.23 
i 0.11 0.15 0.16 0.18 0.19 0.21 
o 0.31 0. 31 0. 29 0. 27 0.25 0.23 
i 0.11 0.12 0.16 0.19 0.21 0.23 

















































































































用 两 根 代 用 时 的 方案 (1 ~16) /mm 
原 导 线 直 
= 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
企 /mm 
dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 |dl+d2 | dl +d2 di+d2 | di +d2 | dl +d2 | dl+d2 dl + d2 
D5 0. 33 0. 33 0. 31 0. 29 0. 27 0.25 
i 0. 11 0. 12 0. 16 0. 20 0. 23 0.25 
.35 .33 0. 31 .31 :29 0.27 
0.38 
0.15 0. 19 0.21 0.23 0.25 0.27 
0.38 0.35 0.33 0.29 
0.41 
0.15 0.21 0.27 0.29 
PET 0. 41 0. 38 0. 38 0. 35 0. 33 0.31 
: 0.16 0.21 0.23 0.27 0.29 0.31 
0.44 0.41 0.38 0.35 0.33 
0.47 
s17 . 23 0. 29 .31 0. 33 
0. 47 . 44 0. 44 .41 0. 38 0.35 
0.49 
0.14 0.21 0.23 0.27 0.31 0.35 
gi 0. 49 0. 47 0. 44 . 44 0. 41 0. 38 0. 38 
: 0.14 0. 20 0.25 0.27 0.31 0.33 0.35 
E 0. 51 0. 49 0. 47 0. 47 0. 44 0. 44 0. 41 0. 38 
: 10 0.17 0.21 0.23 0.27 0.29 0.31 0.35 
055 0. 53 0. 51 0. 49 0. 47 0. 44 0. 41 
I . 19 . 21 0.25 . 29 0.33 0.38 
全 二 0.55 0.53 0.53 0.49 0.47 0.44 0.41 
i :15 0. 23 0.25 .29 0.33 0.35 0.41 
0.89 0.57 0.57 0.55 0.53 0.51 0.49 0.47 0.44 
i 0.15 0.16 0.21 0.29 0.29 0.33 0.35 0.38 

















































































































用 两 根 代 用 时 的 方案 (1 ~16) /mm 
原 导 线 直 
2A 1 2 3 4 | 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
企 /mm 
dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 di+d2 | di +d2 | dl +d2 | dl +d2 dl + d2 
d 0. 59 0. 59 0. 57 0. 55 0. 53 0.51 0.49 . 47 0.44 
i 0. 19 0. 20 0.25 0. 29 0. 35 0.35 0. 38 . 41 0. 44 
agi 0. 62 0. 59 0. 57 0. 55 0. 51 0. 49 0. 47 0. 47 
: 0.16 0.25 0.29 0.33 0.38 0.41 0.41 0.44 
a 0. 64 0. 62 0. 62 0. 59 0. 57 0.55 0. 53 0. 53 0.51 0.49 0.47 
' 0.20 0.25 0.27 0.33 0.35 0.38 0.41 0.44 . 44 0. 44 0. 47 
dred 0. 67 0. 64 0. 62 0. 59 0. 59 0. 57 0. 55 0. 53 0. 53 0. 51 0. 49 0. 49 
: 0.17 0.27 0.31 0.35 0.38 0.38 0.41 0.44 0.47 0.47 0.47 0.49 
二 0. 69 0. 67 0. 64 0. 62 0. 62 0. 59 0.57 0.55 0.53 0.53 0.51 
i 0.21 0. 21 0. 33 0. 35 0. 38 0. 41 0. 44 0. 47 0. 49 0. 51 0. 51 
Bd 0.72 0.69 0.67 0.64 0.62 0.59 0.57 0.55 0.53 
i 0.17 0.27 0.31 0.38 0.41 0.47 0.49 0.51 0.53 
jar 0. 74 0. 74 0. 72 0. 69 0. 67 0. 64 0. 62 0. 59 0. 59 0. 57 0. 55 
: 0.21 0.23 0.27 0.35 0.38 0.44 0.47 0.49 0.51 0.53 0.55 
ET 0. 77 . 74 0.72 0.69 0.64 0.62 0.59 0.57 
i 0.21 0. 31 0.35 0. 41 0. 49 0.51 0.55 0.55 
is 0. 80 . 80 0.77 0.72 0.69 0.69 0.67 0.64 0.62 0. 59 0.59 
i 0.21 0.23 0.31 0.41 0.44 0.47 0.49 0.53 0.55 0. 57 0. 59 
ET 0. 83 0. 80 0.77 0.74 0.72 0.69 0.67 0.67 0.64 0. 62 
` 0.23 0.31 0.38 0.44 0.47 0.51 0.53 0.55 0.57 0. 59 
E 0. 86 0. 86 0. 83 0. 80 0. 77 0. 74 0. 72 0. 69 0. 69 0. 67 0. 64 0. 64 
: 0.27 0. 29 0.35 0.41 0.47 0.51 0.55 0.57 0.59 0. 62 0.62 0.64 


























































































































用 两 根 代 用 时 的 方案 (1 ~16) /mm 
原 导 线 直 
径 / 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
mm 
dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 | dl +d2 di+d2 | dl +d2 | di +d2 | dl +d2 | dl +d2 dl + d2 
jo 0. 90 0. 90 0. 86 0. 83 0. 80 .77 .74 0. 74 0. 74 0.72 0.69 0.67 
i 0. 23 0. 25 0. 35 0. 41 0. 47 0. 53 0. 53 0.55 0.57 0.59 0.62 0.64 
Og 0.93 0.93 0. 90 0. 86 0. 96 .83 . 80 0. 80 0.77 0. 74 0. 74 0. 72 0.72 0. 67 
: 0.23 0.25 0.33 0.41 0.44 0.49 0.53 0.55 0.57 0.59 0.62 0.62 0.64 0. 67 
E 0. 96 0. 93 0. 93 0. 90 0. 86 0. 83 0. 83 0. 80 0. 80 0.77 0. 74 0. 72 
i 0.29 0.35 0.38 0.44 0.51 . 55 57: 0.59 0.62 0.64 0.67 0. 69 
1 64 1.00 0. 96 0. 96 0.93 0.90 0.86 0.86 0.83 0.80 0.77 0.77 0.74 
i 0. 29 0. 38 0. 41 0. 47 0. 53 -57 59 0. 62 0. 67 0. 69 0. 72 0. 74 
iog 1. 04 1. 04 1. 00 0. 96 0. 93 0. 90 0. 90 0. 86 0. 83 0. 83 0. 80 0.77 0.77 0.74 
i 0. 20 0. 21 0. 35 0. 44 0. 51 -55 S7 0. 62 0. 64 0. 67 0. 69 0. 72 0. 74 0. 74 
TOR 1.06 1. 04 1. 00 0. 96 0. 96 0. 93 0. 90 0. 90 0. 86 0. 86 0. 83 0. 80 0. 80 0. 77 0. 77 
i 0.21 0. 29 0. 41 0. 49 0. 51 0. 55 0. 59 0. 62 0. 64 0. 67 0. 69 0. 72 0. 74 0. 74 0. 77 
1213 1. 08 1. 08 1. 06 1.06 1.04 1.00 0.96 0.96 0.93 0.90 0. 86 0.83 0.83 0. 80 0. 80 
i 0. 29 0. 31 0. 35 0. 38 0. 41 0. 51 0. 57 0. 59 0. 62 0. 67 0. 72 0. 74 0.77 0.77 0. 80 
iIe 1.12 1. 08 1. 08 1.06 1. 04 1.00 0. 96 0. 96 0. 93 0. 90 0. 86 0. 86 0. 83 0. 83 
: 0.31 0.41 0.44 0.47 0.51 0.59 0.64 0.67 0.69 0.74 0.77 0. 80 0.80 0.83 
i20 1.16 1. 12 1. 12 1. 08 1.06 1.06 1.06 1.04 1.04 1.00 0.96 0.93 0.90 0. 86 0. 86 
i 0.31 0.41 0.44 0.53 0.55 0.55 0.57 0.59 0.62 0.67 0.72 0.77 0. 80 0. 83 0. 86 
ros 1. 20 1.16 1. 12 1. 12 1. 08 1. 08 1.06 1.04 1.00 1.00 0.96 0.93 0.90 
i 0.35 0.47 0.55 0.57 0.62 0.64 0.67 0.69 0.74 0.77 0. 80 0.83 0.86 
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十 七 、 电 剪刀 系列 转子 尺寸 参数 


表 7-43 电 剪 刀 系 列 转子 尺寸 参数 












































































































































序号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 负 承 距 /mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm 齿 数 A/m 适用 机 型 | 备注 
1 30 140 107 50 6 8 7 8 正 齿 
2 30 141 110 52 6 8 7 8 正 齿 
3 32 140 108 45 6 8 7 8 正 齿 
4 35 147 113 35 7 8 7 8 EÑ 
十 八 、 吸 尘 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-44 吸 尘 机 系列 转子 尺寸 参数 
序号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 坦承 距 ]mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm 齿 数 AA mm 适用 机 型 | 备注 
1 46 111 78 21 9 9 8 带 丝 
2 46 111 80 25 9 9 8 带 丝 
十 九 、 振 动 棒 系 列 转子 尺寸 参数 
表 7-45 振动 棒 系 列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 /mm 总 长 /mm | 铀 承 距 Zmm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm| 82 Am 适用 机 型 | 备注 
1 38 210 130 54 7 15 14 带 丝 扁 
2 41 158 124.5 49 8 10 6 10 JW 
DEA 
3 50 224 144 54 9 15 15 i 























二 十 、 拉 钾 系 列 转子 尺寸 参数 
表 7-46 ” 拉 锣 系列 转子 尺寸 参数 

















































































































序号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 轴承 距 /mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm| ”人 齿 数 A/m 适用 机 型 | 备注 
1 35.6 136 103 41 6 9 7 8 反 齿 
二 十 一 、 电 锤 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-47 电 锤 系列 转子 尺寸 参数 
序号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 轴承 距 /mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm| A A/m 适用 机 型 | 备注 
1 32 142 108 41 6 8 5 8 反 齿 
2 32 144 104 40 6 10 4 7 AEG500 | 钢 套 
3 32 146 107 41 7 10 5 8 JW 
4 32 151 117 45 7 8 4 7 牧 田 1600 | 正 齿 
5 33 137 97 41 7 9 4 7 反 齿 
6 35 145 112 40 8 8 5 7 JN 
7 35 147 114 40 8 8 5 7 反 齿 
8 35 148 111 44 7 10 6 10 德 伟 电 锤 | WE 
9 35 149 119 40 8 12 6 9 JW 
10 35 153 115 43 7 9 6 7 BHH 24 | 正 齿 
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( 续 ) 
序号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 轴承 距 /mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm| ”人 齿 数 A/m 适用 机 型 | 备注 
11 35 153 116 42 7 9 4 9 博世 600 | RA 
12 35 153 111 42 7 9 5 7 博世 18 -2| 反 齿 
13 35 153 112 42 7 9 7 8 EÑ 
14 35 153 114.4 42 7 9 4 7 JW 
15 35 160 129 43 7 8 8 8 博世 4DSC| F 
16 35 160 122 42 7 8 7 ZS fü 
17 35 163.5 116.7 43 7 9 6 7 EÑ 
18 38 158 122 50 8 10 7 8 EH 
19 38 159 125 54 7 9 8 9 EÑ 
20 38 163 129 54 7 12 10 11 BA 
21 38 170 123 49 8 12 9 12 南方 22 | 反 齿 
22 40 149 117 36 7 10 6 9 BA 
23 41 131 103 30 6 10 6 8 日 立 16 | 反 齿 
24 41 139 109 36 8 12 6 10 03 -22 | RÄ 
25 41 145 109 31 8 12 7 10 牧 田 2210 | A 
26 41 150 119 46 8 12 6 11 龙 牌 26 | DN 
27 41 150 119 45 8 12 6 11 JW 
28 41 151 117 44 8 10 8 8 EÑ 
29 41 151 119 46 8 12 6 11 BA 
30 41 160 127 50 8 12 7 10 HA 
31 41 166 132 45 8 12 7 10 正 齿 
32 41 168 126 50 8 15 7 12 正 齿 
33 41 169 125 46 10 15 8 13 WW 
34 41 169 125 44 10 15 8 13 WW 
35 41 169 125.4 45 10 15 8 12 日 立 38 | Ñ 
36 42 123.7 93 45 7 9 6 7 EÑ 
37 43 144 114 37 7 12 6 10 BA 
38 44 173 125 50 8 12 9 12 长 春 26 | RÄ 
39 44 173 116 51 8 12 9 12 JW 
40 45 183 146 42 10 15 7 12 EÑ 
41 45.8 150 119 47 8 12 5 10 BA 
42 46 185 132 36 8 12 7 11 HA 
43 49 168 126 30 10 12 7 11 BA 
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—+—. PARAITRE 
表 7-48 电 久 系列 转子 尺寸 参数 

























































































































































































































































































序号 ”铁心 粗 /mm| 总 长 /mm 轴承 距 /mm 铁 心 长 /mml 上 轴 粗 /mml 下 轴 粗 /mm 齿 数 A/mm 适用 机 型 | 备注 
41 165 124.3 42 8 12 7 11 EÑ 
53 195. 8 151 45 12 17 9 15 JW 
54 208 147 40 10 20 7 12 WW 
57 198 152 41 12 15 6 13 JW 
57 213 152 43 12 15 6 6 BA 
二 十 三 、 电 链 锯 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-49 ” 电 链 锯 系列 转子 尺寸 参数 
这 号 ”铁心 粗 /mm 总 长 /mm 撮 承 距 /mm 铁 心 长 /mm 上 轴 粗 /mm 下 轴 粗 /mm 齿 数 A/m 适用 机 型 | 备注 
50 167 130 51 10 12 9 11 EA 
46 175 155 52 10 12 8 11 EÑ 
54 167 131 40 10 12 9 11 EÑ 
二 十 四 、 砂 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-50 ” 砂 光 机 系列 转子 尺寸 参数 
序号 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 3 齿 轴 粗 活用 机 型 备注 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 
32 105 75.5 23 6 12 8 
32 125 105 30 7 12 8 带 扁 
32 125 87.5 32 7 12 8 有 台阶 
32 135 95 35 7 10 7 
32 136 109 35 7 10 7 IEH 
32 140 101 35 6 8 6 带 丝 
34 125 87 30 7 12 11 内 丝 扁 槽 
35 110 80 22 7 8 带 扁 
35 143 102 25 7 7 
41 135 103 28 8 10 10 带 丝 
45 144 108 36 8 12 8 11 IEH 
二 十 五 、 砂 带 机 系列 转子 尺寸 参数 
表 7-51 砂 带 机 系列 转子 尺寸 参数 
ya 铁心 粗 | 总 长 | 轴承 距 | 铁心 长 | 上 轴 粗 | 下 轴 粗 M 齿 轴 粗 活用 机 型 备注 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 
1 41 165 115 41 9 10 10 
2 49 145 104 32 10 10 10 
3 49 151 104 32 10 10 10 
4 49.6 151 104 31 10 10 10 
5 53 181 126 36 10 10 10 两 头 带 丝 
6 54 148 106. 6 31 10 10 10 
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二 十 六 、 抛 光 机 系列 转子 尺寸 参数 


表 7-52 抛光 机 系列 转子 尺寸 参数 
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1 32 105 75 21 6 9 7 7 带 扁 
2 35 130 100 30 7 8 7 7 正 齿 
3 41 157 116 45 8 12 11 10 B 
4 41 165 124 45 8 17 7 7 正 齿 
5 41 169.3 129.7 51 7 12 6 HE EH 
6 41 170 130 54 8 112 6 HE 正 齿 
7 41 178.4 136 55 8 12 6 锥 EA 
8 42 170 130 58 8 12 6 螺旋 装 正 齿 
9 44 174 132 54 8 12 6 锥 正 齿 
10 46 144 108 36 8 12 8 12 B 

二 十 七 、 水 磨 机 系列 转子 尺寸 参数 

表 7-53 水磨 机 系列 转子 尺寸 参数 
总 长 轴承 是 小 长 J ih He tahy 

1 41 185 136.7 59 8 12 7 10 HA 
2 38 156 129 51 7 10 7 带 丝 

二 十 八 、 电 扳手 系列 转子 尺寸 参数 

表 7-54 ” 电 扳 手 系列 转子 尺寸 参数 

1 30 135 99 40 6 7 8 6 HA 
2 32 136 99 37 9 8 6 7 HEA 
3 38 160 115 45 7 10 6 9 HA 
4 41 131 104.5 54 7 8 8 HA 
5 41 165 131 56 8 12 9 11 HA 
6 41 173 131 56 8 12 7 11 HEA 
7 44 188 136 51 8 12 6 10 HEA 
8 32 137 99 43.5 6 8 6 8 塑 风 叶 
9 35 155 115 43 8 10 9 10 铁 风 叶 

二 十 九 、 其 他 系列 转子 尺寸 参数 

表 7-55 其 他 系列 转子 尺寸 参数 
序号 | 铁心 粗 /mm | 总 长 /mm | 轴承 距 /mm | 铁心 长 /mm | 上 轴 粗 /mm | 下 轴 粗 /mm | 适用 机 型 备注 

1 38 156 130 7 10 水 磨 机 丝 口 
2 34 136 117.5 6 7 封包 机 F 
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一 、 电 钻 (220V/50Hz) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-56 电钻 (220V/50Hz) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 


电动 工具 用 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 






















































































u nR 额定 转 定子 定子 线 模 转子 B Hl) 
站 出 ES 
E 功率 PEE 持续 Í 外 径 | 内 径 | 铁心 长 | AR | 线 径 | 每 极 | K 宽 厚 线 径 | 每 槽 导 | 每 绕 
e FE 、 和 1 心 长 | AR | R | 每 < 7 线 径 | 每 槽 导 | 每 绕 " 
h a a T sad ea ha ode wO T a AE ERT SA | WE | 片 数 | 牌号 | 尺寸 mm 
/W 率 / % Cn /mm /mm | 上 度 /mm| /mm /mm E% /mm /mm /mm /mm 体 数 HHB P 
r/ mn 
12000 | 60.4 | 35.4 0.3 | 0.38 | 244 42 | 35.5 DS74 | 6.5 x4.3 
/870 | 60.8 | 35.3 0.35 | 0.31 | 256 41 31 DS8 6 x4.3 
80.3 0.9 | 40 5000 34 6 9 0.23 | 252 42 |1-5 2 
I 60.6 | 35.4 0.4 | 0.31 | 262 42 36 DS83 | 6.5 x4.3 
/940 
10800 
130 | 1.2 pn 73 41 40 0.38 | 198 46 43 7 12 | 0.27 | 156 26 |1~6 | 36 12 x5 
0 40- 100 0. 35 DS8 
140 | 1.4 75 | 42.7 | 37 0.44 | 170 43 | 36.5 6 13 | 0.29 | 144 24 |1-7 | 39 4x8 
9750 
180 | 1.9 84.5 0.4 180 54 43 0.38 | 132 22 
/390 
52 a 
185 | 1.8 | 40 | 10000 150 44 8 i. 1-6 | 36 
3 o 85 | 46.3 | 45 | 0.35 | 0.51 53 138 23 DS8 12x5 
1.95 á 164 54 43 0.35 
204 8500 
2.2 | 60 84.7 0.425 140 9 13 120 20 |1-7 | 39 
/442 
8500 
6|240 | 2.5 | 60 . 95 |50.9 | 46 0.3 | 0.62 | 140 9 13 | 0.41 | 102 17 1~7 | 39 DS8 12 x5 
9000 
330 | 3.0 | 40 9 95 54 48 | 0.45 | 0.72 58 58 8 15 | 0.51 84 14 |1-7 | 4 | DS74 | 15.5x5 
9 
9000 0.77 
440 | 3.6 | 60 102 | 58.7 | 46 | 0.50 100 15 |0.47 | 72 12 |1~7 | 45 DS8 16 x5 
/330 /0. 83 
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—. J1Z/El J1Z2 系列 电钻 (220V/36V) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-57 J1Z/E]J1Z2 系列 电钻 (220V/36V) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 



















































































定子 转子 电 刷 
型 号 外 径 内 径 “| 铁 na AR 线 径 每 极 线 径 每 模 每 圈 _ 
= 和 和 心 长 度 | AR 线 和 每 线 和 每 每 区 
NV š .| W P. ee | 节 距 | 片 数 | 牌号 尺寸 /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm 臣 数 /mm 线 数 žr 
J1Z -6 220 6l 35.3 34 0.35 0.31 255 9 0. 23 228 38 1-5 27 D374L 6x4.3 
JIZ -13 36 2 x0. 56 42 9 2 x0. 42 42 7 1-5 27 D374L 8x6.3 
85 46.3 45 0.4 
J1Z -13 220 0. 50 190 12 0. 33 72 18 1-6 24 D374L 8 x6.3 
J1Z -19 36 3 x0.71 25 12 0.53 +0.67 24 6 1~6 24 D374L 16 x5 
102 58.7 46 0.5 
J1Z -19 220 2 x0. 56 120 15 0. 47 12 12 1 ~8 45 D374L 16x5 
J1Z -23 220 102 58.7 46 0.5 2 x0. 56 120 15 0. 53 72 12 1 ~8 45 D374L 16x5 
回 J1Z2 -4 220 56 31 38 0.35 0.33 247 9 0.23 216 36 1-5 27 D374L 5.6 x4 
回 J1Z2 -6 220 56 31 38 0.35 0.33 248 9 0.23 216 36 1-5 27 D374L 6.5 x4 
E] J1Z2 -10 36 2 x0. 57 40 9 0. 57 36 6 1-5 27 D374L 6x4.3 
62 35 38 0.4 
回 J1Z2 -10 220 0. 42 9 0. 27 192 32 1-5 27 D374L 6x4.3 
回 J1Z2 -13 36 3 x0.56 36 9 2 x0.47 30 5 1-5 27 D374L 8x5 
71 39 50 0.45 
回 J1Z2 -13 220 0. 49 185 11 0.33 120 20 1-6 33 D374L 8x5 
[|] J1Z2 -16 36 3 x0. 72 29 11 2 x0. 59 18 9 1 ~6 33 D374L 12.5 x8 
90 51 52 0.6 
E] J1Z2 -16 220 2 x0. 49 134 19 0. 49 52 13 1~10 38 D374L 12.5 x8 
回 J1Z2 — 19 220 90 51 52 0.6 2 x0.47 146 19 0. 47 56 14 1 ~10 38 D374L 12.5 x8 
回 J1Z2 -23 220 90 51 52 0.6 2 x0. 56 134 19 0. 50 52 13 1 ~10 38 D374L 12.5 x8 




















注 ; 使 用 漆包线 牌号 为 QZ -2， 表 中 空 
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格 为 多 个 文献 不 符 ， 故 未 填 。 
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(36V/110V) 电动 机 绕组 的 技术 数据 
表 7-58 电钻 (36V/110V) 电动 机 绕组 的 技术 数据 













































































































































































最 大 钻 孔 直径 电压 电流 定子 转子 换 向 器 
/mm s š /A 每 极 吴 数 线 径 /mm 节 距 FERT ZRA 每 绕组 古 数 线 径 / mm 片 数 
6 110 1. 85 131 0. 44 1-5 126 21 0.33 27 
6 36 5.6 42 2 x0.55 1-5 42 7 2 x0.41 27 
10 110 2.4 100 0.55 1~6 78 13 0. 38 36 
10 36 7.2 35 2 x0. 66 1-6 26 6.5 0.69 24 
13 110 3.7 75 0. 69 1-6 72 12 0.51 36 
13 36 11 25 3 x0. 69 1-6 24 6 0.51 +0. 69 24 
19 110 7.2 60 0. 51 +0. 55 +0. 77 36 9 0. 44 +0. 47 30 
注 : 表 中 空格 为 多 个 文献 不 符 ， 故 未 填 。 
四 、 冲 击 电钻 (Z1J/ 回 Z1J 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-59 冲击 电钻 (ZIE Z1J 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
型 号 — naa 气 院 线 径 每 极 线 径 下 槽 每 图 yw 电 刷 尺寸 / 
F K 度 UR 线 径 F 线 径 / 每 每 i 1 本 /mm 
V |#H&/mm 内 径 /mm a O 楼 数 p C | 节 距 | 片 数 
/mm /mm /mm HH 2 mm 线 数 牙 数 
Z1J-13 220 62 35 38 0.45 0.42 240 9 0.28 192 32 1-5 27 4.3 x6 
E] Z1J - 10 220 56 31 38 0.35 0.35 240 9 0.25 186 31 1-5 27 4x6.5 
回 Z1J - 16 220 62 34.1 38 0.35 0.42 200 9 0.29 162 27 1-5 27 4x6.5 
五 、 角 向 磨 光 机 ( 回 S1M 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-60 和 角 向 磨 光 机 (ESIM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
oz B B lil 
型 号 | 外 径 内 径 / | 铁 Sa =R 线 径 每 极 线 径 usi 线圈 F ` 
` k= 径 / 径 / VIIN 长 RE 3/ = 4 f = 4 FTA 线圈 ë 
v | w .| 档 数 | 二 | Ph | 片 数 | 牌号 | 规格 /mm 
mm mm / mm mm mm lB 2 mm 线 数 m% 
E| SIM -100| 220 370 56 31 55 0.35 0.41 175 9 0. 29 150 25 1-5 27 D374L | 4x6.5 
回 SIM -125| 220 580 71 39 52 0.45 0.55 138 11 0.38 102 12 1-6 33 D374L 5x8 
E| SIM -180| 220 1700 90 51 76 0. 60 2 x0. 64 80 19 0.64 32 8 1 ~10 38 D374L | 5.5 x16 
E] SIM -230| 220 1700 90 51 76 0.60 2 x0. 64 80 19 0.64 32 8 1 ~10 38 D374L | 5.5 x16 
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A. BA (EMIB 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 























































































































































































































表 7-61 EEJ (I M1B 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
定子 转子 电 刷 
外 径 内 径 / | 铁心 长 度 | AR 线 径 极 线 径 r] 线圈 T 
径 / 径 / 心 长 度 | AW 线 径 / 每 线 径 / FB 线圈 
V w LE 节 距 | 片 数 W 规格 / 
mm mm /mm mm mm mE Ži fi 数 mm 线 数 臣 数 i Mg 风格 w" 
M1B -60/1 400 62 35 42 0.45 0. 41 210 9 0. 29 168 28 1-5 27 D374L 6.5 x4 
M1B -80/2 640 80 45 48 0. 50 0. 59 144 11 0. 44 102 17 1~6 33 D374L 6.5 x4 
+. El Z1C 系列 电 锤 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-62 [E] ZI1C 系列 电 锤 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
定子 转子 
电压 / | 功率 / 一 一 ere TE Pa papa EN m 换 向 器 |” 电 刷 规格 
Ag y S 外 径 / 内 径 / | 铁心 长 度 | AR 线 径 / 每 极 MW 线 径 / 每 楷 线圈 入 中 片 数 me 
mm mm /mm mm mm mE% mm 线 数 E% 
a| ZIC -16 480 71 40 36 0.45 0. 47 180 11 0. 35 40 20 1~6 33 8x5 
可 Z1C -22 220 520 71 39 56 0.45 0.50 190 11 0. 38 96 24 1 ~6 22 8 x5 
可 Z1C -26 520 80 45 42 0.45 0.57 160 11 0.41 32 16 1 ~6 33 8 x5 
A RAH ( 回 M1Y 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-63 BAH (I| MY 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
定子 转子 电 刷 
型 号 a kaq 外 径 内 径 ROKE SR 线 径 极 线 径 85 线圈 goli 
== Eh E ub K RE L 线 径 每 = 4 每 日 = sk. 
Ny | W Í AR D Š i “| DE í C pme | 片 数 | 牌号 | 规格 /am 
/mm /mm /mm /mm /mm H 2 /mm 线 数 ER 
El M1Y -200 | 220 1000 90 51 54 0.6 |2x0.13| 119 19 0. 55 40 10 1~10 38 D374L | 12.5x8 
El M1Y -250 | 220 1250 90 51 64 0.6 |2x0.59 96 19 0. 59 36 9 1~10 38 D374L | 12.5x8 
回 MIY-300 | 220 1500 90 51 72 0.6 |2x0.64 82 19 0.64 32 8 1~10 38 D374L | 12.5x8 
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九 、 单 相 电 扳手 ( 回 PIB 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 


表 7-64 单 相 电 扳手 ( 回 P1B ZJ 


|) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 











































































































定子 转子 
' 电压 | 功率 二 PEE Ene oo o 换 向 器 ll 
型 号 Ñ A 外 径 内 径 “| 铁心 长 度 | AR 线 径 每 极 mat 线 径 每 模 线圈 WE | 片 数 _ s 
s, m sija P E 
/mm /mm /mm /mm /mm 臣 数 H /mm 线 数 mE% 牌号 规格 /mm 
[| PIB —8 220 165 56 31 38 0.40 0.29 281 9 0.21 270 45 ~5 27 DS7 4 x6.3 
[j| PIB -12 220 165 56 31 38 0.45 0.29 317 9 0.19 318 53 1-5 27 DS7 4x6.3 
l| PIB -16 220 800 ~414 71 39 44 0. 60 0.41 212 11 0.29 162 27 1-6 33 DS7 4.5 x8 
[|| PIB -20 220 430 80 45 42 0.55 0.55 173 11 0.38 144 24 1-6 33 DS7 4.5 x10. 5 
l| PIB -24 220 620 ~740 80 45 60 0. 55 0. 55# 136 11 0. 47 96 16 1 ~6 33 DS7 4.5 x10.5 
注 : # 处 ， 有 的 文献 用 2 x0.44， 在 实践 时 要 验证 。 


十 、 单 相 电 动 型 材 切 割 机 (IPLJIG 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 





























表 7-65 单 相 电动 型 材 切 割 机 ( 回 J1G 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
ee = 定子 转子 电 刷 
型 号 — 外 径 内 径 ”| 铁心 长 度 | AR 线 径 每 极 情 数 线 径 FERS 线圈 WE n 牌号 规格 / 
/mm /mm /mm /mm /mm mE% H /mm 线 数 ME% X ii e 
E] J1 GP -300 
= 220 1550 90 51 72 0.6 2 x0. 64 82 19 0. 64 32 8 1~10 38 D374L | 8 x12.5 
El J1 GZ -300 





















































十 一 、 单 相 电 动 攻 丝 机 ( 回 J1S 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-66 单 相 电动 攻 丝 机 (I J1S 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
































定子 转子 Li 
型 号 E 外 径 内 径 “| 铁心 长 AR 线 径 每 线 径 PERS 线圈 
号 ¿ : 心 长 度 =R 24 每 Z5% 每 Z6 i 
n EE > | | ag | SA | S [g] 片 数 | 牌号 | 规格 /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm m% /mm 线 数 证 数 
E] JIS -8 220 230#1 56 31 38 0.35 0.35 240 9 0.25 186 31 1-5 27 D374L 6.5 x4 
E] JIS -12 220 567 71 39 52 0. 55#2 0. 55 138 11 0.38 102 17 1-6 33 D374L 8x5 




















注 : #1 ARRA 288. #2 有 的 文献 为 0.45。 
十 二 、 单 相 电动 拉 钾 机 (F| PLM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-67 ZEH (E PIM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 

































































定 A H Jul 
电压 33 i — s n — s. | 换 向 器 an 
型 号 N pa 外 径 内 径 ”| 铁心 长 度 | AR 线 径 每 极 AUB: 线 径 每 模 线圈 PE | 片 数 | 牌号 | 规格 / 
N J mm 
/mm /mm /mm /mm /mm m% š /mm 线 数 H ži 
u| PIM -5 220 280 56 31 38 0.35 0. 35 240 9 0.25 186 30 1-5 27 D374L 6.5 x4 
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十 三 、 单 相 插入 式 混 凝 土 电动 振动 器 (ZP 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-68 单 相 插入 式 混凝土 电动 振动 器 (ZP 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
































定 BHI 
型 号 | 外 径 内 径 | 铁 ai 气 际 线 径 每 极 线 径 . 线圈 F ni 二 
号 7 7 -DEJE =R ZE 每 Z5% 每 ES 
NON 从 e ai E o E | Wy O S O AE |p R | e | 规格 /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm 臣 数 /mm 线 数 HH 2 
ZP -25 
ZP -35 220 800 90 51 52 0.6 2 x0.47 146 19 0.47 56 14 1~10 38 D374L | 12.5x8 
ZP -50 





























十 四 、 单 相 电 动 曲线 锯 ( 回 J1QZ 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-69 单 相 电动 曲线 锯 ( 











回 JIQZ 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 










































































十 五 、 单 相 电 剪刀 (H J1JZ 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 























定 2 B iil 
型 号 外 径 内 径 ”| 铁心 长 气 际 线 径 每 极 线 径 T 线圈 — 一 
= 径 径 心 长 度 LKR 线 和 F 线 径 BETA Zk F: š 
AV AW ü ñ a FEZ sa i 节 距 | 片 数 牌号 规格 /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm 臣 数 /mm 线 数 臣 数 
回 JIQZ -3 220 250 56 31 38 0.35 0.33 247 9 0.23 216 36 1-5 27 D374L 6.5 x4 













































































































































































表 7-70 单 相 电 剪刀 (EJZ 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
型 号 EE | 28 E T WE SSE s RIZ i R or ZE — 一 
T T 心 长 度 AM 线 径 fj 线 径 每 本 Zk Ë sp 
— 和 和 心 长 度 | AR t 入 情 数 t p O | 节 距 | 片 数 | 牌号 | 规格 /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm lB 2 /mm 线 数 臣 数 
Ej J1JZ- 1.5 
20 250 56 31 38 0.35 0.33 247 9 0.23 216 36 1-5 27 D374L 6.5 x4 
回 J1JZ -2 
十 六 、 电 动 湿式 磨 光 机 ( 回 ZIM 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-71 电动 湿式 磨 光 机 (I| Z1M 系列 ) 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
型 号 eh 外 径 内 径 | 铁 FE Ba 线 径 极 线 径 线圈 ey 
T 位 ÍT 心 长 度 AM 线 径 每 线 径 每 醒 线圈 m 
AV AW E 节 片 数 5 F /mm 
/mm /mm /mm /mm /mm H 2 Mm /mm 线 数 [B 2 TE 牌号 规格 
n| ZIM - 80 220 370 56 31 55 0.35 0.41 175 9 0. 29 150 25 1-5 27 D374L 4x6.5 
u| ZIM - 100 220 580 71 39 22 0.45 0.55 138 11 0.38 102 12 1-6 33 D374L 5x8 
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十 七 、 电 动工 具 用 DT 系列 单 相 串 励 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 






















































































表 7-72 电动 工具 用 DT 系列 单 相 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
MD 额定 参数 转子 铁心 转子 线圈 定子 线圈 换 向 器 与 电 刷 
输出 _ 极 弧 | 覃 满 率 
型 号 | 规格 功率 电流 | 转速 | 效率 | 功率 | 外 径 JE | 齿 宽 | 气 院 PPB 元 件 | 每 槽 | 线 规 地 中 每 极 | 线 规 刚 向 片 电 刷 长 | 电 刷 宽 系数 (%) 
/mm JW ZA V(r/min) (%) | 因数 | /mm | /mm | /mm | /mm mE% | 线 数 | /mm m| /mm 粕 /mm 度 /mm| 度 /mm 

DT21 50 60 |0.68 14000 41 0.98 |28.3 | 28 0.35 9 50 300 0.18 11~5 323 0.27 27 6.3 4 0.667 71.2 
DT22 50 90 |0.88 14000 48 | 0.97 |28.3 | 34 0.35 9 41 246 0.21 1-5 | 286 0.31 27 6.3 4 0. 667 75.4 

DT23 50 120 | 1.08 | 14000 52 |0.97 |28.3 | 42 0.35 9 33 198 | 0.23 | 1~5 | 239 0. 33 21 6.3 4 0. 667 76 

DT23S 50 28.1 | 42 0. 45 9 33 198 | 0.23 | 1~5 | 222 0. 33 27 6.3 4 0. 667 76 
DT31 56 120 | 1.07 | 13000 53 |0.96 |30.3 | 38 |2.69 | 0.35 9 36 216 | 0.23 1-5 | 237 0. 33 27 6.3 4 0.667 75.2 
DT32 56 150 |1.26 | 13000 57 0.951303 | 42 |2.69 | 0.35 9 32 192 0.25 1-5 218 0.38 27 6.3 4 0.667 76.8 
DT31S 56 30.1 38 0.45 9 36 216 | 0.23 1-5 | 224 0.33 27 6.3 4 0. 667 75.2 
DT41 62 150 |1.24 | 12000 57 |0.965|34.2 | 32 0. 40 9 37 222 | 0.25 | 1<5 | 252 0. 38 21 6.3 4 0. 667 74.2 
DT42 62 180 |1.42 | 12000 60 0.961 34.2 36 0.40 9 33 198 0.27 11~5 227 0.41 27 6.3 4 0.667 75.2 
DT42S 62 34 36 0.50 9 33 198 0.27 | 1~5 224 0. 41 27 0. 667 75.3 
DT51 71 210 | 1.65 | 11000 6l 0.95 | 38.1 38 |3.26 0.45 11 24 144 0.31 1-6 | 191 0. 47 33 8 6.3 |0. 667 72:5 
DT52 71 250 | 1.95 | 11000 | 62.7 | 0.93 |38.1 | 44 |3.26 0.45 11 21 126 | 0.35] 1~6 | 167 0. 49 33 8 6.3 |0. 667 70.7 
DTS1S 71 37.8 | 38 0.60 11 24 144 |0.31 |1~6 | 197 0. 47 33 8 6.3 |0. 667 72.5 

DT61 80 300 |2.31 | 10000 64 |0.92 | 44 38 0. 50 11 22 132 0.38 1-6 | 168 0. 55 33 8 6.3 |0. 667 68 
DT62 80 350 | 2.62 | 10000 66 |0.92 | 44 42 0. 50 11 20 120 | 0.41 | 1~6 | 154 0. 57 33 8 6.3 |0. 667 70.3 
DT61S 80 43.7 | 38 0.65 11 22 132 |0.38 |1~6 | 165 0. 55 33 0. 667 67.8 
DT71 90 400 |3.03 | 9000 66 |0.91 | 49.8 44 |2.58 0.60 19 16 64 (0.444 1-10 144 0. 62 38 12:5 8 0. 684 70. 8 
DT72 90 500 |3.71 9000 68 |0.90 |49.8 | 52 |2.58 | 0.60 19 13 52 |0.49 1-10 133 |2 x0.49| 38 12:5 8 0. 684 69.5 
DT71S 90 49.5 | 44 0.75 19 16 64 (0.444 1-10 144 0. 62 38 0. 684 70. 8 
DT81 102 | 600 |4.44 | 8000 69 |0.89 |56.6 | 48 0. 70 19 14 56 |0.57 1-10 116 |2 x0.55| 38 12.5 8 0. 684 70. 4 

DT82 102 | 800 |5.90 | 8000 71 0.87 | 56.6 | 64 0. 70 19 10 40 2x0471-10 96 |2x0.62| 38 12.5 8 0. 684 69 
DT82S 102 56.3 | 48 0. 85 19 14 56 |0.57 1-10 112 |2 x0.55| 38 0. 684 70. 4 
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十 八 、 电 动工 具 用 DT2 系列 单 相 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 



























































































































































表 7-73 电动 工具 用 DT2 系列 单 相 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
主要 性 能 结构 数据 
e 定子 | 铁心 | 磁极 | <m 了 每 转子 ery 转子 
定 JIN À 气 际 定子 每 子 总 EHETE 
片 外 径 AEE 申 流 PE zr >< JJ 5, “ i 9 É ; 子 线 | 槽 满 
输出 功 | 电流 | 转速 | 效率 功率 内 径 | 长 度 | 宽度 | 长 度 转子 5 数 | 每 元 件 | 导体 数 换 向 转子 线 | BHN 数 比 
/mm | 率 /W /min) (%) | 因数 Rr u 片 数 规 /mm | 率 ( % ) 
/mm 币 数 Z/N / (4W1/N) 
140 14000 | 60 |0.965 31 38 24 | 0.35 9 36 | 1944 0.23 | 78.5 0.507 
456 
204 14000 62.3 | 0.952 31 50 24 | 0.35 9 27 | 1458 0.27 | 76.8 0. 54 
275 12100 | 63.8 | 0.939 39 44 31 |045| 1 20 | 1320 0.33 | 67.5 0.56 
471 
385 13200 | 68 |0.955 39 52 31 |045| 1 17 | 1122 0.38 | 76.8 0. 492 
550 9900 | 68.2 | 0.917 51 52 38 0.6 19 13 988 0.49 | 69.59 0.51 
490 770 13200 | 69 | 0.936 51 52 38 0.6 19 10 760 0.57 | 72.5 0.61 
1250 12500 75 | 094 51 76 38 0.6 19 8 608 0.4 | 73.4 0.526 
+A. J3Z 系列 电钻 (三 相 380V/50Hz 异步 电动 机 ) 绕组 的 技术 数据 
表 7-74 J3Z 系列 电钻 (三 相 380V/50Hz 异步 电动 机 ) 绕组 的 技术 数据 
JE 频率 漆包线 线 径 每 模 每 圈 
型 号 R . Nt Ten a i id PHE 联结 
/V /Hz 型 号 /mm 线 数 臣 数 
BZ-13 0. 38 176 176 
BZ-19 0. 44 144 144 
BZ-23 0.47 120 120 1 (110) 
380V 50Hz 18 QZ -2 星 形 
BZ-32 0.75 95 95 2 (2-9) 
J3Z —38 0.75 95 95 
J3Z - 49 0.77 84 84 
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二 十 、 三 相 型 材 切割 机 (J3Z -400) 用 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 



















































































































































































































































































表 7-75 三 相 型 材 切割 机 (J3Z -400) 用 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
电动 机 额定 参数 定子 参数 转子 参数 轴承 规格 
5 输出 F 
工具 名 称 | 工具 型 号 电源 频 电压 | 电流 外 径 线 规 | 每 槽 每 线圈 线圈 外 径 生产 厂 
功率 p % 节 联结 WA | 前 多 BL: 
率 /Hz| /V /A d /mm 横 数 极 数 /mm | 线 数 | 圈 数 Gi 形式 /mm 槽 数 | 前 轴承 | 后 轴承 
/kW 
型 材 切割 机 | JBZ-400 | 50 | 380 | 4.7 | 2.2 | 145 | 24 2 |0.95| 46 | 46 a. 单 层 同心 式 星 形 | 80 30 | 180205 | 180205 | 上 海 人 民工 具 ) 
二 十 一 、 手 提 砂 轮机 (S3S 系列) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-76 手提 砂轮 机 (S35S 系列 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
电动 机 额定 参数 定子 参数 转子 参数 轴承 规格 
š: 输出 
工具 名 称 | 工具 型 号 电源 频 电压 | 电流 外 径 线 规 | 每 槽 每 线圈 线圈 外 径 生产 广 
率 Hi 类 节 关 结 萌 数 | 前 型 -t 
率 /Hs| /VY | /A 功率 a Ru | 极 数 mm | 线 数 | 圈 数 节 距 形式 Hó po TEA | 前 轴承 | 后 轴承 
/kW 
2 (1 ~9) À 
S3S-100 | 50 | 380 0.50 |0.18 | 88 18 2 [0.35 | 235 | 235 Pasw 单 层 “| 星 形 |45.45| 12 202 203 
上 海 砂轮 厂 
手提 砂 |S3S -125、 2 (1-9) I 
' 50 | 380 |0.68 |0.25 | 88 18 2 [0.38 | 190 | 190 单 层 “| 星 形 |45.45| 12 202 203 
轮机 150 1 (1-8) 
2 (1-9) 本 RE 
S3S2 -150| 50 | 380 |1.28 |0.50 | 98 18 2 |0.47 138 | 138 i 单 层 “| 星 形 52.8 | 12 | 60203 | 60202 | 长 春 电 动工 具 | 
二 十 二 、 三 相 砂 轮机 (S3S 系列 ) 绕组 的 技术 数据 
表 7-77 三 相 砂轮 机 (S3S 系列 ) 绕组 的 技术 数据 
名 称 型 号 功率 /kW 绕组 型 式 定子 模 数 节 距 每 槽 线 数 导线 直径 /mm 
三 相 砂轮 机 S3ST -1 -200 0. 50 交叉 式 18 1 (1~8)、2 (1~9) 120 0. 44 
三 相 砂轮 机 S3ST -1 -250 0. 50 同心 式 24 1~12、2 ~11 120 0. 47 
三 相 砂轮 机 S3SL -200 0. 75 同心 式 24 1~12、2~11 95 0.57 
三 相 砂轮 机 S3SL -300 1. 50 交叉 式 36 1 (1~8)、2 (1~9) 50 0. 80 
三 相 砂轮 机 S3SLT -350 1.75 交叉 式 36 1 (1-8). 2 (1~9) 43 0.90 
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二 十 三 、 三 相 平 板 振动 机 (B11) 用 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-78 三 相 平 板 振 动机 (B11) 用 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 








































































































































































































电动 机 额定 参数 定子 参数 转子 参数 轴承 规格 
z 输出 P 
工具 名 称 [ 具 型 号 电源 频 电压 | 电流 外 径 线 规 | 每 槽 每 线圈 线圈 外 径 生产 三 
功率 Ru | 极 数 节 距 联结 槽 数 | 前 轴承 | 后 轴承 
率 /Hz| /V /A /mm /mm | 线 数 | 圈 数 形式 /mm ü 
/kW 
1s 
平板 振动 机 B11 50 | 380 |2.34 1.1 | 120 | 18 2 |0.67 96 96 2-8 ŠERA 星 形 | 67 16 204 204 泰州 电机 厂 
<7 
二 十 四 、 电 动工 具 用 交 直 流 两 用 串 励 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
表 7-79 电动 工具 用 交 直 流 两 用 串 励 电动 机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
电动 机 额定 参数 定 转子 参数 风 局 换 向 器 电 刷 轴承 型 号 
定子 冲 转子 Ee 生产 
4 输入 | 输出 | 负载 ET ETR ,| 铁心 : 电 刷 | 电 刷 | 电 刷 采用 该 规格 的 ”| 
HAMA t E | tB YG ' W 并 每 元 | 转子 线 | a TR a | 外 径 | 叶片 | 外 径 Pj mD S|... |a apa aan 全 型 厂家 
功率 | 功率 | 转速 | 每 极 | 规 (d/d)| ， _ 长 度 形式 M" 长 度 | 宽 度 | 高 度 | 轴 齿 端 | PL 3YQ 机 型 
mm | V | /A = PEIE | 规 /mm /mm /mm| 数 /mm | 片 数 | 结构 代号 
/W | /W V(r/min)|H#E Z| /mm 数 /mm /mm |/mm |/mm 
0. 33 0. 25 
56 |220 |0.78|165 | 90 | 10000 |310 46 38 |0.35 | 离心 | 48 | 16 122.4| 27 I&I] 6.5 | 4 |12.5 60027 | 60026 | 回 JZ-6K 电 钻 | 1 
/0. 28 /0.21 
0.38 0.28 回 J1Z-6 电钻 、 
56 |220 |1.10|230 | 120 13000 | 248 36 38 |0.35 | 离心 | 48 | 16 22.4 27 | 盒 式 | 6.5 | 4 |12.5 60028 | 60026 1 
/0.33 /0.23 J1SS 攻 丝 机 
0.63 0.63 
56 | 36 5.60 185 | 92 | 10000 | 40 38 |0.35 | 离心 | 48 | 16 22.4 27 | 盒 式 |6.5 | 4 |12.5 60028 | 60026 | EJIZ-6 电钻 1 
/0.56 /0. 56 
回 J1Z -6 电钻 、 
0.38 0.28 n|J1JZ -1.5 电 剪 刀 、 
56 | 220 |1.20|250 | 140 | 14000 |247 36 38 |0.35 | 离心 | 51 | 9 22.4 27 | 盒 式 |6.5 | 4 | 10 | 60028 | 60026 | 
/0.33 /0.23 El J1QZ -3 曲线 锯 、 
E| PIL -6 螺钉 旋 具 
0. 47 0. 34 E] S1MJ2 - 100 
56 | 220 1.75|370 | 220 | 14000 | 175 25 55 |0.35 | 轴 流 | 59 | 10 |22.4| 27 | 盘 自 | 6.5| 4 | 13 | 20029 | 60027 2 
/0.41 /0.29 向 磨 光 机 
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电动 机 额定 参数 定 转子 参数 风扇 换 向 器 电 刷 轴承 型 号 
输入 | 输出 | 负载 | 定子 | 定子 线 U But 电 刷 | 电大 | 电 市 采用 该 规格 的 。 | 
P j i) i 1⁄4 3 = ETZ L 、 “D 2 P H š ` = 
JOE JE | B.Y FB. fa 每 元 | 转子 线 | TRI ， .| 外 径 | 叶 片 | 外 径 | 换 向 | 刷 盒 | ea al aea 5 三 家 
功率 | 功率 | 转速 | 每 极 | 规 (d/d)|， _ 长 度 形式 长 度 | 宽 度 | 高 度 | 轴 齿 端 Ua 机 型 
mm|/V | /A i VEE | 规 /mm /mm /mm| 数 |/mm | 片 数 | 结构 代号 
/W | /W V/(r/min)||B 28 | /mm 数 mm /mm | ¿mm |/mm 
0.41 0.30 
56 | 220 1.40 280 160 | 15000 | 240 31 38 |0.35| 离 心 | 48 | 12 22.4) 27 | 盒 式 |6.5 | 4 112.5| 60028 | 60026 [n J1J -10 冲击 电钻 | 3 
/0. 35 /0.25 
0.38 0.28 、 ú E J1J2 电 剪刀 、 
56 | 220 1.10 250 140 | 14000 |247 36 38 |0.35| 离 心 | 48 | 16 |22.4| 27 |#38] 6.5 | 4 |12.5| 60028 | 60026 4 
/0.33 /0. 23 回 J1QZ -25 E 
0.34 0.23 Í A E] PIB -12 电 扳 手 、 4 
56 |220 0.80 140 | 80 | 8000 |315 53 38 |0.35| 离 心 | 51 | 9 |22.4| 27 |# 38] 6.5 | 4 112.5| 60027 | 60027 Ki 
/0. 29 /0. 19 回 PIL-5 螺钉 旋 具 | 18 
0. 47 0. 34 I " 回 SI MJ2 — 100 
56 |220 1.78 380 230 | 14300 | 175 25 55 |0.35| 轴 流 | 62 | 10 |22.4| 27 |#38] 6.5 | 4 112.5| 60029 | 60027 19 
/0. 41 /0. 29 磨 机 
回 J1Z-6 电钻 、 
0. 38 0.28 "ñ _ 
56 | 220 1.10 240 140 | 14000 | 247 pa 36 po 38 |0.35| 离 心 | 48 | 16 |22.4| 27 | 压 得 |6.5 | 4 12.5] 60028 | 60026 E] J1J -1.6 电 剪刀 13 
I f E] JIS -8 攻 丝 机 
0. 34 0. 23 51| 9 15 
56 | 220 0.79 140 | 80 | 8000 |315 53 38 |0.35 | 离心 22.4| 27 (Æ| 6.5 | 4 |12.5 60102 | 60027 | El PIB -12 电 扳 手 
/0. 29 /0. 19 50 | 12 14 
9 
0. 38 0. 28 58 | 16 _ 
56 | 220 1.10 250 140 | 14000 | 247 36 38 |0.35 | 离心 22.4| 27 | 盒 式 | 6.5 | 4 112.5| 60028 |60026 | 回 JIZ-6 电 外 |11 
/0. 33 /0. 23 48 | 16 
12 
1 
0. 37 0.28 I 
56 |220 1.10 220 130 | 13500 |255 38 34 |0.35| 轴 流 | 56 | 9 22.4) 27 |#38&] 6.5 | 4.3 |12.1| 60029 | 60027 J1Z -6 电钻 6 
/031 /0. 23 
8 
16 
0. 36 0. 28 
56 | 220 |1.10| 210 | 120 | 12000 |265 Ai 42 p 34 |0.35| 离 心 | 55 | 10 |22.4| 27 |#38&] 6.5 |4.3 | 14 | 60029 | 60027 J1Z -6 电钻 17 
20 
D. 63 x3⁄ D. 53 x2/ 
62 | 36 9.6 |328 |164| 8900 | 36 ea 5 pe 38 |0.40 | 离心 | 50 | 16 |22.4| 27 | 盒 式 |6.5 14.3 | 14 | 60029 | 60027 | 回 JIZ-10 电 外 | 1 
x x 3 x 
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电动 机 额定 参数 定 转子 参数 风扇 换 向 器 电 刷 轴承 型 号 
转子 sP. 田 半 

电压 | 电流 U H MA T ET 每 元 | 转子 线 Ro pa s oti ama laei pg E qaa E 

电压 | 电流 于 Z a UBR oa 全 个 H TE l. M š xL su 

ep 功率 | 功率 | 转速 每 极 | 规 (d/d)| us y 长 度 |， 形式 | ， map p apg E EE P 轴 齿 端 Ja 机 型 

TIE mm mm mm mm $j A 
/W | /W /(r/min)|HH#% | /mm 数 /mm ú /mm | /mm | /mm 

0.48 0.32 N JIZ -10 电钻 、 

220 | 1.6 | 334 | 184 | 12600 |216 32 38 |0.40 | 离心 | 50 | 16 |22.4| 27 | 盒 式 | 6.5 |4.3 | 14 | 60029 | 60027 Š 
/0.42 /0.27 可 J1ZC 双 速 冲击 电 销 
0.47 0. 34 .. 

220 | 1.6 | 320 | 210 | 12600 | 210 odi 32 J 41 10.40 | 离心 | 57 | 9 22.4 27 | 盒 式 | 6.5 |4.3 | 12 | 60029 | 60027 J1Z -10 {äh 
0.47 0.34 

220 | 1.6 | 340 | 220 | 13040 | 204 0 21 32 D 36 |0.40 | 离心 | 55 | 9 122.4| 27 (Æ| 6.5 | 4.3 |12.5| 60029 | 60029 J1Z -10 {äi 
0. 56 0. 39 、 W 

220 | 2.1 | 430 | 275 | 12100 | 185 iso 20 n 44 |0.45 | 离心 | 60 | 15 | 26 | 33 | 盒 式 | 8 | 5 | 16 | 60200 | 60027 | EIJIZ-13 Ei 
ee iz E JIZ -13 电钻 、 

220 | 2.1 | 430 | 275 | 12100 |185 i 19 20 P 33 44 |0.45 | 离心 | 64 | 15 | 26 | 33 | 管 式 | 8 5 | 17 | 60200 | 60027 IZ1JH -20 冲击 电钻 、 
W [š] JIFH - 100 往复 钢 
0.47 0.34 " 

220 1.51 305 195 | 8500 | 212 和 27 2 44 |0.45| 离 心 | 64 | 9 |26 |33 Æ| 8 |4.5| 17 | 60200 | 60027 | EI PIB -16 电 扳 手 
ass 038 E| JiJP -3 电 剪 刀 、 

220 |2. 10 | 430 | 275 | 12100 |185 20 所 44 |0.45| 离 心 | 64 | 15 | 26 | 33 Æ| 8 | 15 | 17 | 60200 | 60027 | 回 JIHP -2.5 电 冲 剪 、 
: ` E J1Q -8 曲线 锯 
0.63 0.48 

220 2.40 485 | 310 | 13000 | 152 Pa 19 a 38 |0.50 | 离心 | 72 | 9 |26 | 33 | 管 式 | 8 |6.3 | 16 | 60029 | 60028 |E] M1B -90/2 t] 
0. 63 0. 47 I! " 有 

220 |2. 50| 520 | 360 | 13300 | 160 De 18 a 42 |0.45| 轴 流 | 82 | 8 |30 |33 Æ| 8 | 5 | 16 | 80501 | 60018 Z1C -26 Hl 
0. 62 0. 44 、 N _ 

220 |2. 40| 550 350 | 8900 | 173 aiis 24 ond 42 10.55 | 离心 | 74 | 9 126.5| 33 | 盒 式 |10.5| 4 | 18 | 60201 | 60028 | El PIB -20 电 扳 手 
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电动 机 额定 参数 定 转子 参数 风扇 换 向 器 电 刷 轴承 型 号 
定子 冲 = A 生产 
输入 | 输出 | 负载 | 定子 | 定子 线 | ， 、| 铁 心 电 刷 | 电 刷 | 电 刷 采用 该 规格 的 网 
FAME BJE | Bi He par SE BEA 每 元 | 转子 线 APR yk 外 径 | 叶 片 | 外 径 | 换 向 | 刷 盒 kz xk ankas | span NU 厂家 
2 2 E H i H JZ z mi JH 中 月 + VS Min] [1 +E. MI == s 
/mm | /Ņ | /A a 件 臣 | 规 /mm = /mm /mm| 数 |/mm | 片 数 | 结构 T m% È 代号 
/W | /W V (t/min) Et] ¿mm 数 /mm /mm |/mm |/mm 

0. 63 0. 53 N 

80 |220 3.70 780 |375 | 14500 |115 14 42 |0.45 | 轴 流 | 82 | 8 |30 |33 | 盒 式 | 8 | 5 |16 Z1C -38 电 锤 10 
/0. 57 /0. 47 
0. 60 0. 50 _ E] P1BD -60KG 

80 |220 3.20 630 450 | 11000 |148 16 48 10.55 | 离心 | 74 | 9 |26.5| 33 | 盒 式 | 10 | 4.5 | 18 | 60201 | 60028 7 
/0. 59 /0. 44 扭力 扳手 
0. 66 0.50 、 S 

80 |220 3.20 | 630 | 450 | 11300 | 144 17 48 0.50 轴 流 | 78 | 10 |26.5| 33 | 管 式 | 8 |6.3 16 | 60201 | 60028 | El MIB -80/2 电 刨 15 
/0. 59 /0. 44 
0. 50 0. 53 I 

80 |220 4.10 700 | 600 | 11000 |136 16 60 |0.55 | 离心 | 74 | 9 |26.5| 33 | 盒 式 |10.5|14.5 | 18 | 60201 | 60025 | P1B-24 电 扳手 | 5 
/0.44 /0.47 
2 x0.56/ 0.56 

90 |220 4.10 830 | 470 | 9900 | 134 13 52 |0. 60 | 离心 | 81 | 13 | 33 | 38 | 盒 式 |12.5| 8 | 20 | 60201 |60029 |E] JIZ -19、23 电钻 | 1 
2 x0. 50 /0. 50 
0.55 0.59 . [| PIBD -150 

90 |220 4.0 820 | 500 | 11000 | 132 12 52 0.65 | 轴 流 | 84 | 13 | 33 | 38 | 盒 式 |12.5| 8 | 22 | 60201 | 60029 Da 14 
/0. 50 /0. 52 定 扭矩 扳手 
2 x0. 56/ 0.55 、 回 JZ-16、 9 

90 |220 4.0 |810 |550 | 9900 |134 13 52 |0.60 | 离心 | 81 | 13 | 33 | 38 |82⁄2|12.5 8 | 19 | 60201 | 60029 11 
2 x0.49 /0.49 19, 23 电钻 13 
2 x0. 56/ 0. 60 [| JIZ -23 电钻 、 

90 |220 4.50 | 920 630 | 11000 |126 12 52 |0.60 | 离心 | 81 | 13 | 33 | 38 |#2⁄2]|12.5 8 | 19 | 60201 | 60029 i 13 
2x0. 50 /0. 53 可 S1S2 - 150 砂轮 机 
0. 60 0. 62 N M 回 MIY -200 电 圆 句 

90 | 220 |4. 90 |1000 660 | 12100 |110 11 52 0.60 | 轴 流 | 81 | 11 | 33 | 38 | 管 式 |12.5| 8 | 16 | 60201 | 60029 11 
/0. 55 /0.57 可 M1B -90/2 rB l| 
2 x0. 72/ 0. 72 、 回 SIMJ2 -180 

90 |220 7.7 |180011200| 12100 | 76 8 76 10.60 | 离心 | 88 | 11 | 33 | 38 | 拉 签 |12.5| 8 | 16 | 60022 | 60209 19 
2 x0. 64 /0. 64 角 磨 机 

生产 厂 代 号 : 1. 上 海 电 动工 具 厂 ; 2. 上 海 飞 越 工 具 厂 ; 3. 上 海 宇 宙 电 动工 具 厂 ; 4. 上 海 起 重工 具 厂 ; 5 天 津 机 械 工 具 厂 ; 6 天 津 空调 器 三 ; 7. 石家庄 电动 工具 厂 ; 
. 呼和浩特 电动 工具 厂 ; 9. 沈阳 电动 工具 厂 ; 10. 长 春 电动 工具 厂 ; 11. 黑龙 江 电 动工 具 厂 ; 12. 西安 电动 工具 厂 ; 13. 青海 电动 工具 厂 ; 14. 山东 中 兴 机 械 厂 ; 15. 德州 电动 
工具 厂 ; 16. 扬州 电动 工具 厂 ; 17. 杭州 电动 工具 厂 ; 18. 温岭 电动 工具 厂 ; 19. 永康 电动 工具 厂 ; 20. 长 沙 电动 工具 厂 ; 21. 桂林 电动 工具 厂 ; 22. 成 都 电动 工具 厂 。 
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二 十 五 、 电 动工 具 用 DT 系列 单 相 串 励 电 动机 铁心 的 主要 规格 

























































































































































































表 7-80 电动 工具 用 DT 系列 单 相 串 励 电 动机 铁心 的 主要 规格 
型 号 DT21 DT22 DT23 DT31 DT32 DT41 DT42 DT51 DT52 DT61 DT62 DT71 DT72 DT81 DT8 
定子 总 成 冲 片 
P 50 56 62 71 80 90 102 
外 径 /mm 
功率 /W 60 90 120 120 150 150 180 210 250 300 350 400 500 600 80 
转速 
14000 13000 12000 11000 10000 9000 8000 
/ (r/min) 
+H y — E = y o 
第 五 节 YY 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 的 技术 数据 
一 、Y 系列 (7.5kW AF) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (2 极 部 分 ) 
表 7-81 Y 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (2 极 部 分 ) 
定子 铁心 定子 绕组 线圈 下 长 /mm 
功率 上 额定 电 空 载 电 | 总 重 线 规 
型 号 2230) 外 径 | 内 径 | 长 度 HI 282 线 重 线 模 EKEK Hi 
Aw | 流 /A | 流 /A | /kg | AEE ÉE gg n-de | 写本 | 联结 | 25 PE E A. e L. 
/mm | /mm | /mm 线 数 形式 /kg 类 型 1 2 
/mm 
Y-801-2 |2 [0.751 1.9 0.65 16 | 120 | 67 65 18 |1- ¢0.63 111 星 形 | 交叉 式 |2 (1 ~9)、1 (1 ~8) 11.30 | 腰 圆 形 线 模 | 406 | 424 
Y-802-2 2 111|12610.82|1 17 | 120 | 67 80 18 |1-¢0.71 90 EJE | 交叉 式 |2 (1-9). 1 (1 ~8)|1.45 | 腰 圆 形 线 模 | 438 | 454 
Y-90S-2 |2 115 34 124 22 | 130 | 72 80 18 |1-¢0.80 77 星 形 | 交叉 式 |2 (1-9). 1 (1-8)|1.60 | ERER | 444 | 460 
Y-90L-2 2 |2.2 4.7 1.6 | 25 |130 | 72 |110 | 18 |1-¢0.95 58 星 形 | 交叉 式 |2 (1-9). 1 (1 ~8) |1.90 | 腰 圆 形 线 模 | 500 | 516 
Y-100L-2 2 | 3.0 6.4 22 | 33 | 155 | 84 10 | 24 |1-¢l.18 40 EJE | 同心 式 1~12、2 ~11 2.80 | 腰 圆 形 线 模 515 | 578 
1~16、2 ~15、 人 
Y-112M-2|2 |14018.2127 | 45 |175 | 98 | 105 | 30 |1-¢1.06 48 三 角形 同心 式 3.70 | 腰 圆 形 线 模 559 | 622 | 6 
3~14, 1~14, 2~13 
1~16、2~15、3~14、 
Y-132S-2 2 |5.5 111.1| 3 64 | 210 | 116 10 | 30 |2-00.93 44 三 角形 同心 式 和 5.70 | 腰 圆 形 线 模 | 591 | 653 | 7 
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定子 铁心 定子 绕组 线圈 熙 长 /mm 
型 号 Rž sS Paw - 外 径 | 内 径 | 长 度 mak hu 每 模 mas 绕组 s5 RE 线 模 Hi | EK | EK 
/mm | /mm | /mm ps. 线 数 形式 /kg 类 型 1 2 3 
-132M-2| 2 | 7.5 | 15 3.5] 70 | 210 | 116 | 125 | 30 |2-¢1.04 37 = o U 5 ve 6.3 | 腰 圆 形 线 模 | 631 | 693 | 603 
注 : 
1. 本 表 数 据 主要 来 源 于 参考 文献 [7] 、 参 考 文献 [9]. 
2. 表 7-82、 表 7-83 、 表 7-84 在 使 用 时 要 注意 以 下 问题 
1) 目前 市 场 上 所 售 的 电动 机 的 铭牌 型 号 可 能 与 实际 电动 机 的 型 号 不 符 ， 在 修理 绕组 时 要 与 铁心 、 绕 组 的 数据 进行 比较 ， 不 可 直接 套用 ， 绕 组 是 铝 芯 的 不 能 使 用 本 表 。 
2) 旧 电 动机 的 铁心 经 多 次 修理 后 ， 铁 心 的 长 度 可 能 要 外 涨 很 多 ， 绕 组 的 臣 长 要 适当 的 增加 。 
3) 如 铭牌 、 铁 心 都 与 表 中 相符 近 ， 绕 组 应 按 表 中 修复 为 好 。 
4) 腰 圆 形 线 模 (也 叫 鼓 形 线 模 ) 。 
二 、 立 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (4 极 部 分 ) 
表 7-82 Y 系列 (7.5kW AF) 三 相 异 步 电 动机 铁心 及 绕组 技术 数据 (4 极 部 分 ) 
me RT 定子 铁心 定子 绕组 线圈 熙 长 /mm 
型 号 BL pa H a 外 径 | 内径 | 长度 | gy | PAES pe 线 重 | am mi | nk n 
/mm | /mm | /mm ee 线 数 形式 /kg 类 型 1 2 3 
-801L-4|4 10.55|1.6 076] 17 | 120 | 75 65 | 24 |1-¢0.59 128 星 形 | 链 式 1~6 1.15 | 腰 圆 形 线 模 | 307 
-802L-4|4 10.75 | 2.1 |0.97| 18 | 120 | 75 80 24 |1 -= ¢0. 63 103 星 形 | 链 式 1 ~6 1.30 | 腰 圆 形 线 模 | 367 
Y-90S-4 |14 111127113 | 22 |130 | 80 90 24 |1 -¢0.71 81 星 形 | 链 式 1-6 1.40 | 腰 圆 形 线 模 | 381 
Y-90L-4|14115 37 16] )07 |130 | 80 | 120 | 24 |1 -¢0.80 63 星 形 | 链 式 1 ~6 1.60 | 腰 圆 形 线 模 | 437 
-100L1 -4| 4 22 | 5 |21 | 34 |155 9 | 10 | 36 |2-¢0.71 41 星 形 | 交叉 式 |2 (1-9). 1 (1~8) 2.50 | 腰 圆 形 线 模 | 454 | 470 
-10012 -4| 4 3.0 |68| 3 38 | 155 | 98 | 135 | 36 |1-ọ1.18 31 EJE | 交叉 式 |2 (1~9)、1 (1~8) | 2.9 | 腰 圆 形 线 模 | 492 | 508 
—112M-4| 4 14.018.8 3.8 | 43 | 175 | 110 | 135 | 36 |1-¢1.06 46 三 角形 交叉 式 |2 (1~9)、1 (1~8) | 3.7 | 腰 圆 形 线 模 | 498 | 514 
-132S-4| 4 5.5 |11.6 4.2 | 68 | 210 | 136 | 115 | 36 |2 -¢0.93 47 三 角形 交叉 式 |2 (1~9)、1 (1~8)| 5.7 | 腰 圆 形 线 模 | 535 | 550 
-132M-4| 4 | 7.5 |15.4 5.4 | 81 | 210 | 136 | 160 | 36 |1-¢1.06 35 三 角形 交叉 式 |2 (1~9)、1 (1~8)| 6.5 | 腰 圆 形 线 模 | 635 | 650 
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=. Y 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 技术 数据 (6 极 部 分 ) 
表 7-83 YY 系列 (7.5kW 以 下 ) 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 技术 数据 (6 极 部 分 ) 





























































































































































































































定子 铁心 定子 绕组 
功率 额定 电 空 载 电 | 总 重 线 规 线圈 下 长 
型 号 WE 径 | 内 径 | 长 度 每 槽 zat 线 重 线 模 
AW | 流 /A| 流 /A| /ke | AE EE gg] nc- | A | 联结 | 人 并 E aE Pe 
/mm | /mm | /mm 线 数 形式 /kg 类 型 
/mm 
Y -90S -6 6 075 23 | 1.3 | 23 | 130 | 86 | 100 | 36 |1 -¢0.67 77 EJE | 链 式 1~6 1.7 | ERER 381 
Y-90L-6 6 1.1 341 1.6 | 25 |130 | 86 |120 | 36 |1-¢0.75 63 星 形 | 链 式 1~6 1.9 | ERER 425 
Y -100L -6 6 | 1.5 4 2.1 | 33 | 155 | 106 | 100 | 36 11-d40.85 53 EJE | 链 式 1~6 2.0 | ERER 397 
Y-112L-6 6 22 56 29 45 |175 |120 |110 | 36 |1-¢41.06 44 星 形 | 链 式 1-6 2.8 | 腰 圆 形 线 模 427 
1 - 90. 90 TERETA 
Y -132S -6 6 30 72 35 | 63 | 210 | 148 | 110 | 36 ias 38 EJE | 链 式 1~6 3.5 | ERER 428 
Y -132M1 -6 6 40 96 44 733 |210 | 148 | 140 | 36 |1-¢1.06 52 三 角形 | 链 式 1~6 4.0 | 腰 圆 形 线 模 508 
Y -132M2 -6 6 55 126 5.1 | 84 | 210 | 148 | 180 | 36 |1-¢1.25 42 三 角形 | 链 式 1~6 5.2 | 腰 圆 形 线 模 588 
1 - 1.121 SAN” 
Y -160M -6 6 7.5 | 17 | 7.3 | 119 | 260 | 180 | 145 | 36 e. 38 三 角形 | 链 式 1~6 7.1 | ERER 580 
四 、YY 系列 (7. 5kW AF) 三 相 异 步 电动 机 铁心 及 绕组 技术 数据 (8 极 部 分 ) 
表 7-84 YY 系列 (7.5kW UF) 三 相 异 步 电 动机 铁心 与 绕组 技术 数据 (8 极 部 分 ) 
定子 铁心 定子 绕组 
功率 RE BERE 总 重 线 规 线圈 下 长 
型 号 Bež 径 | 内 径 | 长 度 k 每 模 zt 线 重 | RË 
IKW | 流 /A 流 从 | /kg 外 径 | 内 径 | 长 度 MEB ne de üa 联结 绕组 节 距 线 重 线 模 yo 
/mm | /mm | /mm 线 数 形式 /kg 类 型 
/mm 
Y -132S -8 8 | 2.2 58 |3.4 63 | 210 | 148 | 110 | 48 |1-ọl.12 39 星 形 | 链 式 1-6 4.0 | 腰 圆 形 线 模 397 
Y -132M -8 8 3 7.7 | 4.2 | 79 | 210 | 148 | 140 | 48 |1-ọ1.30 31 EJE | 链 式 1~6 4.4 | 腰 圆 形 线 模 467 
Y -160M -8 8 4 8.9 | 5.3 | 118 | 260 | 180 | 110 | 48 |1-ọ¢1.25 51 EJE | 链 式 1-6 6.3 | ERER 470 
Y-160M2-8 |8 | 5.5 13.3] 6.9 | 119 | 260 | 180 | 145 | 48 |2-¢1.00 39 三 角形 链 式 1-6 7.2 | 腰 圆 形 线 模 528 
Y-160L-8 8 | 7.5 17.7] 8.5 | 145 | 260 | 180 | 195 | 48 |2-01.16 30 三 角形 链 式 1-6 8.7 | 腰 圆 形 线 模 628 
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` 一 » 一 全 ` » d 
Zh 部 分 电动 工具 用 单 相 异步 电动 机 铁心 及 绕组 技术 数据 
电动 机 参数 铁心 绕组 其 他 
应 用 ma 电压 功率 电流 TE 外 径 | 内 径 | 长 度 WB: 主 绕组 线 规 ERATES 副 绕组 线 规 MRA aA ael 电容 
/AV /A |/(1/mn)| /mm | /mm | /mm /mm mE% /mm H: Ej EZ 形式 | 形式 /uf 
1~12 (38). 1~12 (46). 
2~11 (35), 2~11 (43), 
HIE 3~10 (30), 3~10 (36), 正弦 | XUE | 起 动 100、 
EKIL YL8022 -D | 220 | 800W 5.5 | 2800 | 120 | 61 82 | 24 | 1-40.96 4-9 (23). 1 — 0. 55 SÓ (293. 绕组 | 电容 | 运转 20 
5~8 (15). 5~8 (18). 
6~7 (5) 6~7 (6) 
1~12 (46). 1~12 (29). 
上 海 熊猫 2~11 (44). 2~11 (28)、 正弦 | 电容 
清洗 机 DM8032K | 220 1.3kW 11 | 2800 | 128 | 66 | 108 24 | 1-¢0.90 310 (21). 1 -$0.77 0 (19). 绕组 | 运转 40 
4~9 (19) 4~9 (18) 
1~12 (14). 
2-41.96. 2~11 (14). 1~12 (26). = PIES 
粉碎 机 YC2 9014 -2| 220 19 | 2850 | 145 76 | 147 | 24 | 1-41.00. 3~10 (13). 1 -$1.06 2~11 (18), n i 300 
1 -0.93 4~9 (10). 3~10 (8) s 
5~8 (7) 
1~12 (23). 
YC2 90L -2 2~11 (22). 1~12 (42). ER | 电容 
U | (威海 工友 | 220 l1.5kW 11.5 | 2850 | 145 | 78 | 107 | 24 | 2- 史 .06 3~10 (21). 1 — 40. 85 2~11 (31), pa 1 300 
电机 厂 ) 4~9 (15). 3~10 (18) mia 
5~8 (9) 
1~12 (22), 
YC2 90L -2 2~11 (20). s 正弦 | 电容 
gU | ( 荣 城 市 微 | 220 | 2HP | 11.4 | 2810 | 145 | 76 | 105 24 | 2- 史 .06 3-10 (16). 1 — $0. 74 I qh ss 300 
3-10 (14). 绕组 | 起 动 
电机 厂 ) 4-9 (13), 4-9 (8) 
5~8 (10) 
112 (285. 
YC 2~11 (27) o > 
二 90L -2 3~10 (23), _ i ` | 正弦 | 电容 
台 刨 (威海 微 220 |1.5HP| 8.5 | 2870 | 145 | 80 | 93 | 24 | 1-¢1.16 49 (18) 1 -$0.67 o 绕组 | 起动 220 
电机 三 ) 5~8 (11)、 5_8 (14) 
6~7 (4) 
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电动 机 参数 铁心 绕组 其 他 
电压 电流 | 转速 | 外 径 | 内 径 | 长度 a | 主 绕组 线 规 | ” 主 绕组 节 距 与 ”| 副 绕组 线 规 副 绕组 节 绕组 电动 机 电容 
ñ 号 > Hi N Ñ 
应 用 mg /A/V 功率 /A | /(r/mn)| /mm | /mm | /mm 档 数 /mm m% /mm Hi Ej [h 2 形式 | 形式 /uf 
1~12 (37). 1~12 (42). 
siS I _ 2~11 (33), _ 2~11 (38). 正弦 | 电容 
清洗 机 配 380 220 1.6kW 12.6 | 2800 | 128 | 66 | 108 | 24 | 1-¢0.93 3 oa 1 — 40. 86 310 (293. 此 组 | 运转 40 
4~9 (17) 4-9 (21) 
1:~12 (52) 1~12 (62) 
jJ 2-11 (30). i ` | 正弦 | 电容 
BL Bu 3p 220 2800 | 120 | 68 80 | 24 1 — 00. 86 310 (29)、 1 — 90. 69 2~11 (61), 绕组 | 运转 35 
3~10 (28) 
4~9 (16) 
1212 327 1~12 (62) 
小 空气 | x 2~11 (30)、 ` | 正弦 | 电容 
EARN 配 2.5p | 220 2800 | 120 | 68 | 80 | 24 | 1-d0.86 32 1070393 1 — $0. 69 2-11 (61). 绕组 | 运转 25 
3~10 (28) 
4~9 (16) 
1~12 (53) 
小 空气 2~11 (51) 1~12 (88). | 正弦 | 电容 
a We Lgi _ B 
ERN 配 2.5p | 220 2800 | 120 | 68 | 47 | 24 | 1-¢0.8 a C0 1 - $0.55 2~11 (90). 41 | 运转 25 
3~10 (36) 
4~9 (28) 
lele aL 1~12 (44) 
z 3 j $ IE? BZ 
清洗 机 配 380 220 |1.6kW| 8 2800 | 140 | 66 | 95 | 24 | 1-91.04 2 (30), 1 -0.86 2-11 (33). 正弦 Ba 40 
3~10 (29) 绕组 | 运转 
3~10 (22) 
4~9 (12) 
1~12 (60). 1~12 (83). 
小 空气 2~11 (58). 211 (77); 正弦 | 电容 
EARN 配 2.5p | 220 2800 | 120 | 68 | 40 | 24 | 1-¢0.63 3210 (i). 1 — $0. 44 310 (393. 绕组 | 运转 25 
4~9 (31) 4-9 (21) 
1~12 (21) 
1~12 (31). 
YC 90S-2 2~11 (20). 211 (27) ER | 电容 
SU | (和 丹东 电机 泵 | 220 1.5kW 9.44 | 2870 24 | 2-ọ1.04 3-10 (23). 1 — 00. 77 a ma em Ç 300 
业 有 限 公司 ) 4-9 (14). . ( js TE 
4~9 (12) 
5~8 (9) 


















































注 : 本 表 数 据 是 作者 在 修理 中 采集 的 实测 值 ， 仅 供 参 考 。 
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于 成 伟 ， 赵 清国 ， 肖 悦 巧 . 电动 工具 维修 速成 [M]. 北京 : 机 械 工业 出 版 社 ，2012. 
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] 视 志 斌 .新 编 中 小 微型 电机 技术 数据 大 全 [M]. 北京 : 中 国电 力 出 版 社 ，2001. 
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] 上 海 市 电子 电器 技术 协会 编 ， 中 小 微型 电机 修理 手册 [M]. 上 海 : 上海 科学 技术 出 版 社 ，1994. 
] 于 成 伟 ， 电 动工 具 转 子 故障 的 判断 与 更 换 [J]. 电动 工具 ，2010 (6). 
] 于 成 伟 ， 圆 漆 包 铜 线 灵 活 选用 的 简便 方法 [J]. 机床 电器 ，2003 (1). 
] 于 成 伟 ， 三 相 电 机 绕 线 模 在 单 相 电 机 中 的 应 用 [和 . 中 小 型 电机 ，2003 (4). 
] 于 成 伟 ， 马 秀 艳 、 同 漆 包 铜 线 多 线 并 绕 代 换 方法 [J]. MWENL, 2004 (4). 
] 于 成 伟 ， 滚 动 轴承 的 安装 [J]. 防爆 电机 ，2005 (1). 
] 于 成 伟 ， 定 子 单个 绕组 臣 间 短路 的 局 部 修复 新 法 [J]. 防爆 电机 ，2008 (4). 
] 于 成 伟 ， 电 机 定子 线圈 接地 故障 的 维修 [J]. 微 电 机 ，2003 (2). 
] 于 成 伟 . 手电 钻 的 使 用 维护 与 修理 [Z]. 电子 报 , 2011 (1) . 
] 于 成 伟 ， 赵 清国 . 多 股 型 电线 (26) 的 挑选 经 验 [J]. 电 世 界 ，2012 (3). 
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